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원본 번역문

OME 16 ATEX
오일 미스트 분리기



고객님,
Pfeiffer Vacuum 제품을 선택해 주셔서 감사합니다. 새로운 Pfeiffer Vacuum 액세서리는 완벽
한 성능으로 오작동 없이 개별 애플리케이션에서 사용자를 지원해야 합니다. Pfeiffer Vacuum
이라는 이름은 고품질 진공 기술뿐만 아니라 포괄적이고 완벽한 제품군에 속하는 최고 품질의 
제품과 일류 서비스를 의미합니다. 이러한 전문성으로 당사는 효율적이고 안전한 제품 구현에 
기여하는 다양한 기술을 획득했습니다.
제품이 실제 작업에 방해가 되어서는 안된다는 신념으로 당사는 개별 애플리케이션을 효과적
이고 문제없이 실행할 수 있도록 솔루션을 제공합니다.
제품을 처음 작동하기 전에 본 작동 지침을 읽으십시오. 질문이나 제안사항이 있으면 언제든지 
info@pfeiffer-vacuum.de로 문의하시기 바랍니다.
Pfeiffer Vacuum의 자세한 작동 지침은 당사 웹사이트(Download Center)에서 찾을 수 있습니
다.

면책 조항
이 작동 지침에서는 해당 제품의 모든 모델 및 변형에 대해 설명합니다. 제품에는 본 문서에 설
명된 모든 기능들이 갖춰져 있지 않을 수 있습니다. Pfeiffer Vacuum은 사전 통보없이 계속해
서 제품을 최신 상태로 변경합니다. 온라인 작동 지침은 해당 제품과 함께 제공된 인쇄본 작동 
지침과 다를 수 있음을 고려하시기 바랍니다.
또한, Pfeiffer Vacuum은 적절하지 않거나 예측 가능한 오용으로 명시적으로 정의된 제품의 사
용으로 인해 발생하는 손상에 대해 책임을 지지 않습니다.

저작권
이 문서는 Pfeiffer Vacuum의 지적 재산이며 이 문서의 모든 내용은 저작권 보호를 받습니다. 
Pfeiffer Vacuum의 사전 서면 승인 없이 복사, 변경, 복제 또는 게시할 수 없습니다.
당사는 이 문서에 있는 기술 데이터 및 정보를 변경할 권리가 있습니다.
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1 본 매뉴얼 정보

중요

사용 전에 주의 깊게 읽으십시오.
나중에 참고하기 위하여 매뉴얼을 보관하십시오.

1.1 유효성
본 작동 지침은 Pfeiffer Vacuum의 고객을 위한 것입니다. 지정된 제품의 기능에 대해 설명하고 제품의 

안전한 사용을 위해 가장 중요한 정보를 제공합니다. 설명은 해당 지침을 따릅니다. 본 작동 지침에 제공

된 모든 정보는 제품의 현재 개발 상태를 나타냅니다. 고객이 제품을 어떤 방식으로도 변경하지 않는 한 

해당 문서는 유효합니다.

1.1.1 해당 문서

문서 번호

작동 지침 로터리 베인 펌프 Duo 11 ATEX PD 0079 BN

Pfeiffer Vacuum Download Center에서 이 문서를 찾아볼 수 있습니다.

1.1.2 변형 모델
● OME 16 ATEX (범주 3)

1.2 대상 그룹
이 작동 지침은 제품에 대해 다음과 같은 활동을 수행하는 모든 사람들을 대상으로 합니다.

● 운송,
● 설치,
● 사용 및 작동,
● 해체,
● 정비 및 청소,
● 보관 또는 처리.

본 문서에서 설명한 작업은 적절한 기술 자격을 갖추고(전문 담당자), 또는 Pfeiffer Vacuum에서 관련 교
육을 받은 사람만 수행할 수 있습니다.

1.3 규정

1.3.1 텍스트 지침
문서의 사용 지침은 그 자체로 완전한 일반적인 구조를 따릅니다. 필수 작업은 개별 단계 또는 다중 작업 

단계로 표시됩니다.
개별 작업 단계

수평의 단색 삼각형은 작업의 유일한 단계를 나타냅니다.
► 이것은 개별 작업 단계입니다.

다중 작업 단계의 시퀀스

숫자 목록은 다중 단계가 필요한 작업을 나타냅니다.
1. 단계 1
2. 단계 2
3. ...

1.3.2 그림 문자
문서에서 사용된 그림 문자는 유용한 정보를 나타냅니다.

본 매뉴얼 정보
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참고

팁

1.3.3 제품 상의 스티커
이 섹션에서는 제품 상의 모든 스티커와 그 의미에 대해 설명합니다.

Mod.     OME 16 ATEX

Mod.-Nr.: PK Z40 200

Made in Germany   2019/02 

D-35641 Asslar
VACUUM

명판

명판은 투시창 위쪽 하우징 전면에 있습니다.

표 1: 제품 상의 스티커

1

그림 1: 제품의 스티커 위치

1 명판

1.3.4 약어

약어 본 문서에서 의미

OME 오일 미스트 분리기

ODK 오일 회수 장치

표 2: 본 문서에서 사용된 약어

본 매뉴얼 정보
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2 안전

2.1 일반 안전 정보
본 문서에서는 다음의 4개 위험 수준과 1개 정보 수준을 고려합니다.

 위험
임박한 위험

준수하지 않을 경우 사망 또는 심각한 부상을 초래할 임박한 위험을 나타냅니다.
► 위험 상황 방지 지침

 경고
보류 중인 잠재적 위험

준수하지 않을 경우 사망 또는 심각한 부상을 초래할 수 있는 보류 중인 위험을 나타냅니다.
► 위험 상황 방지 지침

 주의
보류 중인 잠재적 위험

준수하지 않을 경우 경미한 상해를 초래할 수 있는 보류 중인 위험을 나타냅니다.
► 위험 상황 방지 지침

지침
물적 손해 위험

작업자 상해와 관련되지 않는 작업을 강조하기 위해 사용됩니다.
► 물적 손해 방지 지침

제품 또는 본 문서에 관한 중요 정보를 나타내는 참고 사항, 팁 또는 예시입니다.

2.2 안전 지침
본 설명서에 나온 모든 안전 지침은 위험 평가 결과를 기초로 합니다. 해당되는 경우 제품의 모든 수명 주
기 단계가 고려되었습니다.

설치 중 위험

 위험
폭발 가능성이 있는 구역에서 설치 및 정비 작업을 할 때의 폭발 위험

폭발 가능성이 있는 구역에서 부적절한 도구를 사용하면 폭발 위험이 있습니다. 발화는 매우 심각한 

부상을 초래할 수 있습니다.
► 폭발 가능성이 있는 대기에서 운송, 설치, 정비 작업을 하지 마십시오.
► 작업을 시작하기 전에 항상 진공 펌프를 끄십시오.

 경고
압력 상승으로 인한 펌핑할 매질의 폭발 위험

배기 영역에서 설비할 때에는 진공 펌프의 배기 압력이 대기 조건을 초과할 위험이 있습니다. 흡인 챔
버에서 펌핑할 매질의 발화 온도가 낮아집니다.
펌핑할 매질의 발화 온도가 +200 °C 이하로 떨어지면 폭발 및 그로 인한 중상의 위험이 있습니다.

► 펌핑할 매질의 발화 온도가 2000 hPa abs에서 +200 °C 이상으로 유지되는지 확인하십시오.

안전
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 경고
공정 매질의 배출로 인한 폭발 위험

제조사는 공급되는 매질에 대해 영향력이 없습니다. 공정 매질은 종종 독성, 가연성, 폭발성 및/또는 다
른 방식의 반응성을 갖습니다. 이러한 매질이 대기 중으로 누출되면 중대한 또는 치명적인 상해가 발
생할 위험이 있습니다.

► 현지 규정에 따른 안전 정보를 참조하십시오. 본 정보는 사용자 사업장의 안전 보건 부서에서 얻을 

수 있습니다.
► 배기 라인을 시스템의 유해성 매질 흡인 장치에 연결해야 합니다.
► 정기적으로 점검하여 흡인 파이프의 연결부에 누출이 없는지 확인하십시오.

 경고
반응성, 폭발성 또는 기타 유해성 가스/공기 혼합물로 인한 폭발 위험

결함이 있는 호스 케이블에서 공기 또는 산소가 함유된 가스의 유입을 통제하지 못하면 진공 시스템에 

폭발성 가스/공기 혼합물이 생성되고 펌핑 시스템에서 오일이 부족해질 수 있습니다. 중상 또는 치명

적인 상해의 위험이 있습니다.
► 호스 케이블이 손상되지 않게 보호하십시오.
► 산소가 함유된 가스가 진공 시스템에 들어가서 발생하는 구역 오염을 피하기 위해서 작동유 회수 

시스템의 밀폐 상태를 확인하십시오.

 주의
배기 라인의 고압 폭발로 인한 부상 위험

결함이 있거나 부적합한 배기 파이프는 배기 압력 상승과 같은 위험한 상황을 초래합니다. 폭발 위험

이 있습니다. 파편, 고압 누출 및 장치 손상에 의한 부상 위험을 배제할 수 없습니다.
► 차단 장치 없이 배기 라인을 연결하십시오.
► 제품의 허용 압력 및 차압을 준수하십시오.
► 정기적으로 배기 라인의 기능을 점검하십시오.

작동 중 위험

 경고
압력 상승으로 인한 펌핑할 매질의 폭발 위험

배기 영역에서 설비할 때에는 진공 펌프의 배기 압력이 대기 조건을 초과할 위험이 있습니다. 흡인 챔
버에서 펌핑할 매질의 발화 온도가 낮아집니다.
펌핑할 매질의 발화 온도가 +200 °C 이하로 떨어지면 폭발 및 그로 인한 중상의 위험이 있습니다.

► 펌핑할 매질의 발화 온도가 2000 hPa abs에서 +200 °C 이상으로 유지되는지 확인하십시오.

 경고
배기 파이프에서 빠져나오는 유독성 공정 매질로 인한 중독 위험

배기 라인이 연결되지 않으면 배기 가스 및 미스트가 대기로 그냥 배출됩니다. 유독성 매질을 포함하

는 공정에서 중독으로 인한 부상 및 사망의 위험이 있습니다.
► 유독성 공정 매질 처리를 위해 관련 규정을 준수하십시오.
► 배기 라인을 통해 유독성 공정 매질을 안전하게 제거하십시오.
► 적절한 필터 장비를 사용하여 유독성 공정 매질을 분리하십시오.

정비 중 위험

 위험
폭발 가능성이 있는 구역에서 설치 및 정비 작업을 할 때의 폭발 위험

폭발 가능성이 있는 구역에서 부적절한 도구를 사용하면 폭발 위험이 있습니다. 발화는 매우 심각한 

부상을 초래할 수 있습니다.
► 폭발 가능성이 있는 대기에서 운송, 설치, 정비 작업을 하지 마십시오.
► 작업을 시작하기 전에 항상 진공 펌프를 끄십시오.

안전
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 경고
오염된 유독성 작동유로 인한 건강 위험 및 환경 훼손 위험

유독성 공정 매질로 작동유가 오염될 수 있습니다. 작동유를 교체할 때에는 유독성 물질 접촉으로 인
한 건강상의 위험이 있습니다. 유독성 물질의 불법 처리는 환경 피해를 야기합니다.

► 이 매질을 취급할 때에는 개인 보호 장비를 착용하십시오.
► 해당 지역 규정에 따라 작동유를 처리하십시오.

 경고
오염된 유독성 구성품 또는 장치에 의한 중독으로 인한 건강 위험

유독성 공정 매질은 장치 또는 그 부품의 오염을 유발합니다. 정비 작업 중 이러한 유독성 물질과 접촉

할 경우 건강 위험이 있습니다. 유독성 물질의 불법 처리는 환경 피해를 야기합니다.
► 유독성 공정 매질에 의한 건강 위험 또는 환경 오염을 방지하기 위해 적합한 안전 예방책을 취하십

시오.
► 정비 작업을 수행하기 전에 해당 부품의 오염을 제거하십시오.
► 보호 장비를 착용하십시오.

 주의
고온 작동유로 인한 화상

작동유를 배출할 때 피부 접촉에 의한 화상 위험.
► 보호 장비를 착용하십시오.
► 적합한 수집용기를 사용하십시오.

2.3 안전 예방책

잠재적 위험에 대한 정보 제공 의무

제품 소유자 또는 사용자는 모든 작동 담당자에게 본 제품에 의한 위험을 알릴 의무가 있습

니다.
제품의 설치, 작동 또는 정비에 관여하는 모든 사람은 본 문서의 안전 관련 부분을 숙지하고 

준수해야 합니다.

제품 변경으로 인한 적합성 위반

제조사의 적합성 선언은 오퍼레이터가 원 제품을 변경하거나 추가 장비를 설치한 경우 더 이
상 유효하지 않습니다.

● 시스템에 설치한 후 오퍼레이터는 해당 시스템을 시운전하기 전에 관련 유럽 지침의 맥
락에서 필요에 따라 전체 시스템의 적합성을 점검하고 재평가해야 합니다.

제품 취급 시 일반적인 안전 예방책

► 해당되는 모든 안전 및 사고 방지 규정을 준수하십시오.
► 모든 안전 조치가 준수되는지 정기적으로 점검하십시오.
► 세정제 또는 세정제 잔류물이 있는 상태에서 장치를 충전하거나 작동하지 마십시오.
► 유닛을 직접 개조하거나 변경하지 마십시오.

안전
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2.4 제품 사용 제한

매개 변수 OME 16 ATEX
설치 위치 ● 다음으로부터 보호되는 실내:

─ 먼지 퇴적물
─ 낙하 물체
─ 방화수

● 다음으로부터 보호되는 실외:
─ 낙하 물체
─ 빗물, 물튀김, 강한 바람, 햇빛 같은 날씨의 직접적인 영향
─ 방화수
─ 번개

유입구 압력, 최대 1500 hPa(절대값)
배기 압력, 최대 대기압

주위 온도 +12°C~ +40°C
상대 공기 습도 ≤ 85%, 비응축

장착 방향 수평

표 3: 허용되는 대기 조건 및 작동 조건

 경고
압력 상승으로 인한 펌핑할 매질의 폭발 위험

배기 영역에서 설비할 때에는 진공 펌프의 배기 압력이 대기 조건을 초과할 위험이 있습니다. 흡인 챔
버에서 펌핑할 매질의 발화 온도가 낮아집니다.
펌핑할 매질의 발화 온도가 +200 °C 이하로 떨어지면 폭발 및 그로 인한 중상의 위험이 있습니다.

► 펌핑할 매질의 발화 온도가 2000 hPa abs에서 +200 °C 이상으로 유지되는지 확인하십시오.

2.5 적절한 사용
► Pfeiffer Vacuum 로터리 베인 펌프의 가스 흐름에서 오일 미스트를 분리하는 용도로만 OME를 사용

하십시오..
► 로터리 베인 펌프의 지정된 펌핑 속도에 따라 OME를 사용하십시오.
► 로터리 베인 펌프의 배기 연결부에서만 OME를 사용하십시오.
► 설치, 시운전, 작동 및 정비 지침을 준수하십시오.
► Pfeiffer Vacuum에서 권장하는 것 이외의 액세서리 부품을 사용하지 마십시오.

2.6 예측 가능한 오용
제품을 부적절하게 사용한 경우 모든 보증 및 책임 청구가 무효화됩니다. 의도적이든 의도적이지 않든 제
품의 목적에 반하는 사용은 특히 다음과 같은 경우 오용으로 간주됩니다:

● 접촉하는 재료를 공격하거나 분해시키는 매질을 필터링
● 입자, 먼지 또는 응축물과 같은 불순물을 함유한 매질필터링
● 유체 필터링
● 유출구에서 초과 압력 상태로 사용
● 지침에 나열되지 않은 액세서리 또는 예비 부품 사용
● 액세서리 페인팅

2.7 작업자 자격 요건
본 문서에 나온 작업은 적합한 자격 요건과 필요한 경험을 보유한 사람 또는 Pfeiffer Vacuum에서 제공하

는 필요한 교육을 이수한 사람만 수행할 수 있습니다.
작업자 교육

1. 기술 작업자에게 제품에 대해 교육시키십시오.
2. 제품을 사용한 작업 및 제품에 대한 작업은 교육을 받은 작업자의 감독 하에 진행되어야 합니다.
3. 교육을 받은 기술 작업자만 제품을 사용해 작업할 수 있습니다.
4. 작업을 시작하기 전에, 작업자는 특히 안전, 정비, 수리에 대한 정보를 포함해 본 작동 지침 및 모든 

관련 문서를 읽고 이해해야 합니다.

안전
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3 제품 설명

3.1 기능
오일 미스트 분리기는 로터리 베인 펌프 배기부에 설치하도록 설계되었습니다. 이송된 가스 흐름에서 오
일 미스트 입자를 분리해서 작동유 미스트 방출을 줄입니다. 글래스 폴리에스터 안감 소재로 만든 실린더

형 필터 엘리먼트가 내부식성 알루미늄으로 제작된 하우징에 위치해 있습니다.
필터 엘리먼트가 심하게 오염되었다면 일체형 방출 압력 밸브가 열리면서 최대 작동 압력 1500 hPa(절대

값)를 초과하지 않게 됩니다. 분리되어 나온 작동유를 투시창을 통해 살펴볼 수 있고 필요하다면 배출구 

나사를 통해 배출시킬 수 있습니다.

1 2 3

456

그림 2: 오일 미스트 분리기 OME 16 ATEX의 구조

1 배기 연결부용 보호 덮개 4 투시창
2 배기 연결부, DN 16 ISO-KF 5 배출구 나사
3 하우징 6 연결 플랜지, 로터리 베인 펌프

오일 회수 장치
OME에 축적된 작동유가 특정 레벨이 도달하면 차압이 작동해서 작동유를 로터리 베인 펌프로 되돌려 보
냅니다. 오일 회수 장치 ODK를 사용하면 로터리 베인 펌프의 작동 신뢰도를 높이고 정비의 수고를 줄일 

수 있습니다.

3.2 제품 확인
► Pfeiffer Vacuum에 문의할 때 제품의 명확한 식별을 위해 명판에 나온 모든 정보를 준비하십시오.

3.3 배송 범위
● 일체형 필터 엘리먼트가 장착된 필터 하우징
● 연결 플랜지용 보호 덮개(장착된 상태)
● 작동 지침

제품 설명
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4 보관

권장사항

Pfeiffer Vacuum은 제품을 본래의 운송 포장에 넣어 보관할 것을 권장합니다.

필터 장착물이 습기를 흡수할 수 있고, 오일의 윤활 특성 및 그에 따른 최종 압력이 오일 회수 장치가 사
용된 펌프에서 악영향을 미칠 수 있습니다.
OME 보관

1. 지정된 주변 조건 내에서 건조하고 먼지 없는 실내에서만 OME를 보관하십시오.
2. 다습성 또는 부식성 대기에 보관하는 경우, 비닐 봉지에 건조제와 함께 OME를 넣고 밀봉하십시오.

보관
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5 설치

 위험
폭발 가능성이 있는 구역에서 설치 및 정비 작업을 할 때의 폭발 위험

폭발 가능성이 있는 구역에서 부적절한 도구를 사용하면 폭발 위험이 있습니다. 발화는 매우 심각한 

부상을 초래할 수 있습니다.
► 폭발 가능성이 있는 대기에서 운송, 설치, 정비 작업을 하지 마십시오.
► 작업을 시작하기 전에 항상 진공 펌프를 끄십시오.

 경고
공정 매질의 배출로 인한 폭발 위험

제조사는 공급되는 매질에 대해 영향력이 없습니다. 공정 매질은 종종 독성, 가연성, 폭발성 및/또는 다
른 방식의 반응성을 갖습니다. 이러한 매질이 대기 중으로 누출되면 중대한 또는 치명적인 상해가 발
생할 위험이 있습니다.

► 현지 규정에 따른 안전 정보를 참조하십시오. 본 정보는 사용자 사업장의 안전 보건 부서에서 얻을 

수 있습니다.
► 배기 라인을 시스템의 유해성 매질 흡인 장치에 연결해야 합니다.
► 정기적으로 점검하여 흡인 파이프의 연결부에 누출이 없는지 확인하십시오.

 경고
압력 상승으로 인한 펌핑할 매질의 폭발 위험

배기 영역에서 설비할 때에는 진공 펌프의 배기 압력이 대기 조건을 초과할 위험이 있습니다. 흡인 챔
버에서 펌핑할 매질의 발화 온도가 낮아집니다.
펌핑할 매질의 발화 온도가 +200 °C 이하로 떨어지면 폭발 및 그로 인한 중상의 위험이 있습니다.

► 펌핑할 매질의 발화 온도가 2000 hPa abs에서 +200 °C 이상으로 유지되는지 확인하십시오.

 주의
배기 라인의 고압 폭발로 인한 부상 위험

결함이 있거나 부적합한 배기 파이프는 배기 압력 상승과 같은 위험한 상황을 초래합니다. 폭발 위험

이 있습니다. 파편, 고압 누출 및 장치 손상에 의한 부상 위험을 배제할 수 없습니다.
► 차단 장치 없이 배기 라인을 연결하십시오.
► 제품의 허용 압력 및 차압을 준수하십시오.
► 정기적으로 배기 라인의 기능을 점검하십시오.

5.1 로터리 베인 펌프에 OME 16 ATEX 장착
전제 조건

● 로터리 베인 펌프 전원이 꺼지고 냉각됨

필수 보조 장치

● 스테인레스강 서클립
● 센터링 링 및 O-링

설치
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2

3

4

5

1

그림 3: 로터리 베인 펌프의 배기부에 OME 16 ATEX 장착

1 센터링 링 및 O-링이 장착된 배기 연결부 4 금속으로 제조된 서클립
2 OME 16 ATEX 5 로터리 베인 펌프
3 투시창

절차

1. 배기 플랜지에서 O-링이 장착된 센터링 링을 관찰하십시오.
2. 배기 영역에서, 투시창이 아래를 향하도록 OME를 플랜지의 센터링 링에 배치하십시오.
3. 서클립으로 두 플랜지를 연결하십시오.

– 센터링 링이 올바르게 장착되었는지 확인하십시오.
4. 금속 연결부(접지)를 확인하십시오.

5.2 OME 16 ATEX에 배기 라인 설치
전제 조건

● 로터리 베인 펌프 꺼짐

필수 보조 장치

● 스테인레스강 서클립
● 센터링 링 및 O-링

절차

1. 파이프 시스템에서 OME로 힘이 가해지지 않도록 파이프를 지지하거나 매다십시오.
2. 응축물이 역류되지 않도록 OME에서 아래쪽으로 배기 라인을 설치하십시오.
3. 시스템 내에 에어 트랩이 생기면 가장 낮은 지점에 응축물 배출구를 설치하십시오.
4. 공정 가스를 안전하게 연결하십시오.
5. 필요시 구역 오염의 위험을 막기 위해 흡인 장치를 사용하십시오.

설치
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5.3 오일 회수 장치 장착

 경고
반응성, 폭발성 또는 기타 유해성 가스/공기 혼합물로 인한 폭발 위험

결함이 있는 호스 케이블에서 공기 또는 산소가 함유된 가스의 유입을 통제하지 못하면 진공 시스템에 

폭발성 가스/공기 혼합물이 생성되고 펌핑 시스템에서 오일이 부족해질 수 있습니다. 중상 또는 치명

적인 상해의 위험이 있습니다.
► 호스 케이블이 손상되지 않게 보호하십시오.
► 산소가 함유된 가스가 진공 시스템에 들어가서 발생하는 구역 오염을 피하기 위해서 작동유 회수 

시스템의 밀폐 상태를 확인하십시오.

작동유 순환 중에 작동유 부족으로 인한 오작동

배출 단계를 시작할 때 오일 회수 장치의 안전한 기능을 위해서는 오일 미스트 필터에서 최
소량의 작동유가 필요합니다.

● 충전 레벨이 투시창 아래쪽 가장자리에 보일 때까지 오일 미스트 분리기의 배기 플랜지

에 추가로 작동유를 채우십시오.

전제 조건

● 로터리 베인 펌프 전원이 꺼지고 냉각됨
● 사용하는 배기 라인을 대기압으로 환기
● OME에서 작동유 배출

필수 소모품

● 재충전을 위한 작동유

필수 공구

● 알렌 키, WAF 3
● 알렌 키, WAF 8
● 소켓 키, WAF 24
● 보정된 토크 렌치(조임 계수 ≤ 2.5)

5

9

6

7

8

1

2
3 4

그림 4: 오일 회수 흐름 라인 포함 OME 16 ATEX

1 O-링(2x) 6 OME 16 ATEX
2 실린더 나사(2×) 7 배출구 나사
3 커넥터 8 O-링이 달린 호스 연결부
4 호스 클램프(2x) 9 호스 라인(오일 회수 흐름 라인)
5 블랭크 커버

절차

1. 로터리 베인 펌프의 연결 플랜지 사이에서 블랭크 커버를 해체하십시오.
2. 양쪽 O-링 및 실린더 나사로 커넥터를 장착하십시오.

– 조임 토크: 2.5 Nm
3. OME 하우징에서 배출구 나사를 푸십시오.

설치
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4. 호스 연결부를 OME의 배출구 구멍에 장착하십시오.
– O-링에 주의하십시오.
– 조임 토크: 6 Nm

5. 호스 클램프를 사용하여 양쪽에서 호스를 고정시키십시오.
– 호스를 짧은 거리로 경로를 배치하고 꼬이지 않게 하십시오.

설치

15/26



6 작동

 경고
압력 상승으로 인한 펌핑할 매질의 폭발 위험

배기 영역에서 설비할 때에는 진공 펌프의 배기 압력이 대기 조건을 초과할 위험이 있습니다. 흡인 챔
버에서 펌핑할 매질의 발화 온도가 낮아집니다.
펌핑할 매질의 발화 온도가 +200 °C 이하로 떨어지면 폭발 및 그로 인한 중상의 위험이 있습니다.

► 펌핑할 매질의 발화 온도가 2000 hPa abs에서 +200 °C 이상으로 유지되는지 확인하십시오.

 경고
배기 파이프에서 빠져나오는 유독성 공정 매질로 인한 중독 위험

배기 라인이 연결되지 않으면 배기 가스 및 미스트가 대기로 그냥 배출됩니다. 유독성 매질을 포함하

는 공정에서 중독으로 인한 부상 및 사망의 위험이 있습니다.
► 유독성 공정 매질 처리를 위해 관련 규정을 준수하십시오.
► 배기 라인을 통해 유독성 공정 매질을 안전하게 제거하십시오.
► 적절한 필터 장비를 사용하여 유독성 공정 매질을 분리하십시오.

지침
영구적으로 너무 높은 흡입 압력으로 인한 오일 회수 장치의 오작동

장기간 동안 흡입 압력이 영구적으로 너무 높은 로터리 베인 펌프를 운용하면 작동유 공급이 부족해지

고 결과적으로 로터리 베인 펌프의 손상으로 이어집니다.
► 흡입 압력이 높은 상태로 오랫동안 배출 단계를 거치면 흡입 압력이 < 50 hPa인 작동 단계가 발생

합니다.

지침
작동유의 응축물 혼입으로 인한 로터리 베인 펌프의 파손

미스트 및 OME와 로터리 베인 펌프 사이의 온도 차이에 의한 응축물이 OME 베이스에 고입니다. 응축

물이 ODK에 장착된 호스 케이블에 들어가면 로터리 베인 펌프의 작동유가 파손되고 최종 진공이 훼손

됩니다.
► 기한이 되면 OME에서 응축물이 증가된 작동유를 배출하십시오.

지침
필터 엘리먼트의 조기 포화로 인한 로터리 베인 펌프의 초과 압력

작동 시간 및공정 영향으로 인해 작동유의 수지화가 발생하고 필터 엘리먼트의 포화가 빠르게 증가합

니다. OME의 배기 압력이 증가합니다. 방출 압력 밸브가 우회 경로를 개방합니다. 배기 장치를 통한 

오일 배출량이 증가합니다. 로터리 베인 펌프의 입력 전력 및 온도가 증가합니다.
► 작동유의 충전 레벨을 정기적으로 검사하십시오.
► 필요하다면 로터리 베인 펌프에서 배기 압력 모니터를 사용하십시오.

작동 전 및 작동 중에 참고할 사항

1. 투시창에서 작동유를 점검하십시오.
2. 분리된 응축수를 OME에서 때때로 배출하십시오. 공정으로 인해 오일 저장조 아래에 축적될 수 있

습니다.

작동
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7 정비

7.1 작동유 배출

 위험
폭발 가능성이 있는 구역에서 설치 및 정비 작업을 할 때의 폭발 위험

폭발 가능성이 있는 구역에서 부적절한 도구를 사용하면 폭발 위험이 있습니다. 발화는 매우 심각한 

부상을 초래할 수 있습니다.
► 폭발 가능성이 있는 대기에서 운송, 설치, 정비 작업을 하지 마십시오.
► 작업을 시작하기 전에 항상 진공 펌프를 끄십시오.

 경고
오염된 유독성 작동유로 인한 건강 위험 및 환경 훼손 위험

유독성 공정 매질로 작동유가 오염될 수 있습니다. 작동유를 교체할 때에는 유독성 물질 접촉으로 인
한 건강상의 위험이 있습니다. 유독성 물질의 불법 처리는 환경 피해를 야기합니다.

► 이 매질을 취급할 때에는 개인 보호 장비를 착용하십시오.
► 해당 지역 규정에 따라 작동유를 처리하십시오.

 경고
오염된 유독성 구성품 또는 장치에 의한 중독으로 인한 건강 위험

유독성 공정 매질은 장치 또는 그 부품의 오염을 유발합니다. 정비 작업 중 이러한 유독성 물질과 접촉

할 경우 건강 위험이 있습니다. 유독성 물질의 불법 처리는 환경 피해를 야기합니다.
► 유독성 공정 매질에 의한 건강 위험 또는 환경 오염을 방지하기 위해 적합한 안전 예방책을 취하십

시오.
► 정비 작업을 수행하기 전에 해당 부품의 오염을 제거하십시오.
► 보호 장비를 착용하십시오.

 주의
고온 작동유로 인한 화상

작동유를 배출할 때 피부 접촉에 의한 화상 위험.
► 보호 장비를 착용하십시오.
► 적합한 수집용기를 사용하십시오.

오일 회수 장치 사용

오일 회수 장치를 사용할 때 작동유를 수동으로 배출할 필요가 없습니다.
● 분리된 응축수를 OME에서 때때로 배출하십시오. 공정으로 인해 축적될 수 있습니다.

전제 조건

● 작동유 레벨이 투시창 위쪽 가장자리 위로 상승
● 로터리 베인 펌프 꺼짐
● 배기 라인을 대기압으로 환기
● OME 냉각(손으로 만질 수 있는 정도)

필수 공구

● 알렌 키, WAF 8
● 보정된 토크 렌치(조임 계수 ≤ 2.5)

필수 보조 장치

● 수집 용기(> 0.5 l)

정비
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그림 5: 작동유 배출

1 투시창 3 배출구 나사
2 O-링 4 수집용기

작동유 배출

1. 배출구 구멍 아래에 수집 용기를 놓으십시오.
2. 배출구 나사를 푸십시오.

– O-링에 주의하십시오.
3. 모든 작동유가 수집 용기 안으로 배출되도록 하십시오.
4. 배출구 나사를 조이십시오.

– O-링에 주의하십시오.
– 조임 토크: 6 Nm

5. 작동유 및 응축물을 분리하십시오.
6. 응축물 및 불순물이 없는 작동유는 재사용할 수 있습니다.
7. 관련 규정에 따라 응축물을 폐기하십시오.

7.2 필터 엘리먼트 교체
필터 엘리먼트의 사용 수명은 개별 공정 조건에 따라 결정됩니다. Pfeiffer Vacuum은 운용 첫 해에 정확

한 사용 수명을 확인할 것을 권장합니다. OME 정비는 전체 필터 엘리먼트 교체로 제한됩니다. 청소는 권
장되지 않습니다.

필터 엘리먼트 포화 상태를 나타내는 신호:
● 배기 압력이 증가하고 OME의 방출 압력 밸브가 열립니다.
● OME의 가스 유출구에서 작동유 미스트 방출이 증가합니다.

전제 조건

● 로터리 베인 펌프 꺼짐
● 배기 라인 환기
● OME에서 작동유 배출 및 OME 냉각

필수 소모품

● 정비 키트 1

필수 공구

● 알렌 키, WAF 4
● 스냅 링 플라이어 J1
● 보정된 토크 렌치(조임 계수 ≤ 2.5)

정비
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그림 6: 필터 엘리먼트 교체

1 커버 7 와셔(2×)
2 O-링 8 서클립
3 필터 엘리먼트 9 나사(2×)
4 밸브 하우징, 초과 압력 밸브 10 하우징
5 밸브 버퍼 11 압축 스프링
6 압축 스프링 12 O-링(2x)

필터 하우징 해체 및 청소

1. 시스템에서 OME를 제거하십시오.
2. 남은 작동유를 따라내십시오.
3. 하우징 및 커버가 서로 분리될 때까지 양쪽 나사를 주의해서 푸십시오.

– 부품에 하중이 가해져 있습니다.
4. 필터 엘리먼트 및 내부의 모든 부품과 함께 하우징을 커버에서 제거하십시오.

– O-링에 주의하십시오.
5. 관련 규정에 따라 소모품을 폐기하십시오.
6. 하우징 내부, 커버 및 O-링의 밀봉 표면을 청소하십시오.

방출 압력 밸브 청소

1. 서클립을 푸십시오.
2. 와셔, 압축 스프링 및 밸브 버퍼를 해체하십시오.
3. 모든 부품을 청소하고 마모 상태를 검사하십시오.
4. 밸브 버퍼에오일을 얇게 칠하십시오.
5. 밸브 부품을 장착하십시오.
6. 밸브 하우징에 밸브 버퍼가 올바르게 장착되었는지 확인하십시오.

필터 하우징 장착

1. 예비 부품 팩의 모든 부품을 사용하십시오.
2. 구멍이 위를 향하도록 커버를 배치하십시오.
3. 모든 O-링에 오일을 얇게 칠하십시오.
4. 해당 위치에 새 O-링을 장착하십시오.
5. 새 필터 엘리먼트를 삽입하십시오.
6. 방출 압력 밸브 및 압축 스프링을 삽입하십시오.
7. 하우징을 설치하고 나사를 고르게 조이십시오.

– 부품에 하중이 가해져 있습니다.
– 조임 토크: 3 Nm

7.3 오일 회수 흐름 라인 청소
오일 회수 흐름 라인 오작동의 경우 또는 필터 엘리먼트를 교체한 후 호스 케이블을 청소하십시오.

정비
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전제 조건

● 로터리 베인 펌프 전원이 꺼지고 냉각됨
● 배기 라인 환기

필수 공구

● 알렌 키, WAF 3
● 보정된 토크 렌치(조임 계수 ≤ 2.5)

3

5

4

21

6

그림 7: 오일 회수 흐름 라인 청소

1 호스 케이블 4 ODK 커넥터
2 호스 클램프 5 O-링
3 알렌 헤드 나사 6 로터리 베인 펌프

오일 회수 흐름 라인 해체

1. 호스 케이블 양쪽에서 호스 클램프를 푸십시오.
2. 호스 케이블을 해체합니다.
3. ODK 커넥터에서 나사 2개를 푸십시오.
4. 커넥터를 해체하십시오.

– 양쪽 O-링에 주의하십시오.
5. 호스 케이블 및 커넥터 아래쪽의 노즐 구멍을 청소하십시오.

오일 회수 흐름 라인 장착

1. O-링 및 커넥터를 로터리 베인 펌프에 장착하십시오.
– 조임 토크: 2.5 Nm

2. 호스 케이블 및 호스 클램프를 ODK 양쪽에 장착하십시오.

정비
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8 Pfeiffer Vacuum의 서비스 솔루션
당사는 최고의 서비스를 제공합니다.
낮은 비가동시간과 함께 진공 구성품의 긴 사용 수명은 당사에 대한 고객의 분명한 기대치입니다. 우수한 

제품과 뛰어난 서비스로 고객의 요구를 충족시킵니다.
당사는 주력 제품인 진공 구성품에 대한 서비스를 완벽하게 구현하기 위해 끊임없이 노력하고 있습니다. 
아울러 한 번 Pfeiffer Vacuum의 제품을 구매한 고객에게는 영구적인 서비스를 제공하는 것을 원칙으로 

합니다. 서비스는 바로 시작됩니다. 입증된 Pfeiffer Vacuum 품질도 마찬가지입니다.
당사의 전문적인 영업 엔지니어와 정비 기술자는 전세계 고객에게 실무 지원을 제공할 준비가 되어 있습

니다. Pfeiffer Vacuum은 순정 예비부품부터 서비스 계약에 이르기까지 완벽한 서비스 목록을 제공합니

다.

Pfeiffer Vacuum Service 이용
당사의 필드 서비스를 통한 사고 예방 현장 서비스, 새로운 교체품으로 신속하게 교체 또는 가까운 서비

스 센터에서의 수리 등 여러 가지 방법으로 고객의 기기 가용성을 유지하기 위한 다양한 옵션들이 있습니

다. 자세한 정보 및 주소는 당사 웹사이트 Pfeiffer Vacuum Service 섹션에서 찾을 수 있습니다.

최적의 솔루션에 관한 조언은 Pfeiffer Vacuum 담당자에게 문의하십시오.
서비스 절차를 빠르고 원활하게 진행하려면 다음 단계를 권장합니다.

1. 템플릿에서 현재 양식을 다운로드합니다.
─ 서비스 요청서
─ 서비스 요청
─ 오염 신고서

a) 모든 액세서리를 해체하여 보관합니다(밸브, 유입구 스크린 등 모든 외부 장
착 부품).

b) 필요에 따라 작동 유체/윤활제를 배수합니다.
c) 냉각 매체를 필요에 따라 배수하십시오.

ANFORDERUNG SERVICE
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2. 서비스 요청서와 오염 신고서를 작성합니다.

3. 양식을 이메일, 팩스 또는 우편을 이용하여 지역 서비스 센터로 보내십시오.

4. Pfeiffer Vacuum으로부터 답변을 받게됩니다.

오염된 제품의 발송
미생물, 폭발성 또는 방사능 물질로 오염된 제품은 허용되지 않습니다. 제품이 오염되었거나 오염 선언서

가 누락된 경우 Pfeiffer Vacuum이 정비를 시작하기 전에 고객에게 연락합니다. 또한, 제품 및 오염 수준

에 따라 추가 오염 제거 비용이 청구될 수 있습니다.

5. 오염 선언서의 세부사항에 따라 제품의 운송 준비를 합니다.
a) 질소 또는 건조 공기로 제품을 중화시킵니다.
b) 밀폐된 빈 플랜지로 모든 구멍을 폐쇄합니다.
c) 적합한 보호 필름으로 제품을 밀봉합니다.
d) 제품은 적합하고 안전한 운송 용기에만 포장해야 합니다.
e) 해당 운송 조건을 준수하삽시오.

ERKLÄRUNG KONTAMINIERUNG

6. 포장 외부에 오염 선언서를 부착합니다.

Pfeiffer Vacuum의 서비스 솔루션
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7. 그런 다음 제품을 지역 서비스 센터로 보냅니다.

8. Pfeiffer Vacuum로부터 확인 메시지/견적을 받게됩니다.

모든 서비스 주문의 경우 당사 판매 및 공급 일반 약관과 수리 및 정비 일반 약관이 진공 장비 및 구성품

에 적용됩니다.

Pfeiffer Vacuum의 서비스 솔루션
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9 예비 부품
1 2 3

4 (2×)

5

10 9
8

6

7

그림 8: 예비 부품 OME 16 ATEX

1 필터 엘리먼트 6 투시창
2 밸브 버퍼 7 배출구 나사
3 압축 스프링 8 압축 스프링
4 와셔(2×) 9 O-링(2x)
5 서클립 10 O-링

예비 부품 팩 주문 번호 구성

정비 키트 1 – 정비 레벨 1 PK E37 001 -T 1, 9, 10
오버홀 키트 – 정비 레벨 3 PK E37 010 -T 1 – 10

표 4: 예비 부품 팩 OME 16 ATEX

예비 부품
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10 액세서리

로터리 베인 펌프의 액세서리를 당사 웹사이트에서 찾아볼 수 있습니다.

10.1 액세서리 정보

고정 재료
스테인레스강으로 제조된 서클립 및 O-링이 장착된 센터링 링으로 OME의 안전한 전기 전도성 고정을 

보장합니다.

오일 회수 장치 ODK
분리된 작동유를 오일 미스트 분리기에서 로터리 베인 진공 펌프로 유도합니다.

10.2 액세서리 주문

물품 주문 번호

탄성 중합체 실용 클램핑 링, 스테인레스강 304/1.4301, DN 10-16 ISO-KF 120BSR016
센터링 링, 스테인레스강 304/1.4301, DN 16 ISO-KF 122ZRG016
OME 16 ATEX에서 Duo 11 ATEX로 오일 회수 유닛 ODK PK 006 081 -T

표 5: 액세서리

액세서리
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11 기술 데이터 및 치수

11.1 기술 데이터

분류 OME 16 ATEX
주문 번호 PK Z40 200
플랜지(입력) DN 16 ISO-KF
플랜지(출력) DN 16 ISO-KF
무게 1.35 kg
최대 인입 압력 1500 hPa(절대값)
최대 배기 압력 대기압

다음까지의 펌프 속도의 경우 12 m³/h
용량 0.15 l
필수 누출률 ≤ 1 · 10-4 Pa m³/s
분리도 99.98 %
카트리지 소재 유리 매트 / 폴리 에스테르

본체 재질 알루미늄

표 6: OME 16 ATEX에 대한 기술 데이터

11.2 치수
치수(mm)

1
2

2

16

1
0

5

80

48

44

DN 16 ISO-KF

DN 16 ISO-KF
128

144

그림 9: 치수 OME 16 ATEX|

기술 데이터 및 치수
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