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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

wir freuen uns, dass Sie sich fur unser Produkt entschieden haben. |hr neues
Gasanalysesystem soll Sie mit voller Leistungsféhigkeit und ohne Stérungen bei ihrer
individuellen Anwendung unterstitzen. Der Name Pfeiffer Vacuum steht fir hochwertige
Vakuumtechnik, ein umfassendes Komplettangebot in hdchster Qualitat und erstklassigen
Service. Aus dieser umfangreichen, praktischen Erfahrung haben wir viele Hinweise
gewonnen, die zu einem leistungsfahigen Einsatz und zu ihrer persénlichen Sicherheit
beitragen kénnen.

Im Bewusstsein, dass unser Produkt keinen Teil der eigentlichen Arbeit in Anspruch nehmen
darf, hoffen wir, Ihnen mit unserem Produkt die Losung zu bieten, die Sie bei der effektiven
und storungsfreien Durchfiihrung lhrer individuellen Anwendung unterstitzt.

Lesen Sie diese Betriebsanleitung vor der ersten Inbetriebnahme Ihres Produkts. Bei Fragen
und Anregungen kdnnen Sie sich gerne an info@pfeiffer-vacuum.de wenden.

Weitere Betriebsanleitungen von Pfeiffer Vacuum finden Sie auf unserer Homepage im
Download Center.

Haftungsausschluss

Diese Betriebsanleitung beschreibt alle genannten Modelle und Varianten lhres Produkts.
Beachten Sie, dass Ihr Produkt nicht mit allen beschriebenen Funktionen ausgestattet sein
kénnte. Pfeiffer Vacuum passt seine Produkte ohne vorherige Ankiindigung standig dem
neuesten Stand der Technik an. Beriicksichtigen Sie bitte, dass eine Online-
Betriebsanleitung in keinem Fall die gedruckte Betriebsanleitung ersetzt, welche mit dem
Produkt ausgeliefert wurde.

Pfeiffer Vacuum tUbernimmt des Weiteren keine Verantwortung und Haftung fiir Schaden, die
aus der Verwendung bzw. Nutzung des Produkts entstehen, die der bestimmungsgemalien
Verwendung widersprechen oder explizit als vorhersehbarer Fehlgebrauch definiert sind.

Urheberrechtshinweis (Copyright)
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Dieses Dokument ist das geistige Eigentum von Pfeiffer Vacuum, und alle Inhalte dieses
Dokuments sind urheberrechtlich geschiitzt (Copyright). Sie diirfen ohne vorherige
schriftliche Genehmigung von Pfeiffer Vacuum weder ganz noch auszugsweise kopiert,
verandert, vervielfaltigt oder verdéffentlicht werden.

Anderungen der technischen Daten und Informationen in diesem Dokument bleiben
vorbehalten.
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Zu dieser Anleitung

1 Zu dieser Anleitung

° WICHTIG
1 Vor Gebrauch sorgfaltig lesen.

Aufbewahren fir spateres Nachschlagen.

11 Giiltigkeit

Dieses Dokument beschreibt die nachfolgend benannten Produkte in ihrer Funktion und vermittelt die
wichtigsten Informationen fiir den sicheren Gebrauch. Die Beschreibung erfolgt nach den geltenden
Richtlinien. Alle Angaben in diesem Dokument beziehen sich auf den aktuellen Entwicklungsstand der
Produkte. Die Dokumentation behalt ihre Giiltigkeit, sofern kundenseitig niemand Veranderungen am

Produkt vornimmt.

1.1.1 Mitgeltende Dokumente

Bezeichnung Dokument
Betriebsanleitung "GSD 350 OmniStar/ThermoStar" DA 0106
Betrieb Gber Web-Interface und PV MassSpec

Betriebsanleitung "Quadrupol-Massenspektrometer” BG 6001
QMG 250 PrismaPro

Quick-Start-Guide "Quadrupol-Massenspektrometer” BG 6003
QMG 250 PrismaPro

Betriebsanleitung "Membranpumpe" PU 0071
MVP 010-3 DC

Betriebsanleitung "Turbopumpe" PT 0208
HiPace 80

Erganzende Information "Turbopumpe" PT 0635
SplitFlow 80

Betriebsanleitung "Antriebselektronik” PT 0204
TC 110

Betriebsanleitung "Totaldruckmessréhre” PG 0025
DigiLine Pirani/Kaltkathoden-Transmitter MPT 200 AR

Erganzende Information "Analog Relais" PG 0029
DigiLine Transmitter

Betriebsanleitung "Mini-Eckventil" 1) BP 5120
EVI 005 M

Betriebsanleitung "Flutventil" PT 0228
Betriebsanleitung "Sperrgasventil" 2) PT 0229

Softwaredokumentation
PV MassSpec

(Bestandteil der Software)

Sicherheitsdatenblatt 3)
Perfluortributylamin (PFTBA)

Betriebsanleitung "Digitaler Druckschalter" 4)

OM_ZSE_ISE30A_OML0003 (Fa. SMC)

Konformitatserklarung

(Bestandteil dieser Anleitung)

Tab. 1: Mitgeltende Dokumente

Sie finden diese Dokumente im Pfeiffer Vacuum Download Center.

1)  nur bei Variante mit Kalibriereinheit
2)  nur bei Korrosivgasversion
3) nur bei Variante mit Kalibriereinheit
4)  nur bei Korrosivgasversion

10/120 PFEIFFEREZ?- VACUUM



https://www.smc.eu/de-de/produkte/zse30a-zweifarbenanzeige-hochpraezisionsdruckschalter-fuer-vakuum~37074~cfg
http://pvid.info/q?k=dcenter

Zu dieser Anleitung

1.1.2 Varianten

Dieses Dokument ist giiltig fiir Produkte mit folgenden Artikelnummern:

Variante Version Analysator mit Filament Gaseinlass Massenbereich | Display
PT Q8 = Omni- 0 = Standard 1 =Ir-Y,0; (Kalibriereinheit) | 151 = Quarz/1 m/Hei- | 1=100u 0=ja
Star GSD 350 0 2= Ir-Y,0, zung 200 °C 2=200u 1 = nein
1= Korrosivgas | 5= W (Kalibriereinheit) 152 = Quarz/2m/Hei- | 3=300u
zung 200 °C
GSD3500C |g=w
153 = Quarz / 1 m/ Hei-
zung 350 °C
161 = Edelstahl / ohne
Kapillarschlauch
171 = Edelstahl / 1 m /
Heizung 200 °C
172 = Edelstahl /2 m /
Heizung 200 °C
173 = Edelstahl /1 m/
Heizung 350 °C
PT Q9 = Thermo- | 0 = Standard 1 =1r-Y,0; (Kalibriereinheit) | 101 = Quarz / ohne Ka- | 1=100u 0=ja
Star GSD 350 T 2=1r-Y,0, pillarschlauch 2=200u 1= nein
1= Korrosivgas | 5= W (Kalibriereinheit) 111=Quarz/1m/Hei- | 3=300u
zung 200 °C
GSD350TC 6=W
112 = Quarz / 2 m / Hei-
zung 200 °C
113 = Quarz / 1 m/ Hei-
zung 350 °C
Tab. 2: Varianten
Beispiel fiir die Aufschliisselung der Artikelnummer PT Q80 217 110
e Variante OmniStar
e Standardversion
e Analysator mit Filament aus Ir-Y,03, ohne Kalibriereinheit
e Gaseinlass mit Heizung bis 200 °C und 1 m langer Edelstahlkapillare
e Massenbereich bis 100 u
e Variante mit Display
Merkmal OmniStar ‘ ThermoStar
Kapillare Edelstahl (AD = 1/16", ID = 0,12 mm)
oder
Quarz (AD 0,23", ID = 0,14 mm)
Blende des Gaseinlasses Platin

Gaseinlass Uber 2 Ventile gesteuert ‘ kontinuierlich offen
Optionen e Heizung bis 200 °C oder 350 °C
e Korrosivgasversion mit Sperrgasanschluss
e Kalibriereinheit fiir die Kalibrierung der Massenskala
(Kalibriermedium zur Massenkalibrierung: PFTBA)
Tab. 3: Merkmale der Varianten

Die Artikelnummer finden Sie auf dem Typenschild des Produkts.

Pfeiffer Vacuum behélt sich technische Anderungen ohne vorherige Anzeige vor.

Die Abbildungen in diesem Dokument sind nicht maf3stabsgetreu.

Abmessungen sind in mm, sofern nicht anders angegeben.

1.2 Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung richtet sich an alle Personen, die das Produkt

PFEIFFER E VACUUM
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Zu dieser Anleitung

transportieren,
aufstellen (installieren),
bedienen und betreiben,
aullerbetriebnehmen,
warten und reinigen,
lagern oder entsorgen.

Die in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten diirfen nur Personen durchfiihren, die eine geeignete
technische Ausbildung besitzen (Fachpersonal) oder eine entsprechende Schulung durch Pfeiffer Vacu-
um erhalten haben.

1.3 Konventionen

1.3.1 Anweisungen im Text

Handlungsanweisungen im Dokument folgen einem generellen und in sich abgeschlossenen Aufbau.
Die notwendige Tatigkeit ist durch einen einzelnen oder mehrere Handlungsschritte gekennzeichnet.

Einzelner Handlungsschritt
Ein liegendes gefiilltes Dreieck kennzeichnet den einzigen Handlungsschritt einer Tatigkeit.
» Dies ist ein einzelner Handlungsschritt.
Abfolge von mehreren Handlungsschritten
Die numerische Aufzahlung kennzeichnet eine Tatigkeit mit mehreren notwendigen Handlungsschritten.

1. Handlungsschritt 1
2. Handlungsschritt 2
3. ..

1.3.2 Piktogramme

Im Dokument verwendete Piktogramme kennzeichnen niitzliche Informationen.

°
1 Hinweis

W

3UE ™

@ Laborhandschuhe tragen
@ Visuell kontrollieren

1.3.3 Aufkleber auf dem Produkt

Dieser Abschnitt beschreibt alle vorhandenen Aufkleber auf dem Produkt, sowie deren Bedeutung.

Typenschild (Beispiel)
Typenschild des Gerates.

PFEIFFERE:- VACUUM

D-35614 Asslar -~
Mod. GSD 350
P/IN PTQ. ..
SIN ..

[z

| e
Input ... Made in Germany 2022/02
warranty seal Verschlusssiegel
PFEIFFER E vACUUM Das Produkt ist ab Werk versiegelt. Beschadigung oder Ent-
k fernen eines Verschlusssiegels fiihrt zum Verlust der Ge-

wahrleistung.
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Zu dieser Anleitung

Warnung heiBe Oberflache

Dieser Aufkleber warnt vor Verletzungen durch hohe Tem-
peraturen bei ungeschitzer Beriihrung wahrend des Be-
triebs.

&%, Virtual Service
Management

www.vsm-cloud.com|

VSM-Aufkleber

Dieser Aufkleber enthalt Links auf das Vitual Service Ma-
nagement von Dreebit.

Abb. 1:

1 Aufkleber "Warnung heie Oberflache" )
2 Verschlusssiegel

/
2

A

Position der Aufkleber auf dem Produkt

3 VSM-Aufkleber
4 Typenschild

1.3.4 Orientierung links/rechts

Die Orientierung Links und Rechts erfolgt aus der Sicht des Bedieners vom Display aus.

1.3.5 Abkiirzungen

Abkiirzung Erklarung

AD Auflendurchmesser

Al Analogeingang (analog input)

AO Analogausgang (analog output)

ATEX explosionsgefahrdete Bereiche (atmosphéres explosibles)

C/B Crossbeam (lonenquellentyp)

DCU Anzeige- und Bediengerat (display and control unit)

DHCP Kommunikationsprotokoll zur Zuweisung der Netzwerkkonfiguration (dynamic host
communication protocol)

DI Digitaleingang (digital input)

DO Digitalausgang (digital output)

EM Elektronenvervielfacher (electron multiplier)

5)  Nur bei Kapillarenheizung bis 350 °C
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Zu dieser Anleitung

Abkiirzung Erklarung

EPDM Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk, M-Gruppe

FIL Filament

FKM Fluorkautschuk

ID Innendurchmesser

IP Internetprotokoll (internet protocol)

1QS Standard fur Schlauchsteckverbindungen in der Vakuumtechnik

Ir-Y,04 Yttriumoxid (Y,03)-beschichtetes Iridium (Ir)

MVP Membranvakuumpumpe

NBR Acrylnitril-Butadien-Kautschuk, kurz auch Nitrilkautschuk (nitrile butadiene rubber)

NN Normalnull

PA Polyamid

PE Polyethylen

PFTBA Farblose Flussigkeit zur Massenkalibrierung (Perfluortributylamin)

PID Proportional-Integral-Differential (proportional-integral-derivative)

PoE Stromversorgung uber Ethernet (power over ethernet)

PT100 Platin-Messwiderstand mit Nennwiderstand 100 Ohm

PTFE Polymer aus Fluor und Kohlenstoff (Polytetrafluorethylen)

PUN-Schlauch | auRenkalibrierter Schlauch aus Polyurethan

PV Pfeiffer Vacuum

PVC Polyvinylchlorid

PWM Modulationsart (Pulsweitenmodulation), bei der eine technische GrofR3e, z. B. elektri-
sche Spannung, zwischen 2 Werten wechselt.

RJ-45 Genormte Steckverbindung fir Telekommunikationsverkabelungen (registered jack)

sccm Standardkubikzentimeter pro Minute als Einheit einer definierten stromenden Gas-
menge pro Zeiteinheit und unter Standardbedingungen

slpm Standardliter pro Minute als Einheit einer definierten stromenden Gasmenge pro
Zeiteinheit und unter Standardbedingungen

VLAN virtuelles Netzwerk (virtual local area network)

VSM Cloud-basierte Software zur Verwaltung von Vakuum-Komponenten und Anlagen
und zur Planung von Service-Prozessen (Virtual Service Management)

w Wolfram

Tab. 4: Verwendete Abkiirzungen

1.4 Markennachweis

e Microsoft® und Windows® sind Marken der Microsoft Corporation.
e  OmniStar®, ThermoStar® und PrismaPro® sind Marken der Pfeiffer Vacuum GmbH.
e Swagelok® ist eine Marke der Swagelok Company.

14/120
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Sicherheit

2 Sicherheit

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Im vorliegenden Dokument sind folgende 4 Risikostufen und 1 Informationslevel beriicksichtigt.

A GEFAHR

Unmittelbar bevorstehende Gefahr

Kennzeichnet eine unmittelbar bevorstehende Gefahr, die bei Nichtbeachtung zum Tod oder zu
schweren Verletzungen fuhrt.

» Anweisung zur Vermeidung der Gefahrensituation

A WARNUNG

Moglicherweise bevorstehende Gefahr

Kennzeichnet eine bevorstehende Gefahr, die bei Nichtbeachtung zum Tod oder zu schweren Verlet-
zungen fuhren kann.

» Anweisung zur Vermeidung der Gefahrensituation

A VORSICHT

Moglicherweise bevorstehende Gefahr

Kennzeichnet eine bevorstehende Gefahr, die bei Nichtbeachtung zu leichten Verletzungen fiihren
kann.

» Anweisung zur Vermeidung der Gefahrensituation

HINWEIS

Gefahr von Sachschaden

Wird verwendet um auf Handlungen aufmerksam zu machen, die nicht auf Personenschaden bezo-
gen sind.

» Anweisung zur Vermeidung von Sachschaden

® Hinweise, Tipps oder Beispiele kennzeichnen wichtige Informationen zum Produkt oder zu
l diesem Dokument.

2.2 Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise nach Lebensphasen des Produkts

°
l Alle Sicherheitshinweise in diesem Dokument beruhen auf Ergebnissen einer Risikobeur-
teilung. Pfeiffer Vacuum hat alle zutreffenden Lebensphasen des Produkts berticksichtigt.

Risiken beim Transport

A WARNUNG

Gefahr schwerer Verletzungen durch herabfallende Gegenstinde

Durch das Herabfallen von Gegenstanden besteht die Gefahr von Verletzungen an GliedmalRen bis
hin zu Knochenbrichen.

» Seien Sie beim Transport der Produkte von Hand besonders vorsichtig und aufmerksam.
» Stapeln Sie die Produkte nicht.
» Tragen Sie Schutzausristungen, z. B. Sicherheitsschuhe.
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A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Heben schwerer Lasten

Das Produkt ist schwer und wiegt je nach Variante bis zu 26 kg. Wenn nur eine Person das Produkt
unsachgeman hebt, flhrt dies zu Verletzungen.

» Heben und tragen Sie das Produkt immer beidhandig durch 2 Personen.

» Ergreifen Sie erforderliche Sicherheitsvorkehrungen (z. B. Arbeitshandschuhe tragen).
» Halten Sie ortliche Vorschriften ein.

» Halten Sie die Hinweise fur den sicheren Transport ein.

Risiken bei der Installation

A GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrischen Schlag

Unzureichende oder fehlerhafte Erdung des Geréats fuhrt zu berihrungsempfindlichen Spannungen
auf dem Gehause. Erhdhte Ableitstrome verursachen bei Beriihrung einen lebensgefahrlichen elektri-
schen Schlag.

» Kontrollieren Sie die Anschlussleitungen vor der Installation auf spannungsfreien Zustand.

» Fulhren Sie den elektrischen Anschluss nach den 6rtlich geltenden Bestimmungen aus.

» Stellen Sie sicher, dass die 6rtliche Netzspannung und Frequenz mit den Angaben des Typen-
schildes Ubereinstimmen.

» Achten Sie darauf, dass die Netzkabel und Verlangerungskabel den Anforderungen fir doppelte
Isolierung zwischen Eingangsspannung und Ausgangsspannung gemaf IEC 61010 und
IEC 60950 entspricht.

» Verwenden Sie nur 3-polige Netzkabel und Verlangerungskabel mit fachgerechtem Anschluss

der Schutzerdung (Schutzleiter).

Stecken Sie den Netzstecker nur in eine Steckdose mit Schutzkontakt.

Schlieflen Sie das Netzkabel immer vor allen anderen Kabeln an, um eine kontinuierliche

Schutzerdung zu gewahrleisten.

A GEFAHR

Stromschlag durch fehlenden internen Schutzleiter

vy

Der interne Schutzleiter ist am Gehause befestigt. Ein Gerat mit nicht befestigtem internen Schutzlei-
ter ist im Storungsfall lebensgefahrlich.

» Drehen oder I6sen Sie nicht den internen Schutzleiter.

Risiken beim Betrieb

A GEFAHR

Stromschlag durch in das Gerit eindringende Feuchtigkeit
In das Gerat eindringende Feuchtigkeit fiihrt zu Personenschaden durch Stromschlage.

» Betreiben Sie das Gerat nur in trockener Umgebung.

» Betreiben Sie das Gerat entfernt von Flissigkeiten und Feuchtigkeitsquellen.

» Schalten Sie das Gerat nicht ein, wenn Flissigkeit eingedrungen ist, sondern kontaktieren Sie
den Pfeiffer Vacuum Service.

» Trennen Sie das Gerat vor dem Reinigen immer von der Stromversorgung.

A WARNUNG

Verbrennungsgefahr an heiBen Oberflachen

Im Betrieb entstehen an berlihrbaren Oberflachen der Heizungskomponenten und des Gaseinlasses
hohe Temperaturen (> 50 °C). Es besteht Verbrennungsgefahr.

» Sichern Sie heile Teile gegen unabsichtliches Berlhren.

» Bringen Sie einen Warnhinweis an.

» Stellen Sie sicher, dass das Produkt abgekihlt ist, bevor Sie Arbeiten durchfiihren.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe (gemaf EN 420).
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A WARNUNG

Vergiftungsgefahr durch Austritt toxischer Prozessmedien aus dem Auspuff

Die Vakuumpumpe lasst im Betrieb ohne Auspuffleitung Auspuffgase und Dampfe ungehindert ins
Freie entweichen. Es besteht Verletzungs- und Lebensgefahr durch Vergiftung bei Prozessen mit to-
xischen Prozessmedien.

» Beachten Sie die entsprechenden Vorschriften im Umgang mit toxischen Prozessmedien.
» Fulhren Sie toxische Prozessmedien sicher tber eine Auspuffleitung ab.
» Verwenden Sie zum Abscheiden toxischer Prozessmedien entsprechende Filtereinrichtungen.

A VORSICHT

Gesundheitsgefahren und Umweltschiaden durch verwendete Prozessgase

Verwendete Gase (Prozessgase) stellen eine Gesundheitsgefahr dar und schadigen die Umwelt.

» Priifen Sie die Dichtheit der Anschliisse bevor Sie das Prozessgas einlassen.

» Vergewissern Sie sich, dass das Abgassystem fir die zugeflihrten Gase geeignet ist.

» Berucksichtigen Sie mégliche Wechselwirkungen zwischen den Materialien und den Prozessga-
sen.

» Beachten Sie beim Umgang mit den verwendeten Gasen die einschlagigen Vorschriften.

» Halten Sie die Schutzmalnahmen ein.

Risiken bei der Wartung

A GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrische Spannung

Im Inneren des Gerates liegen hohe Spannungen an. Beim Berlihren von Teilen, an denen elekiri-
sche Spannung anliegt, besteht Lebensgefahr. Bei sichtbaren Beschadigungen ist die Inbetriebnah-
me des Gerates lebensgefahrlich.

» Fihren Sie Arbeiten an offenen Geraten nur durch geschultes Fachpersonal aus.
» Schalten Sie das Gerat vor allen Installations- und Wartungsarbeiten aus und trennen Sie es von
der Stromversorgung.
» Offnen Sie das Gerat niemals mit angeschlossener Stromversorgung.
» Sichern Sie die Stromversorgung gegen unbefugtes oder unbeabsichtigtes Wiederherstellen.
» Betreiben Sie niemals ein offenes oder defektes Geréat.
» Sichern Sie ein defektes Gerat gegen unabsichtlichen Betrieb.
» Schitzen Sie das Gerat vor Nasse.
A WARNUNG

Verbrennungsgefahr an heiBen Oberflachen

Im Betrieb entstehen an berthrbaren Oberflachen der Heizungskomponenten und des Gaseinlasses
hohe Temperaturen (> 50 °C). Es besteht Verbrennungsgefahr.

» Sichern Sie heille Teile gegen unabsichtliches Beriihren.

» Bringen Sie einen Warnhinweis an.

» Stellen Sie sicher, dass das Produkt abgekihlt ist, bevor Sie Arbeiten durchfiihren.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe (gemaf EN 420).

A WARNUNG

Gesundheitsgefahren durch Reinigungsmittel

Die verwendeten Reinigungsmittel verursachen Gesundheitsgefahren wie z. B. Vergiftungen, Allergi-
en, Hautreizungen, Veratzungen oder Schadigungen der Atemwege.

» Beachten Sie beim Umgang mit Reinigungsmitteln die einschlagigen Vorschriften.

» Halten Sie die SchutzmaRRnahmen beziliglich Handhabung und Entsorgung von Reinigungsmit-
teln ein.

» Berucksichtigen Sie mégliche Reaktionen mit den Produktmaterialien.
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A WARNUNG

Gesundheitsgefahr durch Vergiftung an toxisch kontaminierten Bauteilen oder Geraten

Toxische Prozessmedien flihren zur Kontamination der Gerate oder Teilen davon. Bei Wartungsar-
beiten besteht Gesundheitsgefahr durch Kontakt mit diesen giftigen Substanzen. Die unzulassige Be-
seitigung toxischer Substanzen flhrt zu Umweltschaden.

» Treffen Sie geeignete Sicherheitsvorkehrungen und verhindern Sie Gesundheitsgefahrdungen
und Umweltbelastungen durch toxische Prozessmedien.

» Dekontaminieren Sie die betreffenden Teile vor der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten.

» Tragen Sie Schutzausristung.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Splitter der Quarzkapillare

Quarzkapillaren splittern bei unsachgemaRer Bearbeitung. Es besteht die Gefahr von Augenverlet-
zungen durch umherfliegende Splitter.

» Uben Sie beim Einkerben der Quarzkapillare keinen Druck aus.
» Tragen Sie eine Schutzbrille.

Risiken beim Versand

A WARNUNG

Vergiftungsgefahr durch kontaminierte Produkte

Zur Wartung oder Reparatur eingesandte Produkte, die nicht frei von Schadstoffen sind, gefahrden
die Sicherheit und die Gesundheit des Servicepersonals.

» Halten Sie die Hinweise fiir den sicheren Versand ein.

Risiken bei der Entsorgung

A WARNUNG

Gesundheitsgefahr durch Vergiftung an toxisch kontaminierten Bauteilen oder Geraten

Toxische Prozessmedien flihren zur Kontamination der Gerate oder Teilen davon. Bei Wartungsar-
beiten besteht Gesundheitsgefahr durch Kontakt mit diesen giftigen Substanzen. Die unzulassige Be-
seitigung toxischer Substanzen flihrt zu Umweltschaden.

» Treffen Sie geeignete Sicherheitsvorkehrungen und verhindern Sie Gesundheitsgefahrdungen
und Umweltbelastungen durch toxische Prozessmedien.

» Dekontaminieren Sie die betreffenden Teile vor der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten.

» Tragen Sie Schutzausristung.

2.3 SicherheitsmaBnahmen

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln ge-
baut. Dennoch sind bei unsachgemaRer Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder
Dritter bzw. Schaden am Produkt und weitere Sachschaden moglich.

Informationspflicht zu moéglichen Gefahren

°
1 Der Halter oder Betreiber des Produkts ist verpflichtet, jede Bedienperson auf Gefahren,
die von diesem Produkt ausgehen, aufmerksam zu machen.

Jede Person, die sich mit der Installation, dem Betrieb oder der Instandhaltung des Pro-
dukts befasst, muss die sicherheitsrelevanten Teile dieses Dokuments lesen, verstehen
und befolgen.

18/120 PFEIFFEREZZ; VACUUM



Sicherheit

Verletzung der Konformitét durch Veranderungen am Produkt

i @

Die Konformitatserklarung des Herstellers erlischt, wenn der Betreiber das Originalprodukt
verandert oder Zusatzeinrichtungen installiert.

e Nach Einbau in eine Anlage ist der Betreiber verpflichtet, vor deren Inbetriebnahme die
Konformitat des Gesamtsystems im Sinne der geltenden europaischen Richtlinien zu
Uberprifen und entsprechend neu zu bewerten.

Allgemeine SicherheitsmaRnahmen im Umgang mit dem Produkt

Beachten Sie alle geltenden Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften.

Uberprifen Sie regelméRig die Einhaltung aller SchutzmaRnahmen.

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle anderen Benutzer weiter.

Setzen Sie kein Kdrperteil dem Vakuum aus.

Gewabhrleisten Sie immer die sichere Verbindung zum Schutzleiter (PE).

Loésen Sie wahrend des Betriebs keine Steckerverbindungen.

Beachten Sie die genannten Ausschaltprozeduren.

Halten Sie Leitungen und Kabel von heiRen Oberflachen (> 70 °C) fern.

Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten oder Veranderungen am Geréat vor.

Beachten Sie die Schutzart des Gerats vor dem Einbau oder Betrieb in anderen Umgebungen.
Sehen Sie einen geeigneten Beruhrungsschutz vor, falls die Oberflachentemperatur 70 °C tber-
steigt.

Informieren Sie sich vor Aufnahme der Arbeiten Uber eine eventuelle Kontamination.

VVVVVVVVYYVYYVYY

v

2.4 Einsatzgrenzen des Produkts

Aufstellungsort wettergeschitzt (Innenraume)
Aufstellungshéhe max. 2000 m
Rel. Luftfeuchte max. 80 %, bei T <31 °C,

bis max. 50 % bei T <40 °C
Schutzklasse |

Uberspannungskategorie Il

Zulassige Schutzart IP30
Verschmutzungsgrad 2
Umgebungstemperatur 10 °C bis 40 °C

Tab. 5: Zulassige Umgebungsbedingungen

2.5 BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Gasanalysesystem dient zur manuell gesteuerten oder automatischen Analyse nicht korrodieren-
der und nicht entflammbarer Gase. Die Korrosivgasversion des Gasanalysesystems ist fiir bestimmte
Anwendungen mit korrosiven Gasen geeignet.

Installieren, betreiben und warten Sie das Produkt ausschlieRlich gemaf dieser Betriebsanleitung.
Halten Sie die Anwendungsgrenzen ein.

Beachten Sie die technischen Daten.

Wenden Sie sich an Pfeiffer Vacuum, um sich tber korrosive oder entflammbare Gase beraten zu
lassen.

\ A A A

2.6 Vorhersehbarer Fehlgebrauch

Bei Fehlgebrauch des Produkts erlischt jeglicher Haftungs- und Gewahrleistungsanspruch. Als Fehlge-
brauch gilt jede, auch unabsichtliche Verwendung, die dem Zweck des Produkts zuwider lauft, insbe-
sondere:

e Einsatz aulRerhalb der mechanischen und elektrischen Anwendungsgrenzen

e Betrieb mit korrosiven, entflammbaren oder explosiven Medien, falls dies nicht ausdricklich er-
laubt ist

® Betrieb in explosionsgefihrdeten Bereichen ©)
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Sicherheit

Betrieb in Umgebungen, in denen explosionsfahige Gasmischungen auftreten kénnen.
Betrieb im AufRenbereich

Verwendung nach technischen Veranderungen (innen oder auRen am Produkt)
Verwendung von Zubehor oder Ersatzteilen, die nicht in dieser Anleitung genannt sind

2.7 Personenqualifikation

Die in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten diirfen nur Personen ausflihren, die die geeignete
technische Ausbildung besitzen und ber die nétigen Erfahrungen verfligen oder iber Pfeiffer Vacuum
an entsprechenden Schulungen teilgenommen haben.

Personen schulen

1. Schulen Sie technisches Personal am Produkt.

2. Lassen Sie zu schulendes Personal nur unter Aufsicht durch geschultes Personal mit und an dem
Produkt arbeiten.

3. Lassen Sie nur geschultes technisches Personal mit dem Produkt arbeiten.

4. Stellen Sie sicher, dass beauftragtes Personal vor Arbeitsbeginn diese Betriebsanleitung und alle
mitgeltenden Dokumente gelesen und verstanden hat, insbesondere Sicherheits-, Wartungs- und
Instandsetzungsinformationen.

2.7.1 Personenqualifikation sicherstellen

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Alle mechanischen Arbeiten darf ausschlielich eine ausgebildete Fachkraft ausfiihren. Fachkraft im
Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit Aufbau, mechanischer Installation, Stérungsbehe-
bung und Instandhaltung des Produkts vertraut sind und tber folgende Qualifikationen verfiigen:

e Qualifizierung im Bereich Mechanik gemaf den national geltenden Vorschriften
e Kenntnis dieser Dokumentation

Fachkraft fiir elektrotechnische Arbeiten

Alle elektrotechnischen Arbeiten darf ausschlieRlich eine ausgebildete Elektrofachkraft ausfiihren.
Elektrofachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit elektrischer Installation, Inbe-
triebnahme, Stérungsbehebung und Instandhaltung des Produkts vertraut sind und tber folgende Quali-
fikationen verfugen:

e Qualifizierung im Bereich Elektrotechnik gemafR den national geltenden Vorschriften
e Kenntnis dieser Dokumentation

Die Personen miissen darlber hinaus mit den guiltigen Sicherheitsvorschriften und Gesetzen sowie den
anderen in dieser Dokumentation genannten Normen, Richtlinien und Gesetzen vertraut sein. Die ge-
nannten Personen miissen die betrieblich ausdriicklich erteilte Berechtigung haben, Gerate, Systeme
und Stromkreise gemal den Standards der Sicherheitstechnik in Betrieb zu nehmen, zu programmie-
ren, zu parametrieren, zu kennzeichnen und zu erden.

Unterwiesene Personen

Alle Arbeiten in den Ubrigen Bereichen Transport, Lagerung, Betrieb und Entsorgung diirfen ausschlief3-
lich ausreichend unterwiesene Personen durchfiihren. Diese Unterweisungen missen die Personen in
die Lage versetzen, die erforderlichen Tatigkeiten und Arbeitsschritte sicher und bestimmungsgeman
durchfiihren zu kénnen.

2.7.2 Personenqualifikation bei Wartung und Reparatur

° Weiterbildungskurse
1 Pfeiffer Vacuum bietet Weiterbildungskurse zu Wartung Level 2 und 3 an.

Entsprechend ausgebildete Personen sind:

20/120

6) Das Gasanalysesystem ist nicht nach ATEX explosionsgeschiitzt.
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e Wartung Level 1
— Kunde (ausgebildete Fachkraft)
e Wartung Level 2
— Kunde mit technischer Ausbildung
— Pfeiffer Vacuum-Servicetechniker
e Wartung Level 3
— Kunde mit Pfeiffer Vacuum-Serviceausbildung
— Pfeiffer Vacuum-Servicetechniker

2.7.3 Mit Pfeiffer Vacuum weiterbilden

Fir die optimale und stérungsfreie Nutzung dieses Produkts bietet Pfeiffer Vacuum ein umfangreiches
Angebot an Schulungen und technischen Trainings an.

Fur weitere Auskiinfte wenden Sie sich bitte an die technische Schulung von Pfeiffer Vacuum.
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Produktbeschreibung

3 Produktbeschreibung

3.1

3.11

22/120

Funktionsbeschreibung

Der GSD 350 kann mehrere Gaskomponenten gleichzeitg analysieren. Das zu analysierende Gas ge-
langt iber eine Kapillare zu dem im Vakuum arbeitenden Massenspekirometer. Das Massenspektrome-
ter ionisiert einen Teil des Gases und trennt und detektiert die verschiedenen Gaskomponenten auf-
grund ihres unterschiedlichen Masse/Ladungsverhaltnisses. Die unterschiedlichen Gaseinlasssysteme
von OmniStar und ThermoStar reduzieren den Druck des zu analysierenden Gases von 1000 hPa auf
den Arbeitsdruck des Massenspektrometers. Die Gasanalyseeinheit sowie das Hochvakuum- und Gas-

Transportsystem sind bei OmniStar und ThermoStar gleich.

OmniStar

15 1 2 3 45

Abb. 2: Vakuumschema des OmniStar

Analysator QMA 250 M

Rezipientenheizung

lonenquelle

Messventil (V1) zur lonenquelle
Gaseinlassheizung

Edelstahlkapillare mit Heizung
Splitflow-Ventil (V2)

Absperrventil EVI 005 M der Kalibriereinheit

ONOOADRWN -
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Kalibriereinheit (optional)
Membranpumpe
Abgasanschluss
Turbopumpe

Flutventil

Elektronikeinheit QME 250
Totaldruckmessrohre
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3.1.2 ThermoStar

Abb. 3: Vakuumschema des ThermoStar

1 Analysator QMA 250 M 8  Turbopumpe

2 lonenquelle 9  Membranpumpe

3 Rezipientenheizung 10 Abgasanschluss

4 Gaseinlassheizung 11 Flutventil

5 Quarzkapillare mit Heizung 12 Elektronikeinheit QME 250
6 Absperrventil EVI 005 M der Kalibriereinheit 13 Totaldruckmessréhre

7 Kalibriereinheit (optional)

3.1.3 Korrosivgasversion

Abb. 4: Zusatzliche Sperrgasversorgung der Korrosivgasversion

Anschluss an den Rezipienten
Abgasanschluss

Drosselventil

Ruckschlagventil

Digitaler Druckschalter mit Druckanzeige

Sperrgasventil
Sperrgasanschluss
Manueller Druckregler
Flutventil

AR WN =
©O©oOo~NO®

3.2 Steuerelemente und Anzeigen
3.2.1 Variante mit Display

Das 7" Touch-Display befindet sich an der Vorderseite des Gerates und ist durch 2 seitliche Eingriffe
aus dem Gehause herausnehmbar. Die Bedienfelder und Bedientasten sind kontextsensitiv und wech-
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seln je nach Displayanzeige. Nicht verfligbare Funktionen sind ausgegraut. Im Bildschirm "Meldungen"
sind zusatzlich nicht aktive Meldungsebenen als Bedienfelder grau dargestellt.

})\/% Warn- oder Stérungsmeldungen

%Q% Bei Warn- oder Stérungsmeldungen erscheint ein Warndreieck oben rechts im Display.
Das Warndreieck erscheint auf allen Menuseiten. Durch Driicken des Warndreiecks oder
des Bedienfeldes "Meldungen" erscheint die Meldungsuibersicht.

2 3
Dashboard \: \o
Messung

6.7-10 Chea
()
=
Vakuum \
:

7
6 5
Abb. 5: Display mit Bedientasten
1 Kopfzeile mit Meniiname 6 Komponentensymbol
2 Warndreieck bei Warn- oder Fehlermeldungen 7 Bedientasten
3 Benutzereinstellung 8 aktives Bedienfeld im Display
4 inaktives Bedienfeld im Display (ausgegraut) 9 Link zum Dashboard
5 Statussysmbol
Symbol Bedeutung
Farbe hellgriin aktiviert, Betriebszustand erreicht
dunkelgriin aktiviert, Betriebszustand noch nicht erreicht
hellgrau nicht aktiviert
dunkelgrau ausgeschaltet, ausgeschalteter Zustand noch nicht er-
reicht
Haken am Statussysmbol stabiler Zustand, Endzustand Ein bzw. Aus erreicht
Umlaufender Teilkreis am Statussysmbol | Funktion gestartet oder gestoppt, Endzustand noch nicht
erreicht
Tab. 6: Symbole und Farben der Status- und Komponentensymbole

3.2.2 Variante ohne Display

Bei der Variante ohne Display zeigen verschiedene LED den Status der einzelnen Systeme an. Die
Steuerung erfolgt ausschlief3lich Giber das Web-Interface.

LED | Funktion Beschreibung

0 Power Die LED zeigt den Status der Spannungsversorgung an. Sie leuchtet, wenn
die bendtigte Spannung am Geréat anliegt.

1 Vakuum ready | Die LED blinkt beim Hochlauf der Vakuumpumpen und leuchtet, wenn der
Rezipient evakuiert und das System messbereit ist.

2 Error Allgemeine Fehlermeldung

3 Heater Die LED leuchtet, wenn die Heizungen eingeschaltet sind.
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LED | Funktion Beschreibung

4 Filament Die LED leuchtet, wenn das Filament bestromt ist.

5 Purge Die LED leuchtet, wenn Sperrgas angeschlossen ist, und blinkt, wenn die
Sperrgasiiberwachung tberbriickt ist (nur flir Servicezwecke).

Tab. 7: Status-LED und deren Bedeutung

3.3 Aufbau des Gerates

3.3.1 Grundgerat
Das Grundgerat besteht aus einem Chassis und abnehmbaren Abdeckungen.
Zur Beliuftung hat der GSD 350:

e 2 Liftungs6ffnungen mit Liftern an den Seiten
e Liftungsoffnungen an der Ober- und Unterseite des herausnehmbaren Displays

Abb. 6: Gehauseteile

1 Gehauseabdeckung 8  Luftungsoffnung (Auslass)
2,3 Optionales Anschlussfeld fiir den be- 9  Seitenabdeckung (rechts)
heizten Kapillarschlauch

4 Luftungsoffnung (Einlass) 10 Anschlussfeld fur den beheizten Kapillarschlauch
(Position bei Auslieferung)

5 Seitenabdeckung (links) 11 7" Touch-Display
(alternativ: LED-Anzeige ohne Display)

6 Chassis 12 Gaseinlassabdeckung

7 Anschlussfeld

3.3.2 Anschlussfeld

Auf dem Anschlussfeld befinden sich alle Schnittstellen und Anschliisse des Geréates.
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Abb. 7: Anschlussfeld mit Schnittstellen und Anschliissen

Erdungsanschluss (Funktionserdung) 5 Digitaler Druckschalter fir Sperrgas 7)
Netzanschluss mit Hauptschalter 6 Ethernet-Anschluss (RJ-45)

Abgasanschluss 7 Anschluss "USER |O"
Sperrgasanschluss 8) 8 Anschluss "AUX |0"

AWN

3.3.3 Gaseinlasssystem

Die Gasfuhrung zur lonenquelle ist in die Gaseinlasssysteme des OmniStar und ThermoStar einge-
schraubt. Die Gasflhrung halt die Blende und leitet den reduzierten Gasstrom direkt in den Formations-
raum der lonenquelle. Die Keramikhiilse dient als elektrischer Isolator. Eine Druckfeder driickt die Kera-
mikhtlse an den Formationsraum der lonenquelle.

Gaseinlasssystem (OmniStar)

Bei gedffnetem Gaseinlass strdomen 1 bis 2 sccm des zu analysierenden Gases durch die Edelstahlka-
pillare zur Ventileinheit. Durch die Druckreduktionsstufe, bestehend aus der Kapillare und einer Blende
vor der Gasflhrung, gelangt das zu analysierende Gas entmischungsfrei zum Massenspektrometer. Die
Edelstahlkapillare befindet sich in einem auf 200 °C bis optional auf 350 °C beheizbaren Kapillar-
schlauch. Bei eingeschalteter Kapillarheizung wird gleichzeitig die Einlassheizung aktiviert und der Gas-
einlass automatisch mit beheizt. Kondensationseffekte der zu analysierenden Gase lassen sich durch
die erhdhte Temperatur vermeiden. Die Ventile ermdglichen eine Unterbrechung des Probengasflusses.
Die eingebaute Blende lasst einen kleinen Teil des Gasstroms in den Rezipienten einstrdmen. Der rest-
liche Gasstrom gelangt zur Zwischenabsaugung der Turbopumpe. Bei geschlossenem Gaseinlass- und
Splitflow-Ventil stromt kein Gas in den Rezipienten. Dadurch ist es méglich den Untergrund des Rezip-
ienten mit dem Massenspektrometer zu bestimmen und bei Bedarf von spateren Messungen zu subtra-
hieren. Fir sehr genaue Messungen kann die Nichtlinearitadt des Massenspektrometers stéren. Durch
das Einlassen eines sehr sauberen Gases (Zero Gas) kann der Massenspektrometer-Untergrund auch
beim Arbeitsdruck (ca. 1 x 10-5 hPa) genau bestimmt werden. Das Zero Gas muss bei den gleichen
Druckbedingungen vorliegen wie das zu analysierende Gas.

Gaseinlasssystem (ThermoStar)

1 bis 2 sccm des zu analysierenden Gases stromen durch die Druckredkutionsstufe, bestehend aus der
Kapillare und einer Blende in der Gasfiihrung, entmischungsfrei zum Massenspektrometer. Die Quarz-
kapillare befindet sich in einem auf 200 °C bis optional auf 350 °C beheizbaren Kapillarschlauch. Bei
eingeschalteter Kapillarheizung wird gleichzeitig die Einlassheizung aktiviert und damit der Gaseinlass
beheizt. Kondensationseffekte der zu analysierenden Gase lassen sich durch die erhéhte Temperatur
vermeiden. Die Quarzkapillare endet 1 bis 2 mm vor der Blende. So gelangt ein Teil des aus der Quarz-
kapillare austretenden Gases ohne Wandanst6RRe innerhalb der Druckreduzierstufe zum Massenspekt-
rometer. Fur den Nachweis geringer Konzentrationen reaktiver Gase ist dies wichtig, da reaktive Gase
so nicht mit Edelstahl in Kontakt kommen. Bei dieser Gaseinlassvariante Iasst sich der Glasfluss nicht
vom Rezipienten mit dem Massenspektrometer abtrennen. Der Untergrund von Rezipient und Massen-
spektrometer Iasst sich dadurch nicht bestimmen und korrigieren. Falls dies notwendig wird, hilft das
Einlassen eines sehr sauberen Gases (Zero Gas), um den Massenspektrometer-Untergrund auch beim

7)  nur bei Korrosivgasversion
8)  nur bei Korrosivgasversion
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Arbeitsdruck (ca. 1 x 10°° hPa) genau bestimmen zu kénnen. Das Zero Gas muss bei den gleichen
Druckbedingungen vorliegen wie das zu analysierende Gas.

Abb. 8: Gaseinlasssysteme
1 Gaseinlass ThermoStar 5 Anschlussflansch
2 Rezipient 6 Gaseinlass OmniStar
3 Turbopumpe 7 Messventil
4 Zwischenabsaugung der Turbopumpe 8 Splitflow-Ventil

3.3.4 Kalibriereinheit

Mit der optionalen Kalibriereinheit lassen sich Massenskala und Aufloésungsvermogen des Massen-
spektrometers im hohen Massenbereich (> 200 u) kalibrieren. Als Kalibriermedium dient ein Glas-Vor-
ratsgefal® mit Perflourtributylamin (PFTBA), welches (ber eine Blende und ein elektromagnetisches Ab-
sperrventil in den Rezipienten gelangt. Der Anschluss an den Rezipienten erfolgt seitlich am stirnseiti-
gen Flansch DN 40 CF. Das Absperrventil der Kalibriereinheit Iasst sich Uber die Steuerung des GSD
350 offnen und schlielen.

Perfluortributylamin (PFTBA) im Untergrundsignal

°

1 PFTBA hat den Nachteil, dass es sehr lange im Untergrundsignal des Gerates auch nach
dem SchlieRen des Kalibrierventils zu finden ist. Falls das fiir die geplante Gasanalyse st6-
rend ist, empfiehlt Pfeiffer Vacuum den Rezipienten nach einer Kalibrierung mit PFTBA
auszuheizen.
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Abb. 9: Kalibriereinheit am Gaseinlass
1 Gaseinlass 3 Absperrventil EVI 005 M
2 1/8" Edelstahlleitung 4 Glas-Vorratsgefal fur Kalibriermedium PFTBA

3.3.5 Hochvakuumsystem

Die Turbopumpe arbeitet nach dem SplitFlow-Prinzip und halt im Rezipienten den Arbeitsdruck von
< 5 x 10% hPa bei get6ffnetem Gaseinlass aufrecht. Die Turbopumpe ibernimmt (iber die Zwischenab-
saugung den Grolteil des durch die Kapillare einstromenden Gases.

3.3.6 Vorvakuumsystem

Die Membranpumpe erzeugt das fir den Betrieb der Turbopumpe notwendige Vorvakuum. Die Verbin-
dung zum Vorvakuumanschluss (G 1/4") der Turbopumpe besteht aus einem Verbindungsschlauch. Zur
definierten Entsorgung des geférderten Gases hat die Membranpumpe eine Auspuffleitung, die Sie an
eine lokale Gasentsorgungsleitung anschlieRen oder aus dem Labor flihren kénnen.

Gerauschentwicklung der Membranpumpe

°

1 Die Drehzahl der Membranpumpe passt sich den unterschiedlichen Betriebszustanden des
GSD 350 automatisch an. Dadurch kann es zu unterschiedlichen Gerauschentwicklungen
kommen.

Pumpenfrequenz bei aktiver Emission verandern

i @

Sie kénnen die Pumpenfrequenz der Membranpumpe flir sensible Messungen mit dem
Massenspektrometer bei aktiver Emission verandern. Dadurch kénnen Sie den Einfluss auf
das Messsignal minimieren. Eine genaue Beschreibung finden Sie in im Dokument DA0106
"Betrieb Giber Web-Interface und PV MassSpec".

Abb. 10: Membranpumpe
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3.3.7 Sperrgassystem

Bei der Korrosivgasversion gewahrleistet das Sperrgas den Schutz des Lagers der Turbopumpe und
sorgt dafiir, dass die Membranpumpe das korrosive Gas in verdiinnter Form erhalt. Das erhoht die
Standzeit der Membranpumpe und verhindert die Kondensation von Dampfen in der Membranpumpe.
Die Korrosivgasversion besitzt einen ab Werk eingestellten internen Druckregler, der mithilfe eines Stro-
mungsmessers fiir einen angemessen Sperrgasstrom sorgt. Ein kleiner Teil des Sperrgases gelangt
Uber einen Flussteiler zum Sperrgas- und Flutventil der Turbopumpe. Der Grof3teil des Sperrgases, ca.
300 sccm, stromt direkt zum Abgasanschluss. Beim Anschluss an eine Abgasleitung oder an einen
Scrubber darf am Abgasanschluss des Gerétes kein Uberdruck anstehen.

Zweck des digitalen Druckschalters:

e liefert eine visuelle Anzeige des internen Sperrgasdruckes (2 bis 16 kPa Uberdruck) nach dem
Druckregler

e liefert ein Signal, das das Abschaltverfahren einleitet, wenn der Sperrgasdruck den zulassigen
Bereich Uber- oder unterschreitet

Konzentrationen der eingelassenen Gase

i @

Fir die Berechnung der Toxizitat des Abgases kann man davon ausgehen, dass das
Sperrgas die Konzentrationen der eingelassenen Gase um einen Faktor > 100 verdiinnt.

Abb. 11: Sperrgassystem

1 Schlauch zwischen Membranpumpe und Turbo- 9 Sperrgasanschluss
pumpe
2 Membranpumpe 10 Digitaler Druckschalter mit Druckanzei-
ge
3 Abgasschlauch der Membranpumpe 11 Schlauch zum Sperrgasventil
4 Drossel-Ruckschlagventil 12  Sperrgasschlauch
5 Schlauch zum Abgasanschluss 13 Schlauch zum Flutventil
6 Ruckschlagventil 14  Sperrgasventil
7 Manueller Druckregler 15  Flutventil
8 Abgasanschluss

3.3.8 Gasanalyseeinheit

Funktionsweise des Massenspektrometers

°
1 Die Beschreibung der Funktionsweise des Massenspektrometers PrismaPro finden Sie in
der zugehdrigen Betriebsanleitung.

Das Massenspektrometer analysiert den durch die Blende in den Rezipienten eingetretenen kleinen Teil
des zu untersuchenden Gases. Die Gasanalyseeinheit kann bei eingeschalteter Emission den Druck im
Rezipienten selbst ermitteln und in der PV MassSpec-Software darstellen. Die Gasanalyseeinheit hat
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zusétzlich eine Totaldruckmessrohre am Rezipienten, welche die Vakuummessung im Druckbereich
von 1000 bis 5 x 10" hPa unabhangig vom Massenspektrometer ermdglicht. Der gemessene Total-
druck ist im Display, im Web Ul und in der PV MassSpec-Software ablesbar.

Abb. 12: Komponenten der Gasanalyseeinheit

1 Totaldruckmessréhre 6 Flutventil

2 Elektronikeinheit QME 250 7  Turbopumpe

3 Temperatursensor 8  Zwischenabsaugung der Turbopumpe

4 Heizpatronen im Rezipienten 9 lonenquelle des Analysators QMA 250 M
5 Sperrgasventil der Korrosivgasversion 10 Rezipient

3.3.9 Heizungen und Isolierungen

A WARNUNG

Verbrennungsgefahr an heiBen Oberflachen

Im Betrieb entstehen an bertihrbaren Oberflachen der Heizungskomponenten und des Gaseinlasses
hohe Temperaturen (> 50 °C). Es besteht Verbrennungsgefahr.

» Sichern Sie heile Teile gegen unabsichtliches Berlhren.

» Bringen Sie einen Warnhinweis an.

» Stellen Sie sicher, dass das Produkt abgekihlt ist, bevor Sie Arbeiten durchfiihren.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe (gemaf EN 420).

Die Heizungen des Gerates lassen sich komplett Uiber die Steuerung des Gerates bedienen.

Typ Temperatur (max.) Temperatur (einstellbar)
Kapillarenheizung (200 °C) 200 °C 80 bis 200 °C
Kapillarenheizung (350 °C) 350 °C 80 bis 350 °C
Gaseinlassheizung 100 °C wird automatisch eingestellt
Rezipientenheizung 130 °C 40 bis 130 °C

Tab. 8: Heizungen des Gerétes

Rezipientenheizung (Bakeout)

Das Ausheizen reduziert die an der Oberflache des Rezipienten anhaftenden, kondensierten Gase. Das
fuhrt zu einem niedrigeren Totaldruck im Rezipienten und zu einem niedrigeren Untergrundsignal bei
Messungen. Dadurch Iasst sich die Menge an Wasser im Vakuumsystem reduzieren.
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Merkmale der Rezipientenheizung

e Der Rezipient besitzt 2 Heizpatronen.

e Die Isolierung des Rezipienten und des Winkelstiicks kdnnen Sie abnehmen.

e Sie konnen fir das Ausheizen eine Dauer von 1 bis 24 Stunden auswahlen. Der Standardwert fur
das Ausheizen liegt bei 4 Stunden.

e Sie kdnnen das Ausheizen jederzeit Giber die Steuerung des Gerates beenden.

e Sie kdnnen eine Temperatur zwischen 100 und 130 °C auswahlen. Der Standardwert fiir die Tem-
peratur liegt bei 120 °C.

Abb. 13: Rezipientenheizung und Isolierung

1,3 Heizpatronen des Rezipienten 4 Isolierung (Winkel)
2  Temperatursensor 5 lIsolierung des Rezipienten

Gaseinlassheizung

Merkmale der Gaseinlassheizung

e Die Gaseinldsse von OmniStar und ThermoStar verfligen tber ein Warmeleitblech mit einer Heiz-
matte und einer Isoliermanschette.
Die Variante Omnistar verfligt zusatzlich liber eine Heizpatrone im Ventilblock.
Die Gaseinlassheizung schaltet immer parallel zur Kapillarenheizung ein und aus.

e Der GSD 350 passt die Temperatur des Gaseinlasses automatisch an. Die Temperatur der Gas-
einlassheizung kénnen Sie nicht einstellen.

Abb. 14: Gaseinlassheizung

1 Kapillarenheizung im Kapillarschlauch 4 Heizmatte (auf Warmeleitblech geklebt)
2 Isoliermanschette der Gaseinlassabdeckung 5 Warmeleitblech
3 Gaseinlassabdeckung 6 Isoliermanschette der Rickwand

Kapillarenheizung
Die Kapillare befindet sich in einem flexiblen Kapillarschlauch mit Widerstandsheizung. Sie kdnnen die
Kapillare auf 200 °C bzw. 350 °C aufheizen. Der Standardwert fiir die Temperatur der Kapillarenhei-
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zung liegt bei 120 °C. Je nach eingestellter Temperatur und Kapillarschlauchvariante sind an der Ober-
flache des Kapillarschlauches Temperaturen von > 70 °C madglich.

dLd

N

Abb. 15: Kapillarenheizung

1 Heizwicklung 4 Temperaturfihler PT100
2 Isolierung 5+6 elektrischer Anschluss fir Heizung
3 Kapillarenflihrung 7 Befestigung am Geréat

bei 200 °C-Variante: PTFE-Schlauch
bei 350 °C-Variante: Edelstahlrohr

3.3.10 Elektronische Komponenten

32/120

Elektronikeinheit QME 250

Die Elektronikeinheit QME 250 ist am Analysator QMA 250 M montiert und enthalt die Schnittstellen
des Massenspektrometers. Die QME 250 stellt samtliche fir den Betrieb des Analysators QMA 250 be-
nétigten Spannungen bereit und bereitet die gemessenen lonenstrome fiir die Weiterverarbeitung auf.

Antriebselektronik TC 110
Die Antriebselektronik TC 110 stellt einen festen Bestandteil der Turbopumpe dar. Die Antriebselektro-
nik dient dem Antrieb, der Uberwachung sowie der Steuerung der gesamten Turbopumpe.

Antriebselektronik der Membranpumpe
Die Antriebselektronik stellt einen festen Bestandteil der Membranpumpe dar. Die Antriebselektronik
dient dem Antrieb, der Uberwachung sowie der Steuerung der gesamten Membranpumpe.

Netzteil
Das Weitbereichsnetzteil versorgt alle Komponenten des GSD 350.

Display
Uber das Display steuern Sie den GSD 350 und rufen Funktionen auf.

PoE-Injektor
Der PoE-Injektor versorgt das Display mit Strom.

Hauptplatine (Mainboard)
Die Hauptplatine befindet sich auf der Bodenplatte des Chassis und erflillt folgende Funktionen:

o VLAN-Server zur Kommunikation von Massenspektrometer und Display
Pumpensteuerung fur Turbopumpe und Membranpumpe

Steuerung der Gaseinlassventile des OmniStar

Steuerung des Kalibriergasventils fir GSD 350 mit Kalibriereinheit
Heizungssteuerung und -regelung

Liftersteuerung flir Gehausetemperatur

Externe Schnittstellen
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Abb. 16: Elektronische Komponenten

1 Netzteil 5 Hauptplatine

2 Display 6 Elektronikeinheit QME 250
3 PoE-Injektor 7 Antriebselektronik TC 110
4 Antriebselektronik der Membranpumpe

3.4 Produkt identifizieren

» Halten Sie zur sicheren Produktidentifikation bei der Kommunikation mit Pfeiffer Vacuum immer
alle Angaben des Typenschilds bereit.

3.5 Lieferumfang

Zum Lieferumfang gehdéren die folgenden Teile:

e GSD 350 OmniStar/ThermoStar
e Montage- und Kleinteile
— Innensechskantschlissel, SW 2, SW 2,5 und SW 3
— Metrische Gabelschlussel, SW 8, SW 10 (2x) und SW 14
— Zollige Gabelschlissel, SW 5/16", SW 3/8" und SW 9/16"
— Zweiseitiger Steckschlissel fir die lonenquelle
— Spezialwerkzeug fir die Blende des Gaseinlasssystems
— Montagehilfe fir Analysator QMA 250 M
— 2 O-Ringe aus FKM, 9,25 x 1,78 mm und 18,77 x 1,78 mm
— 2 trage Sicherungen, 10 A
— nur bei OmniStar mit Edelstahlkapillare
o Innensechsrundschliissel, TX20
o Klemmringsatz fir 1/16” Rohr (5 Stuck)
— nur bei ThermoStar bzw. GSD 350 mit Quarzkapillare
o Dichtsatz fur Kapillare 250 um (Ferrule) (5 Stiick)
— nur bei Varianten mit Kalibriereinheit
o Montagehilfe fir die Kalibriergashalterung
e Transportschutz fir Analysator QWA 250 M
e FEthernetkabel, 3 m lang, rot
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o Netzkabel
e Betriebsanleitungen
— GSD 350 OmniStar/ThermoStar
— Komponenten (siehe Kapitel “Mitgeltende Dokumente”, Seite 10)

Abb. 17:  Montagehilfe fiir Analysator QMA 250 M

Abb. 18: Spezialwerkzeug fiir die Blende des Gaseinlasssystems

Abb. 19: Montagehilfe fiir die Kalibriergashalterung

Produkt auspacken und Lieferumfang auf Vollstidndigkeit priifen

1. Packen Sie das Produkt aus.

2. Entfernen Sie Transportverschlisse, Transportsicherungen, etc.

3. Bewahren Sie Transportverschlisse, Transportsicherungen, etc. auf.
4. Prifen Sie den Lieferumfang auf Vollstéandigkeit.

5. Stellen Sie sicher, dass keine Teile beschadigt sind.
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4 Transport und Lagerung

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Heben schwerer Lasten

Das Produkt ist schwer und wiegt je nach Variante bis zu 26 kg. Wenn nur eine Person das Produkt
unsachgemaf hebt, fuhrt dies zu Verletzungen.

» Heben und tragen Sie das Produkt immer beidhandig durch 2 Personen.

» Ergreifen Sie erforderliche Sicherheitsvorkehrungen (z. B. Arbeitshandschuhe tragen).
» Halten Sie ortliche Vorschriften ein.

» Halten Sie die Hinweise fur den sicheren Transport ein.

A WARNUNG

Gefahr schwerer Verletzungen durch herabfallende Gegenstinde
Durch das Herabfallen von Gegenstanden besteht die Gefahr von Verletzungen an Gliedmalfien bis
hin zu Knochenbrichen.

» Seien Sie beim Transport der Produkte von Hand besonders vorsichtig und aufmerksam.
» Stapeln Sie die Produkte nicht.
» Tragen Sie Schutzausriistungen, z. B. Sicherheitsschuhe.

4.1 Produkt transportieren

Beschadigung durch unsachgemafen Transport

Der Transport in einer ungeeigneten Verpackung oder fehlende Transportsicherung flihren zu Be-
schadigung des Produkts.

» Halten Sie die Hinweise fiir den sicheren Transport ein.

\My | Verpackung
%Q% Wir empfehlen die Transportverpackung und die original Schutzdeckel aufzubewahren.

Abb. 20: Transportsicherung der Membranpumpe
1 Transportsicherung der Membranpumpe 2 Fahne

Allgemeine Hinweise fiir den sicheren Transport

1. Achten Sie auf das Gewicht des Produkts.
2. Transportieren oder versenden Sie das Produkt mdglichst in der Originalverpackung.
3. Versehen Sie das Produkt immer mit einer dichten und schlagfesten Verpackung.
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4. Installieren Sie vor dem Transport immer alle Transportsicherungen.
5. Entfernen Sie vorhandene Schutzdeckel erst unmittelbar vor der Installation.

Transportsicherung der Membranpumpe installieren

1. Heben Sie den GSD 350 auf der linken Seite etwas an.
2. Schrauben Sie die Transportsicherung komplett ein.

4.2 Produkt lagern

Beschéadigung durch unsachgemafBe Lagerung

UnsachgemalRe Lagerung fiihrt zu Beschadigung des Produkts.
» Halten Sie die Hinweise fiir die sichere Lagerung ein.

\My | Verpackung
%Q% Wir empfehlen das Produkt in der original Verpackung zu lagern.

Produkt sicher lagern

» Lagern Sie das Produkt kuhl, trocken, staubfrei und geschiitzt gegen Sté3e und mechanische Er-
schutterungen.

Versehen Sie das Produkt immer mit einer dichten und schlagfesten Verpackung.

Lagern Sie das Produkt mdglichst in der original Verpackung.

Bewahren Sie elektronische Komponenten in antistatischer Verpackung auf.

Halten Sie die zulassige Lagertemperatur ein.

Vermeiden Sie extreme Schwankungen der Umgebungstemperatur.

Vermeiden Sie hohe Luftfeuchtigkeit.

VerschlieRen Sie Anschlisse mit den original Schutzdeckeln.

Schitzen Sie das Produkt mit den original Transportschutzteilen (sofern vorhanden).

VVVVVYYVYYVYY
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5 Installation

5.1 Beliiftung sicherstellen

Beschidigung durch Uberhitzung
Die Umgebungstemperatur darf die zulassige Betriebstemperatur des Gerates nicht Ubersteigen.

» Achten Sie bei der Installation des Gerates auf eine ungehinderte Luftzirkulation.
» Prifen und reinigen Sie gegebenenfalls eingebaute Lulftfilter periodisch.

Abb. 21: Seitliche Mindestabstande des Gerats

Vorgehen

1. Halten Sie um das Gerat herum immer einen Abstand von > 25 mm ein.
2. Wenn Sie das Gerat in einem Schrank installieren:
e Stellen Sie sicher, dass der Schrank grof? genug ist.
e Stellen Sie sicher, dass der Schrank eine ausreichende Bellftung durch die eingebauten Lif-
ter des Gerates ermdglicht.

5.2 Transportsicherung der Membranpumpe entfernen

Abb. 22: Transportsicherung der Membranpumpe

1 Transportsicherung der Membranpumpe 2 Fahne
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Vorgehen
Die Transportsicherung befindet sich auf der Unterseite des GSD 350. Pfeiffer Vacuum hat die Trans-
portsicherung ab Werk mit einer Fahne gekennzeichnet.

1. Stellen Sie den GSD 350 Gerat am Einsatzort auf.

2. Heben Sie den GSD 350 auf der linken Seite etwas an und greifen Sie unter das Gerat.
3. Schrauben Sie die Transportsicherung komplett heraus.
4. Bewahren Sie die Transportsicherung auf.

5.3 Ethernetverbindung herstellen

Fir den Betrieb des GSD 350 tiber das Web-Interface oder mittels PV MassSpec-Software Uiber einen
PC (Host-Computer) bzw. Uber ein Netzwerk benétigen Sie eine Ethernetverbindung.
Ethernetkabel anschliefen

» Verbinden Sie das beiliegende Ethernetkabel mit dem GSD 350 und dem PC.

Die beiden LEDs in der RJ-45-Steckdose zeigen den Status der Schnittstelle an (siehe Kapitel “An-
schluss "Ethernet" (LAN)”, Seite 51).

5.4 Abgasleitung anschlieBen

A WARNUNG

Vergiftungsgefahr durch Austritt toxischer Prozessmedien aus dem Auspuff

Die Vakuumpumpe lasst im Betrieb ohne Auspuffleitung Auspuffgase und Dampfe ungehindert ins
Freie entweichen. Es besteht Verletzungs- und Lebensgefahr durch Vergiftung bei Prozessen mit to-
xischen Prozessmedien.

» Beachten Sie die entsprechenden Vorschriften im Umgang mit toxischen Prozessmedien.
» Fihren Sie toxische Prozessmedien sicher Uber eine Auspuffleitung ab.
» Verwenden Sie zum Abscheiden toxischer Prozessmedien entsprechende Filtereinrichtungen.

5.4.1 Abgasschlauch zuschneiden
Benotigtes Werkzeug
e Schlauchschneider

Benotigtes Material
e PE-Schlauch (AuRen-& =6 mm)

Abb. 23: Abgasschlauch zuschneiden

Vorgehen

1. Gehen Sie beim Zuschneiden des Abgasschlauches behutsam vor.

— Der Abgasschlauch darf sich nicht verformen oder Kratzer und Riefen aufweisen.
2. Schneiden Sie den Abgasschlauch gratfrei zu:

e in der bendtigten Lange

e im rechten Winkel

5.4.2 Abgasschlauch anschlieBRen

Voraussetzung
e Abgasleitung drucklos
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Bendtigtes Material

e PE-Abgasschlauch (Aufzen-@ = 6 mm)
e optional: zusatzliche 1QS- bzw. Schott-Steckverbindungen

5\1\/(/% IQS-Steckverbindungen
g

30

Die 1QS-Steckanschlisse haben 2 Druckpunkte: Haltekralle und Dichtung.

Der Schlauch ist richtig angeschlossen, wenn beide Druckpunkte Giberwunden sind.

y
7

Abb. 24: Abgasschlauch anschliefen

1 Losering 2 Schlauch

Abgasschlauch anschlieen
1. Schlielen Sie den Abgasschlauch an das Abgasanschlussstlick des Gerates an.

2. Schlief3en Sie eine Abgasleitung an das Gerat an, wenn Sie das Gerat mit korrodierenden Sub-

stanzen betreiben.
3. Beachten Sie die oértlichen Vorschriften fir den Umgang mit Prozessgasen.

5.5 Sperrgasleitung anschlieRen

5.5.1 Sperrgasschlauch zuschneiden

Bendétigtes Werkzeug
e Schlauchschneider

Benotigtes Material
e PE-Schlauch (AuRen-& =4 mm)

// 4
~ @//

Abb. 25: Sperrgasschlauch zuschneiden

Vorgehen

1. Gehen Sie beim Zuschneiden des Sperrgasschlauches behutsam vor.

— Der Sperrgasschlauch darf sich nicht verformen oder Kratzer und Riefen aufweisen.
2. Schneiden Sie den Sperrgasschlauch gratfrei zu:

e in der bendtigten Lange

e im rechten Winkel

5.5.2 Sperrgasleitung anschlieRen

Voraussetzung
e Sperrgasleitung und Abgasleitung drucklos

PFEIFFER E VACUUM
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Bendtigtes Material

e PE-Sperrgasschlauch (Auen-g = 4 mm)
e optional: zusatzliche 1QS- bzw. Schott-Steckverbindungen

5\1\/(/% IQS-Steckverbindungen
g

30

Die 1QS-Steckanschlisse haben 2 Druckpunkte: Haltekralle und Dichtung.
Der Schlauch ist richtig angeschlossen, wenn beide Druckpunkte Giberwunden sind.

y
7

Abb. 26: Sperrgasleitung anschliefen

1 Losering 2 Schlauch

Sperrgasschlauch anschlieBen

1. Installieren Sie ein geeignetes Druckminderungssystem, wenn Sie den zulassigen Bereich des
Sperrgasdruckes voraussichtlich Gberschreiten werden.
— Das Gerét besitzt kein eigenes Sperrgassperrventil.

2. Schlieflen Sie den Sperrgasschlauch an das Anschlussstlick des Gerates an.

3. Beachten Sie die ortlichen Vorschriften fir den Umgang mit Prozessgasen.

5.6 Kapillare anschlieBen
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HINWEIS

Beschiadigung des Probenahmesystems

Wenn Sie die Kapillare unsachgemal handhaben, fihrt dies zu Schaden am Probenahmesystem
des Gerates.

» Halten Sie den Biegeradius ein.
e 200 °C-Kapillarschlauch: 2 50 mm
e 350 °C-Kapillarschlauch: 2200 mm
» Isolieren Sie die Kapillarenheizung nicht zusatzlich.
» Decken Sie die Kapillarenheizung nicht zusatzlich ab.
» Setzen Sie die Kapillare keiner zusatzlichen Warme aus, z. B. durch einen beheizten Flansch.

HINWEIS

Beeintrachtigung durch Verunreinigungen und Beschadigungen

Das Bertihren von Geraten oder Komponenten mit bloRen Handen erhoht die Desorptionsrate und
fuhrt zu Fehlmessungen. Schmutz (z. B. Staub, Fingerabdriicke o. a.) und Beschadigungen beein-
trachtigen die Funktion.

» Tragen Sie bei Arbeiten an Hoch- oder Ultrahochvakuumanlagen immer saubere, fussel- und pu-
derfreie Laborhandschuhe.

» Verwenden Sie nur sauberes Werkzeug.

» Achten Sie auf fettfreie Anschlussflansche.

» Entfernen Sie Schutzkappen und Schutzdeckel von Flanschen und Anschliissen erst wenn es
nétig ist.

» Fulhren Sie alle Arbeiten in einem gut beleuchteten Bereich durch.
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Kapillarschlauchadapter als Zubehor

i @

Zum zuverlassigen Anschluss des Kapillarschlauches ist ein Kapillarschlauchadapter als
Zubehor erhaltlich.

Sags

Abb. 27: Kapillare anschlieRen

2

1 Klebeband 2 Beispiel einer einfachen Fixierung des Kapillarschlauches

5.6.1 Edelstahlkapillare des OmniStar anschlieRen
Vorgehen

1. Entfernen Sie das Klebeband von der Edelstahlkapillare.
2. Bringen Sie die Edelstahlkapillare an den Messpunkt an.

3. Verwenden Sie den Kapillarschlauchadapter aus dem Pfeiffer Vacuum Zubeh&rprogramm.
4. Fixieren Sie den Kapillarschlauch.

5. Klemmen Sie den Kapillarschlauch nur im festen, unflexiblen Bereich am vorderen Ende.

5.6.2 Quarzkapillare des ThermoStar anschlieRen
Vorgehen

1. Entfernen Sie das Klebeband von der Quarzkapillare.

2. Ziehen Sie die Quarzkapillare bei Bedarf heraus oder schieben Sie die Quarzkapillare nach, um

zum Messpunkt zu gelangen.

— Entfernen Sie dazu die Gaseinlassabdeckung (siehe Kapitel “Gaseinlassabdeckung entfer-
nen/anbringen”, Seite 74).

Bringen Sie die Quarzkapillare an den Messpunkt an.

Verwenden Sie den Kapillarschlauchadapter aus dem Pfeiffer Vacuum Zubehdrprogramm.

Fixieren Sie den Kapillarschlauch.

Klemmen Sie den Kapillarschlauch nur im festen, unflexiblen Bereich am vorderen Ende.

ook w

5.7 Position des Kapillarschlauches anpassen

A WARNUNG

Verbrennungsgefahr an heiBen Oberflachen

Im Betrieb entstehen an bertihrbaren Oberflachen der Heizungskomponenten und des Gaseinlasses
hohe Temperaturen (> 50 °C). Es besteht Verbrennungsgefahr.

» Sichern Sie heile Teile gegen unabsichtliches Berlhren.

» Bringen Sie einen Warnhinweis an.

» Stellen Sie sicher, dass das Produkt abgekihlt ist, bevor Sie Arbeiten durchfiihren.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe (gemaf EN 420).

Um die Orientierung des Kapillarschlauches fur bestimmte Anwendungen zu optimieren, kann man den
Kapillarschlauch in 3 verschiedene Positionen bringen. Pfeiffer Vacuum liefert den GSD 350 mit dem
Kapillarschlauch auf der rechten Seite aus. Auf den beiden nicht verwendeten Positionen befinden sich
Blindkappen als Verschluss.
Voraussetzungen

e (GSD 350 ausgeschaltet

e Gaseinlassabdeckung entfernt
Benotigtes Werkzeug

e Innensechskantschliissel, SW 2
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Abb. 28: Position des Kapillarschlauches bei Auslieferung

1

Blindkappe, links 3 Kapillarschlauch mit Abdeckkappe, rechts

2 Blindkappe, oben

Vorgehen

1.
2.
3.

Loésen Sie die 3 Senkschrauben und die Blindkappe von der neuen Kapillarschlauchpostition.
Lésen Sie die 3 Senkschrauben und die Abdeckkappe mit dem Kapillarschlauch.

Ziehen Sie die Abdeckkappe mit dem Kapillarschlauch vorsichtig ein Stiick heraus, so dass Sie
die Kapillare und das Kabel durch den Schlitz im Gehause flihren kénnen.

— Die Kapillare kann am Einlass montiert bleiben.

Befestigen Sie die Abdeckkappe mit dem Kapillarschlauch mit den 3 Senkschrauben an der neu-
en Kapillarschlauchpostition.

VerschlieRen Sie die vorherige Kapillarschlauchpostition mit der Blindkappe und den 3 Senk-
schrauben.

5.8 Netzwerkverbindungen herstellen

Fir den Betrieb des GSD 350 tiber das Web-Interface oder mittels PV MassSpec-Software Uiber einen
PC (Host-Computer) bzw. Uber ein Netzwerk ist eine entsprechende Netzwerkverbindung erforderlich.

IP-Adressen

Ein Netzwerk verwendet IP-Adressen als Mittel zur Identifizierung einzelner Gerate. IP-Adressen
sind in einem Netzwerk eindeutig, aber nicht universell. Das heif3t, dass nur ein Gerat in einem
Netzwerk eine bestimmte |IP-Adresse haben kann, aber 2 Gerate in separaten Netzwerken kon-
nen die gleiche IP-Adresse haben.

In den folgenden Abschnitten finden Sie Informationen zu einigen allgemeinen Netzwerkvariablen, die
die Verbindung des GSD 350 beeinflussen kénnen (siehe Kapitel “Netzwerkparameter einstellen”, Sei-
te 63).
Vorgehen

» Stellen Sie die IP-Adresse des GSD 350 ein.

» Stellen Sie die IP-Adresse des verwendeten PC (Host-Computer) ein.

» Richten Sie ein Subnetzwerk ein.
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5.8.1 IP-Adressen

HINWEIS

IP-Adressenkonflikte bei Verwendung mehrerer Gerite

Pfeiffer Vacuum liefert jeden GSD 350 mit der gleichen Standard-IP-Adresse aus. Wenn Sie mehrere
GSD 350-Gerate verbinden mochten, sind deren IP-Adressen zunachst noch nicht eindeutig. Das
gleichzeitige Verbinden mehrerer GSD 350-Gerate mit identischer Standard-IP-Adresse fiihrt zu IP-
Adressenkonflikten im Netzwerk.

» Andern Sie die IP-Adressen der Gerate, die Sie im Netzwerk verbinden mdchten.
» Verwenden Sie nach Mdglichkeit statische IP-Adressen.
» Verbinden Sie danach erst die Gerate mit einem Netzwerk.

° Verwendung von IP-Adressen
1 Pfeiffer Vacuum empfiehlt das Verwenden statischer IP-Adressen fur den GSD 350.
Reservieren Sie einen Block von IP-Adressen fiir das statische Verwenden und verbieten

Sie diese reservierten IP-Adressen auf dem DHCP-Server (Host). Dadurch vermeiden Sie
Konflikte mit doppelten IP-Adressen.

Wenn Sie den GSD 350 an ein bestehendes lokales Netzwerk anschlieRen, benétigen Sie
fur jeden installierten GSD 350 eine statische IP-Adresse. Wenden Sie sich an den Netz-
werkadministrator fiir IP-Adresszuweisungen.

Statische IP-Adressen schiitzen vor Datenverlust

i @

Die Software PV MassSpec und das Web-Interface verwenden die IP-Adresse des
GSD 350 um jeden angeschlossenen GSD 350 zu identifizieren. Die IP-Adresse des GSD
350 darf sich wahrend des Betriebs nicht &ndern

Mit DHCP kann der Host jedes Mal eine neue IP-Adresse generieren, wenn der GSD 350
offline und dann wieder online geht. DHCP kann auch die IP-Adresse automatisch andern,
wenn es einen IP-Adressenkonflikt im Netzwerk gibt. Wenn die GSD 350-IP-Adresse bei
der Datenerfassung zufallig geandert wird, verbinden sich das Web-Interface und PV
MassSpec nicht automatisch wieder mit dem GSD 350, da PV MassSpec die neu zugewie-
sene IP-Adresse nicht kennt. Dies fiihrt zum Verlust der Kommunikation und zum Verlust
von Daten.

Statische IP-Adressen andern sich erst, wenn man die IP-Adresse manuell andert und
helfen, den GSD 350 vor Kommunikations- und Datenverlust zu schiitzen.

Standard-IP-Adresse des GSD 350
o Netzwerk-Prafix: 192.168.1.xxx
o |P-Adresse: 192.168.1.100

Der GSD 350 verwendet IPv4-IP-Adressen. IPv4 IP-Adressen bestehen aus 32 Bits in Punkt-Dezimal-
Notation. Sie bestehen aus 4 Dezimalzahlen, die jeweils von 0 bis 255 durch Punkte getrennt sind, zum
Beispiel 192.168.1.100. Jeder Teil reprasentiert ein Oktett. Normalerweise besteht die IP-Adresse aus
einem Netzwerk-Prafix und einem Host-Protokoll.
IP-Adressen einstellen
» Empfehlung: Verwenden Sie statische IP-Adressen.
— Statische IP-Adressen kdnnen Sie manuell setzen und verandern.
» Verwenden Sie keine dynamischen IP-Adressen.
— Ein Host (DHCP) setzt diese IP-Adressen automatisch.
» Andern Sie alternativ zur IP-Adresse des Gerétes die IP-Adresse des Host-Computers, um die
Kommunikation zwischen dem Host-Computer und dem Gerat zu erméglichen.

5.8.2 Subnetzwerke

Standard-Subnetzmaske des GSD 350
e Subnetzmaske: 255.255.255.0

Ein Subnetzwerk ist eine logisch sichtbare Unterteilung eines IP-Netzwerks. Das Aufteilen eines IP-
Netzwerks in mehrere Subnetzwerke bezeichnet man als Subnetting. Subnetting setzt die Region der
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IP-Adresse, die als Netzwerk-Préfix fir alle IP-Adressen innerhalb eines Subnetzwerkes dient. Dies ge-
schieht durch eine Subnetzmaske.

Beispiel 1 Beispiel 2 Beispiel 3
IP-Adresse 192.168.1.104 192.168.1.105 192.168.1.150
Subnetzmaske 255.255.255.0 255.255.0.0 255.255.255.192
Netzwerk-Prafix 192.168.1.0 192.168.0.0 192.168.1.128
Host-Protokoll 0.0.0.104 0.0.1.105 0.0.0.22
Tab. 9: Beispiele fiir Subnetzwerke

Die Subnetzmasken legen fest, welche Oktette der IP-Adresse als Netzwerk-Prafix dienen. Damit 2
Netzwerkgerate kommunizieren kdnnen, missen sich die Netzwerkgerate im selben Subnetzwerk be-
finden. Das bedeutet, dass sie nicht nur mit demselben Internet-Netzwerk verbunden sein missen, son-
dern auch das gleiche Netzwerk-Prafix haben missen.

5.8.3 IP-Adresse des GSD 350 andern

Betriebsanleitung zu Web-Interface und PV MassSpec

°
l Informationen zum Betrieb des GSD 350 Uiber das Web-Interface und tiber PV MassSpec
finden Sie in der separaten Betriebsanleitung mit der Dokumentennummer DA 0106.

IP-Adressen im Bereich 192.168.2.xxx

IP-Adressen im Bereich 192.168.2.xxx sind fir interne Dienste reserviert. Eine Einstellung
dieser IP-Adressen ist nicht moglich.

jud @

.F% Gerite Steuerung Messung v  Meldungen

Einstellungen Netzwerkeinstellungen

Anmeldung Netzwerkeinstellungen aktualisieren

Profil * IP Adresse: | 192.168.1.1¢0

Netzwerk * Netzmaske: | 255.255.255.0
Zeit

Gateway:
VSM

Aktualisieren

Log

Abb. 29: IP-Adresse des GSD 350 liber das Web-Interface dandern

Vorgehen
» Andern Sie die IP-Adresse des Gerétes (iber das Display (siehe Kapitel “Netzwerkparameter ein-

stellen”, Seite 63).

» Andern Sie die IP-Adresse des Gerates (iber das Web-Interface.

5.8.4 IP-Adresse des Host-Computers andern
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° Administratorrechte

l Die nachfolgenden Schritte beziehen sich auf das Betriebssystem Windows 10. Das An-
dern der IP-Adresse des Host-Computers erfordert Administratorrechte. Kontaktieren Sie
hierfiir Ihren Systemadministrator falls erforderlich.
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Werkseitige IP-Adresse 192.168.1.100
Werkseitig belegt das Gerat die IP-Adresse 192.168.1.100. Sie kénnen diese hier nicht ver-

wenden.

i

IP-Adresse wieder auf den Standard dndern

Fihren Sie die Schritte erneut durch und ersetzen Sie die IPv4-Eigenschaften wieder mit

den Standardwerten, um die IP-Adresse wieder auf den Standard zu andern.

Vorgehen

1.
2.

SO NSORMW®

-

12.

13.

Klicken Sie in der Taskleiste auf Start.

Klicken Sie auf Einstellungen.

— Das Einstellungsfenster 6ffnet sich.

Klicken Sie auf Netzwerk und Internet.

Klicken Sie auf WLAN.

Wahlen Sie Bekannte Netzwerke verwalten aus.

Wahlen Sie das Netzwerk aus, fiir das Sie die Einstellungen andern méchten.

Wahlen Sie Eigenschaften aus.

Wahlen Sie unter IP-Zuweisung die Option Bearbeiten aus.

Wahlen Sie unter IP-Einstellungen bearbeiten die Option Manuell aus

Aktivieren Sie IPv4.

Geben Sie IP-Adresse, Subnetzprafixlange und die Einstellungen fiir die IP-Adresse ein.

— Lassen Sie Gateway unverandert.

— GSD 350 mit Standard-IP-Adresse: Verwenden Sie als IP-Adresse 192.168.1.xxx und als
Subnetzpréfixlange 255.255.255.0.

— Bei der IP-Adresse darf "xxx" nicht 100 sein.

Wahlen Sie Speichern aus.

— Damit stellen Sie die IP-Adresse ihres Computers auf die gewahlte manuelle IP-Adresse ein.

SchliefRen Sie alle gedffneten Einstellungsfenster.

5.9 Funktionserdung anschlieRen

A GEFAHR

>
>
>

Lebensgefahr durch elektrischen Schlag

Unzureichende oder fehlerhafte Erdung des Gerats fuhrt zu beriihrungsempfindlichen Spannungen
auf dem Gehause. Erhohte Ableitstrome verursachen bei Beriihrung einen lebensgefahrlichen elektri-
schen Schlag.

Kontrollieren Sie die Anschlussleitungen vor der Installation auf spannungsfreien Zustand.
Flhren Sie den elektrischen Anschluss nach den ortlich geltenden Bestimmungen aus.

Stellen Sie sicher, dass die 6rtliche Netzspannung und Frequenz mit den Angaben des Typen-
schildes Ubereinstimmen.

Achten Sie darauf, dass die Netzkabel und Verlangerungskabel den Anforderungen fiir doppelte
Isolierung zwischen Eingangsspannung und Ausgangsspannung gemag IEC 61010 und

IEC 60950 entspricht.

Verwenden Sie nur 3-polige Netzkabel und Verlangerungskabel mit fachgerechtem Anschluss
der Schutzerdung (Schutzleiter).

Stecken Sie den Netzstecker nur in eine Steckdose mit Schutzkontakt.

Schliefen Sie das Netzkabel immer vor allen anderen Kabeln an, um eine kontinuierliche
Schutzerdung zu gewahrleisten.

>

A GEFAHR

Stromschlag durch fehlenden internen Schutzleiter

Der interne Schutzleiter ist am Gehause befestigt. Ein Gerat mit nicht befestigtem internen Schutzlei-
ter ist im Stérungsfall lebensgefahrlich.

Drehen oder I6sen Sie nicht den internen Schutzleiter.
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Abb. 30: Anschluss zur Funktionserdung
1 Anschluss zur Funktionserdung (Schraube M5)

Vorgehen

» Verbinden Sie das Gerat bei Bedarf mit der Schraube M5 Uber einen Schutzleiter, zum Beispiel
mit der Referenzmasse einer Anlage.

5.10 Netzanschluss herstellen

A GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrischen Schlag

Unzureichende oder fehlerhafte Erdung des Gerats fuhrt zu beriihrungsempfindlichen Spannungen
auf dem Gehause. Erhohte Ableitstrdme verursachen bei Beriihrung einen lebensgefahrlichen elektri-
schen Schlag.

» Kontrollieren Sie die Anschlussleitungen vor der Installation auf spannungsfreien Zustand.

» Flhren Sie den elektrischen Anschluss nach den 6rtlich geltenden Bestimmungen aus.

» Stellen Sie sicher, dass die ortliche Netzspannung und Frequenz mit den Angaben des Typen-
schildes Ubereinstimmen.

» Achten Sie darauf, dass die Netzkabel und Verlangerungskabel den Anforderungen fiir doppelte
Isolierung zwischen Eingangsspannung und Ausgangsspannung gemaf IEC 61010 und
IEC 60950 entspricht.

» Verwenden Sie nur 3-polige Netzkabel und Verlangerungskabel mit fachgerechtem Anschluss
der Schutzerdung (Schutzleiter).

» Stecken Sie den Netzstecker nur in eine Steckdose mit Schutzkontakt.

» SchlieRen Sie das Netzkabel immer vor allen anderen Kabeln an, um eine kontinuierliche
Schutzerdung zu gewahrleisten.

Abb. 31: Netzkabel mit Kaltgeratekupplung IEC 320 C13

Netzkabel verbinden

1. SchlieRen Sie das Netzkabel an die Netzanschlussdose des Gerates an.
2. Schlieflen Sie den Stecker des Netzkabels an eine geeignete Steckdose an.

5.11 Software PV MassSpec installieren

Fir anspruchsvolle analytische Messaufgaben und fir Anwendungen, in denen Messwerte abgespei-
chert werden sollen, ist der direkte Betrieb des im GSD 350 integrierten PrismaPro mittels PV Mass-
Spec-Software erforderlich. Mit der PV MassSpec-Software erfolgt die Parametrisierung des PrismaPro
sowie die Erstellung, der Aufruf und der Start von Messrezepten. Alle anderen GSD 350-Geratepara-
meter und -funktionen kdnnen Sie iber das Display oder das Web-Interface kontrollieren.
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Betriebsanleitung zu Web-Interface und PV MassSpec

Informationen zum Betrieb des GSD 350 Uber das Web-Interface und tiber PV MassSpec

finden Sie in der separaten Betriebsanleitung mit der Dokumentennummer DA 0106.

PFEIFFER E VACUUM
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Schnittstellen und Anschliisse

6 Schnittstellen und Anschlusse

Der GSD 350 verfligt Uber eine Ethernet-Schnittstelle zur Kommunikation sowie 2 Eingangs-/Ausgangs-
verbindungen (I/0), User I/O und AUX 1/O, die den Informationsaustausch des GSD 350 mit kundensei-
tigen Peripheriegeraten ermdglichen.

6.1 Netzanschluss

Die Netzanschlussdose mit Hauptschalter und Sicherung befindet sich auf dem Anschlussfeld des Ge-
rates. Das bendtigte Netzkabel ist im Lieferumfang enthalten.

Abb. 32: Netzanschluss mit Hauptschalter und Sicherung

1 Hauptschalter 3 Netzanschlussdose (IEC 320 C14)
2 Sicherung 4 Netzkabel mit Kaltgeratestecker C13

6.2 Erdungsanschluss

A GEFAHR

Stromschlag durch fehlenden internen Schutzleiter

Der interne Schutzleiter ist am Geh&use befestigt. Ein Gerat mit nicht befestigtem internen Schutzlei-
ter ist im Stérungsfall lebensgefahrlich.

» Drehen oder I6sen Sie nicht den internen Schutzleiter.

Das Gerat hat 2 Schutzleiteranschlisse:

e Der interne Schutzleiter befindet sich unter dem Netzteil.
e Der Anschluss zur Funktionserdung befindet sich auf dem Anschlussfeld des Gerates.

6.3 Anschluss "User I/O"

HINWEIS

Beeintrachtigung elektrischer Verbindungen durch externe Storeinfliisse

Externe Storeinflisse durch elektromagnetische Emissionen verursachen Fehlfunktionen des Gera-
tes und fuhren zu Sachschaden.

Pfeiffer Vacuum empfiehlt unbedingt die Verdrahtung der Analogeingange (+) und (-) mit verdrillten
Zweidrahtleitungen (Twisted-Pair-Kabel).

» Verwenden Sie aufgrund der elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV) ein abgeschirmtes Ka-
bel.

» Vermeiden Sie externe Storeinflisse.

» SchlielRen Sie die Abschirmung an das Anschlussgehause an.

» Lassen Sie das andere Ende offen oder erden Sie es, um Masseschleifenstrome zu unterdri-
cken.

Der Anschluss "User I/0O" bietet eine Schnittstelle fir digitale und analoge Ein- und Ausgéange.
Digitaleingang

Der Digitaleingang ist high-aktiv. Ein Pull-up-Widerstand legt diesen Eingang intern auf high. Sie kon-
nen uber einen Kontakt oder einen Transistor gegen Masse den Eingang auf low setzen. Beim Betrieb
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mit der PV MassSpec-Software kdnnen Sie den Zustand dieses digitalen Eingangs ansehen oder zur
Rezept- und Sequenzsteuerung einsetzen.

e (Gesamtzahl der Kanale: 1
e Anschluss "USER I/0": DI1

Relaisausgang
Den Relaisausgang (24 V Wechselstrom/Gleichstrom, 1 A) kdnnen Sie Uiber den digitalen Ausgang
DO8 einstellen. Auf Pin 3 liegt der Arbeitskontakt und auf Pin 4 der Bezugskontakt auf.

e Gesamtzahl der Kanale: 1
e Anschluss "USER 1/0": DO8

Analogeingdnge
Die Analogeingange sind differenzielle Eingange fur den Bereich -10 bis +10 V. Die PV MassSpec-Soft-
ware zeichnet analoge Eingangssignale auf oder steuert Programmsequenzen.

e Gesamtzahl der Kanale: 2

e Anschluss "USER I/O": Al1 — AI2
e Eingangsimpedanz: 50 kQ

e Auflésung: 14 Bit

Analogausginge
Uber die analogen Ausgange ist das Ausgeben von Spannungen im Bereich von 0 bis 10 V méglich.
o (Gesamtzahl der Kanale: 2
e Anschluss "USER 1/0": AOO — AO1
e Ausgangsimpedanz: 100 Q
e Auflésung: 16 Bit

Relais fiir Systemstatus

Der Anschluss "USER I/0" umfasst ein Relais, das den Zustand des GSD 350 angibt. Wenn das Sys-
tem den Zustand Messbereitschaft (Vakuum ready) erreicht hat, schlief3t der Arbeitskontakt. Dies zeigt
an, dass das Gerat messbereit ist.

e Anschluss "USER I/O": Pin 13 (Relais-Wechselkontakt, COM)
e Anschluss "USER I/0": Pin 14 (Relais-Arbeitskontakt, NO)
e Anschluss "USER I/O": Pin 15 (Relais-Ruhekontakt, NC)

8 «— 1
| |
O\lpeeeney’/ O
|
15 «— 9
Abb. 33: Anschluss "USER I/O"
1 Masse (GND) 9  Analogmasse (PrismaPro EXT 1/O)
2 Digitaleingang DI1 10 Masse (GND)
3 Relais-Wechselkontakt DO8 11 Analogausgang AO1
4 Relais-Arbeitskontakt DO8 12 Analogausgang AOO
5 Analogeingang Al2 (-) 13 Relais-Wechselkontakt (Pumpsystem)
6 Analogeingang Al2 (+) 14 Relais-Arbeitskontakt (Pumpsystem)
7 Analogeingang Al1 (-) 15 Relais-Ruhekontakt (Pumpsystem)
8 Analogeingang Al1 (+)
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6.4 Anschluss "AUX I/O"

50/120

HINWEIS

Beeintrachtigung elektrischer Verbindungen durch externe Storeinfliisse

Externe Storeinflisse durch elektromagnetische Emissionen verursachen Fehlfunktionen des Gera-
tes und fuhren zu Sachschaden.

Pfeiffer Vacuum empfiehlt unbedingt die Verdrahtung der Analogeingange (+) und (-) mit verdrillten
Zweidrahtleitungen (Twisted-Pair-Kabel).

» Verwenden Sie aufgrund der elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV) ein abgeschirmtes Ka-
bel.

» Vermeiden Sie externe Storeinflisse.

» Schlieen Sie die Abschirmung an das Anschlussgehduse an.

» Lassen Sie das andere Ende offen oder erden Sie es, um Masseschleifenstréme zu unterdri-
cken.

Der Anschluss "AUX I/O" bietet eine zusatzliche Schnittstelle fiir digitale und analoge Ein- und Ausgan-
ge.

Digitaleingédnge

Die Digitaleingange sind high-aktiv. Mit der PV MassSpec-Software kénnen Sie die von digitalen Ein-
gangen aktivierten Aktionen auf low-aktiv setzen. Ein Pull-up-Widerstand legt diese Eingange intern auf
+24 V. Uber einen Kontakt oder einen Transistor gegen Masse lassen sich die Eingénge auf low set-
zen. Beim Betrieb mit der PV MassSpec-Software kénnen Sie die Zustéande der digitalen Eingange an-
sehen oder zur Sequenzsteuerung einsetzen.

o (Gesamtzahl der Kanéale: 3
e Anschluss "AUX I/0": DI13 — DI15

Digitalausgédnge

Die Digitalausgange sind open collector und jeweils mit max. 200 mA belastbar. Beim Betrieb mit der
PV MassSpec-Software kdnnen Sie die digitalen Ausgénge in Abhangigkeit von lonenstromen, Gerate-
und Sequenzzustand oder auch permanent setzen. Aktiviert man den Ausgang, schaltet der Ausgang
von hoher Spannung (> 20 V) auf 0 V.

e (Gesamtzahl der Kanéale: 6
e Anschluss "AUX I/O": DO2 — DO7

Analogeingdnge

Die Analogeingange sind differenzielle Eingange fur den Bereich -10 bis +10 V. Beim Betrieb mit der
PV MassSpec-Software kénnen Sie analoge Eingangssignale mit aufzeichnen oder Programmsequen-
zen steuern.

e Gesamtzahl der Kanale: 3

e Anschluss "AUX I/O": AI3 — Al5
e Eingangsimpedanz: 50 kQ

e Auflésung: 16 Bit

Analogausginge

Uber die analogen Ausgange ist das Ausgeben von Spannungen im Bereich von 0 bis 10 V méglich.
Beim Betrieb mit der PV MassSpec-Software konnen Sie lonenstrome der einzelnen Massen Uber ei-
nen Konfigurator in entsprechende Ausgangsspannungen umrechnen und ausgeben.

Gesamtzahl der Kanéle: 2
Anschluss "AUX I/0": AO2 — AO3
Ausgangsimpedanz: 100 Q
Auflésung: 16 Bit

PFEIFFER E VACUUM



Schnittstellen und Anschliisse

13 — 1
0O00OO0OO0O0OOOOOOOO
[OKOOOOOOOOOOOOJO]
25 «— 14
Abb. 34: Anschluss "AUX I/O"
1 Analogausgang AO2 14 Analogausgang AO3
2 Analogmasse 15 Digitalmasse
3 Analogeingang Al3 (-) 16  Analogeingang Al3 (+)
4 Analogeingang Al4 (-) 17  Analogeingang Al4 (+)
5 Analogeingang Al5 (-) 18 Analogeingang Al5 (+)
6 Analogmasse 19 Digitalmasse
7 Digitaleingang DI13 20 Digitaleingang DI14
8 Digitaleingang DI15 21 Digitalmasse
9 24V 22 Digitalausgang DO2
10 Digitalausgang DO3 23 Digitalausgang DO4
11 Digitalausgang DO5 24 Digitalausgang DO6
12 Digitalausgang DO7 25 nicht belegt

13 Digitalmasse

6.5 Anschluss "Ethernet" (LAN)

Der Anschluss "Ethernet" ermdglicht die direkte Kommunikation mit dem Gerat tber einen Computer.

% RJ-45 1 8

it

green yellow

Abb. 35: Anschluss "Ethernet" (LAN)

1 Sendedaten (TD+) 6 Empfangsdaten (RD-)
2 Sendedaten (TD-) 4,5,7,8 nicht verwendet
3 Empfangsdaten (RD+)

LED Status Bedeutung
Grin (Link) leuchtet Hardwareverbindung besteht
dunkel keine Hardwareverbindung
Gelb (Activity) leuchtet (flackert) Datenulbertragung lauft
dunkel keine Datenubertragung / keine Verbindung

Tab.10: Status des Ethernet-Anschlusses

y,““""v
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7 Inbetriebnahme

HINWEIS

Starke Erschiitterungen beschadigen die Turbopumpe

Starke Erschutterungen und Schwingungen beim Betrieb und nach dem Abschalten beschadigen die
Turbopumpe.

» Vermeiden Sie Erschutterungen und Schwingungen im Betrieb, zum Beispiel durch Fahren tber
Kabel und Tirschwellen.
» Vermeiden Sie Erschutterungen bis zu 5 Minuten nach Abschalten des Systems.

7.1 Gerat einschalten
Dashboard

Vakuum

1.0-103hpa

©

[ |
| |

Meldungen

I I H’

Abb. 36: Bildschirm "Dashboard" nach dem Programmstart

Vorgehen

1. Schalten Sie den Hauptschalter ein.

— Das Gerat startet. Sobald die Elektronik und der interne VLAN-Switch hochgefahren sind, ist
das System betriebsbereit und Uiber das Display oder (iber das Web-Interface zu bedienen.

2. Stellen Sie ggf. die gewlinschte Sprache ein (siehe Kapitel “Nutzereinstellungen vornehmen”, Sei-
te 62).

3. Starten Sie das Pumpsystem.

4. Beachten Sie vor dem Messen die Stabilisierungszeit der Totaldruckmessréhre von 5 bis 10 Minu-
ten.

7.2 Pumpsystem starten

Voraussetzungen fiir Messbereitschaft (Vakuum ready)

® Druck <5 x 10%hPa
e Drehzahl der Turbopumpe > 1200 Hz
e Stromaufnahme der Turbopumpe <2 A
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1) Steuerung ©

Zuriick Heizung An

1.0‘103|IPa

Heizung Aus

Abpumpen

Beliiften

Seite 1/ 3

Abb. 37: Bildschirm "Steuerung”

Vakuumsystem abpumpen

1. Wechseln Sie in den Bildschirm "Steuerung".
2. Dricken Sie auf die Taste "Abpumpen" (siehe Kapitel “Vakuumsystem abpumpen”, Seite 66).

Das Gerat ist messbereit.
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8 Betrieb uber das Display

Betriebsanleitung zu Web-Interface und PV MassSpec

°
1 Informationen zum Betrieb des GSD 350 Uiber das Web-Interface und tiber PV MassSpec
finden Sie in der separaten Betriebsanleitung mit der Dokumentennummer DA 0106.

Die Bedienung des GSD 350 ist Uber das Display oder alternativ Uber das Web-Interface moglich. Bei
Varianten ohne Display erfolgt die Bedienung tiber das Web-Interface.

Massenspektrometrische Messungen durchfiihren
Massenspektrometrische Messungen sind auf 3 verschiedene Arten mdglich.

» Fihren Sie massenspektrometrische Messungen auf eine der 3 folgenden Arten durch.
» Verwenden Sie die PV MassSpec-Software.
— Sie kénnen die Messdaten von Messungen nur speichern, wenn Sie die PV MassSpec-Soft-
ware verwenden.
» Verwenden Sie das Display.
— Sie kdnnen die Messdaten von Messungen nicht tber das Display speichern.
» Verwenden Sie das Web-Interface.
— Sie kénnen die Messdaten von Messungen nicht Gber das Web-Interface speichern.

Anspruchsvolle analytische Messaufgaben durchfiihren
» Verwenden Sie die PV MassSpec-Software.
Zwischen den Bildschirmen und Meniis navigieren
Die Funktionen des Geréates teilen sich zwischen verschiedenen Bildschirmen und Mends auf.
» Driicken Sie die entsprechende Taste des Displays, um zwischen den Bildschirmen und Funktio-
nen zu navigieren.
— Nicht verfugbare Tasten und nicht aktive Einstellungen im Menu Meldungen sind ausgegraut.
» Drlicken Sie die Taste "Mehr", um auf die nachste Seite des MenUls mit weiteren Funktionen zu

gelangen.
» Driicken Sie die Taste "Zurlick", um in der Menustruktur eine Stufe zuriick zu gelangen.

8.1 Bildschirm "Dashboard"

Der erste Bildschirm, der nach dem Programmstart erscheint, ist das "Dashboard". Von hier aus kdnnen
Sie alle Geratefunktionen und Informationen direkt oder indirekt aufrufen. Weitere Informationen zu den
Steuerelementen und Anzeigen finden Sie hier: (siehe Kapitel “Steuerelemente und Anzeigen”, Sei-

te 23)
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Dashboard

Vakuum
7 6.7-10 6hpa — | 3

Einstellungen ﬁ

n

Messung
Meldungen
; o
5
Abb. 38: Bildschirm "Dashboard”
1 aktueller Druckwert im Rezipienten 5 Status der Heizungen
2 Warndreieck bei Warn- oder Fehlermeldungen 6 Status des Vakuumsystems
3 Benutzereinstellung 7 Link zum Dashboard
4 Status des Systems
8.2 Meniistruktur mit Funktionen
Menii Unterprogramme, Funktionen und Informationen
1. Ebene 2. Ebene
Info Vakuumpumpen Membranpumpe
(siehe Seite 57) Turbopumpe
Sensoren Messrohre
Sperrgassensor
Ventile Messventil (V1)
Splitflow-Ventil (V2)
Kalibrierventil
Heizungen Kapillare
Gaseinlass
Rezipient
GSD Betriebsstunden, Firmwareversionen,
etc.
Netzwerk DHCP
IP-Adresse
Gateway
Netzmaske
Lufter Einlasslifter
Auslasslufter
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Menii Unterprogramme, Funktionen und Informationen
1. Ebene 2. Ebene
Einstellungen Rezepte Neues Rezept erstellen
(siehe Seite 57) Defaultrezepte fiir Luft
Heizungen Kapillare
Gaseinlass
Rezipient
Sensoren Messrohre
Sperrgassensor
Nutzereinstellungen Benutzername
Rolle
Sprache
Einheit Druck
Einheit Temperatur
Datum
Autostart Vakuum
Heizung
Gaseinlass
Netzwerk DHCP
IP-Adresse
Gateway
Netzmaske
Werkseinstellungen Zuricksetzen auf Auslieferungszu-
stand
Service 9) Vakuumpumpen
Sensoren
Ventile
Heizungen
GSD
Lufter
Meldungen aktive Meldungen: Verlauf und Bestati- Inhalt, Verlauf, Filter fir Fehler, Warn-
(siehe Seite 64) | 9€N ungen, Info (nicht aktive Filter ausge-
graut)
Steuerung Abpumpen -
(siehe Seite 65) | Beliiften -
Heizung an/aus -
Messventil auf/zu 10) -
Ausheizen an/aus -
Emission an/aus -
Elektronenvervielfacher an/aus -
Kalibrierventil auf/zu 1" -
Messung Rezeptauswahl -
(siehe Seite 69)

Tab. 11: Meniistruktur mit Funktionen

9)  Nur fUr Servicepersonal uber Login verfugbar
10) nur bei OmniStar
11) nur bei optionaler Kalibrierinheit
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8.3 Menu "Info"

Das Menii "Info" zeigt den aktuellen Status und Parametereinstellungen von Systemkomponenten an.
Anderungen an Einstellungen sind im Mendi "Info" nicht méglich.

Vakuumpumpen
Sensoren
Ventile
Heizungen
GSD-System
Netzwerk

Lufter

8.4 Menu "Einstellungen”

HINWEIS

Sachschiden durch unsachgemiRe Anderungen im Service-Menii

UnsachgemafRe Anderungen im Service-Menii beeintrachtigen Geratefunktionen und fiihren zu
Schaden am Gerat und dessen Komponenten.

Das Verwenden des Service-Men(s ist nur vom Pfeiffer Vacuum Service zu verwenden und nur Gber
ein Login aufzurufen.

» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.

Das Ment "Einstellungen" bietet folgende Funktionen und Untermenis:

Untermenii "Rezepte"

— Messrezepte erstellen, bearbeiten und I6schen

Untermenii "Heizungen"

— Sollwerttemperaturen fiir Heizungen vorgeben und Heizmodus fiir Rezipientenheizung ein-
stellen

Untermenii "Sensoren”

— Sensoren einstellen

Untermenii "Nutzereinstellungen”

— Nutzereinstellungen vornehmen

Untermenii "Autostart”

— Autostartfunktionen einstellen

Untermenii "Netzwerk"

— Netzwerkeinstellungen vornehmen

Untermenii "Werkseinstellungen”

— Parameter auf die Werkseinstellungen zurlicksetzen

Untermenii "Service"

— Servicefunktionen 12)

12)

Nur fiir Servicepersonal Uber Login verfugbar
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1) Rezipient ©

. 100 °C §
Zuriick * Bakeout Solltemperatur : Speichern

min: 100 max: 130

4h 0
* Ausheizen Timer : ,Um

min: 60 max: 1440
/ 1
2

Temperier-Modus :

100 °C
* Solltemperatur Temperieren :

min: 40 max: 100

Abb. 39: Beispielhafte Parametereinstellung
1 Schaltersymbol (aus) 2 veranderbarer Zahlenwert

Parameter per Schalter umschalten

1. Scrollen Sie zum gewtlinschten Parameter.
2. Driicken Sie auf das Schaltersymbol, um den Schalter umzuschalten.
3. Driicken Sie auf die Taste "Speichern”, um die Anderungen zu Gbernehmen.

oder

Driicken Sie auf die Taste "Zurlick", um die Anderungen zu verwerfen.
4. Nehmen Sie ggf. weitere Anderungen vor.
Parameterwerte eingeben

1. Scrollen Sie zum gewiinschten Parameter.
2. Dricken Sie auf das Parameterfeld.
— Ein numerisches Eingabefeld erscheint.
3. Geben Sie den gewilinschten Wert ein.
— Bei Werten auRerhalb des zulassigen Wertebereichs tibernimmt der GSD 350 automatisch
den héchsten bzw. niedrigsten zulassigen Wert.
4. Driicken Sie auf die Taste "Speichern", um die Anderungen zu iibernehmen.

oder

Driicken Sie auf die Taste "Zuriick", um die Anderungen zu verwerfen.
5. Nehmen Sie ggf. weitere Anderungen vor.

8.4.1 Messrezepte erstellen und bearbeiten
1) Rezepte ©

- Default SCAN AIR Spectrum Scan -
Zuriick Neues Rezept

Default Selected Masses Air Selected Masses

Abb. 40: Untermenii "Rezepte"

Im Untermenu "Rezepte" kénnen Sie vorhandene Messrezepte auswahlen, andern oder I6schen.
Folgende Messrezepte sind voreingestellt:

e Messrezept fur einen Scan (Default SCAN AIR)
e Messrezept fir eine Messung von verschiedenen Massen uber die Zeit (Default Selected Masses
Air)
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P Rezepte
* Name:
*Mode :
m From AMU :
To AMU :
Points Per AMU :
dwell :

Abb. 41: Messrezept fiir Messmodus "Spectrum Scan"

Messrezept fiir Messmodus "Spectrum Scan" bearbeiten

1. Dricken Sie auf die Taste "Neues Rezept".
Geben Sie einen Namen fiir das Messrezept ein.
Stellen Sie den Messmodus "Spectrum Scan" ein.

Nooakon

oder

©

New Recipe

Spectrum Scan

50

32

Legen Sie den Massenbereich durch die Start- und Endmasse fest (FromAMU und ToAMU).
Legen Sie die Anzahl der Messpunkte pro Masse fest (PointsPerAMU).

Legen Sie die Messzeit fir einen Massenpunkt fest (dwell).

Driicken Sie auf "Speichern”, um das Messrezept unter dem eingegebenen Namen zu speichern.

Driicken Sie auf "Zuriick", um die aktuellen Eingaben zu verwerfen.

oder

Driicken Sie auf "Léschen”, um das aktuelle Messrezept zu I6schen.

Rezepte

* Name :

* Mode :

dwell :

1| SPECIAL
dwell: 32 | special: PRESSURE

Loschen

I E H:’

Abb. 42: Messrezept fiir Messmodus "Selected Masses"

New Recipe

Selected Masses

32
Neue Zeile

>
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fr

Rezepte ©

“ * Type : SPECIAL

dwell : 32

Special : PRESSURE

Loschen

Abb.

43: Messrezept fir Messmodus "Selected Masses - Special”

Messrezept fiir Messmodus "Selected Masses" bearbeiten

1.

ook wd

© N

Driicken Sie auf die Taste "Neues Rezept".

Geben Sie einen Namen fiir das Messrezept ein.

Stellen Sie den Messmodus "Selected Masses" ein.

Wahlen Sie die Darstellung fiir eine Masse oder ein Special (z. B. Druckwert) aus.

Legen Sie die Messzeit fur eine Masse fest (dwell).

Legen Sie einzele Massenzahlen fest (Mass: nn), die der GSD 350 (iber die Zeit erfassen und
darstellen soll.

Driicken Sie die Taste "Neue Zeile" um weitere Massenzahlen hinzuzufiugen.

Driicken Sie die Taste "Léschen" um einzelne Massenzahlen zu 16schen.

Driicken Sie auf "Speichern", um das Messrezept unter dem eingegebenen Namen zu speichern.

oder

Driicken Sie auf "Zuriick", um die aktuellen Eingaben zu verwerfen.
oder

Driicken Sie auf "Léschen", um das aktuelle Messrezept zu I6schen.

8.4.2 Heizungen einstellen

60/120
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Uberhitzungsschutz der Heizungen

Alle Heizungen sind gegen Uberhitzen geschiitzt. Bei einer Abweichung von der erwarteten

Solltemperatur gibt der GSD 350 eine Warnung aus. Dies kann unter Umstanden auch bei
kihlen Umgebungstemperaturen geschehen. Die Warnung erlischt, sobald sich die Hei-
zungstemperatur wieder im erwarteten Bereich befindet. Misst der GSD 350 eine unzulas-
sige Temperatur, schaltet sich die Heizung ab. Nach Behebung der Ursache Iasst sich die
Heizung wieder einschalten.

Im Untermeni "Heizungen" erscheinen die eingestellten Heizungsparameter (Solltemperaturen).

Heizungen

Gaseinlassheizung
Kapillarenheizung
Rezipientenheizung
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f Rezipient ©

100 °C
* Bakeout Solltemperatur :

min: 100 max: 130

4h0
* Ausheizen Timer : , Um

min: 60 max: 1440

Temperier-Modus :

100 °C
* Solltemperatur Temperieren :

min: 40 max: 100

Abb. 44: Temperier-Modus des Rezipienten

Im Normalfall beheizt der GSD 350 den Rezipienten wahrend einer Messung nicht. Fir bestimmte ana-
lytische Messungen kénnen Sie im Untermeni ,Rezipient die Funktion "Temperier-Modus" aktivieren.
Bei eingeschaltetem Temperier-Modus heizt der GSD 350 den Rezipienten immer dann auf die einge-
stellte Solltemperatur, wenn der GSD 350 die Kapillarenheizung einschaltet.

Temperier-Modus des Rezipienten einschalten

Verwenden Sie fur bestimmte analytische Messungen den Temperier-Modus.

Driicken Sie im Untermeni "Heizungen" auf die Taste "Rezipient".

Stellen Sie die Solltemperatur bei "Temperieren Solltemperatur" ein.
Schalten Sie den Temperier-Modus an.

pPoOb=

8.4.3 Sensoren einstellen
Im Unterment "Sensoren" erscheinen die aktuellen Parameter der Sensoren.

Sensoren
o Messrohre

Sensor an/aus und Sensorfehler ignorieren
e Sperrgassensor (nur bei Korrosivgasvariante)

Sensorfehler ignorieren
Empfehlungen fiir die Totaldruckmessrohre

» Lassen Sie die Totaldruckmessrohre zum Schutz von Filamenten und Vakuumpumpen des
GSD 350 nach Méglichkeit immer eingeschaltet.

» Schalten Sie die Totaldruckmessrohre mit der Funktion "Sensor An/Aus" voribergehend ab, wenn
es fir bestimmte analytische Aufgaben vorteilhaft ist.

» Schalten Sie die Abschaltfunktion des GSD 350 fir die Totaldruckmessréhre mit der Funktion
"Sensorfehler ignorieren" ab, damit Sie laufende Messungen bei ausgeschalteter oder defekter
Totaldruckmessréhre noch fortsetzen kénnen.

» Verwenden Sie die Abschaltfunktionen nicht Ianger als nétig.

» Tauschen Sie die Totaldruckmessréhre bei Defekt sofort aus.

Empfehlungen fiir den Sperrgassensor

» Lassen Sie den Sperrgassensor zum Schutz der Vakuumpumpen des GSD 350 nach Mdglichkeit
immer eingeschaltet.

» Schalten Sie die Sperrgasiiberwachung mit der Funktion "Sensorfehler ignorieren" voriibergehend
ab, um den Sperrgasverbrauch fir Messaufgaben, bei denen der GSD 350 keinen korrosiven Ga-
sen oder kondensierbaren Gasgemischen ausgesetzt ist, zu reduzieren.

» Verwenden Sie die Abschaltfunktion nicht langer als notig.
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8.4.4 Nutzereinstellungen vornehmen

Benutzername :
Zuriick

Nutzereinstellungen

Rolle:

* Sprache :
Logout

Einheit Druck :

Einheit Temperatur :

Datum :

Abb. 45: Untermenii "Nutzereinstellungen™

A

©

hPa

22.02.22 11:42:11

Im Untermeni "Nutzereinstellungen" kénnen Sie die Einheiten der physikalischen GréRen Druck und

Temperatur in der MenUfihrung umschalten. Zusatzlich kénnen Sie Sprache, Datum und Uhrzeit ein-

stellen.

Auslieferungszustand
e Druck: hPa
e Temperatur: °C
Verfiigbare Sprachen

e Englisch (Standard)
e Deutsch

Uhrzeit und Datum einstellen

1. Dricken Sie auf Datum und Uhrzeit auf dem Display.
2. Stellen Sie das Datum ein.

3. Stellen Sie die Uhrzeit ein.

4. Bestatigen Sie die Einstellungen mit "Speichern".

8.4.5 Autostartfunktionen einstellen

H® Autostart

Autostart Vakuum :
Zuriick

Autostart Heizung :

Autostart Einlass :

Abb. 46: Untermenii "Autostart”

Im Untermeni "Autostart” |asst sich festlegen, welche Funktionen der GSD 350 nach dem Einschalten

automatisch startet.

Autostartfunktionen
e Vakuum

Vakuumpumpen starten
e Heizung

Kapillarenheizung auf den Sollwert aufheizen
e Einlass

Einlassventil 6ffnen (nur bei OmniStar)
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i @

Notwendiges Vakuum im Rezipienten
Die Autostartfunktionen "Heizung" und "Einlass" sind nur in Verbindung mit der Autostart-

funktion "Vakuum" mdglich, da fiir diese Autostartfunktionen das notwendige Vakuum im
Rezipienten erreicht sein muss.

8.4.6 Netzwerkparameter einstellen

1) Netzwerkeinstellungen ©
* Dhep -
Zuriick
* Address : 192.168.1.100
* Gateway :
* Netmask : 255.255.255.0

Abb.

47: Untermenii "Netzwerk"

Im Untermeni "Netzwerk" lassen sich Netzwerkparameter des GSD 350 einstellen. Zur Aktivierung der
neuen Netzwerkparameter ist ein Neustart des GSD 350 notwendig. Flr den Betrieb mit einem Mess-
rechner bendtigt der GSD 350 eine statische IP-Adresse.

Netzwerkparameter

DHCP
IP-Adresse
Gateway
Subnetzmaske

1

Nicht im evakuierten Zustand ausschalten
Schalten Sie den GSD 350 nicht im evakuierten Zustand aus.

IP-Adresse des GSD 350 einrichten

1.

arwbd

6.

Geben Sie die neue statische IP-Adresse ein.

— Die IP-Adresse 192.168.2.xxx ist fur interne Dienste belegt und nicht auswahlbar.
Geben Sie die neue Subnetzmaske ein, falls erforderlich.

Driicken Sie die Taste "Speichern".

Warten Sie, bis Sie die Aufforderung zum Ausschalten des GSD 350 bekommen.
Schalten Sie das Gerat aus.

Schalten Sie das Gerat nach > 20 Sekunden wieder ein.

Sie finden den GSD 350 unter den neuen Einstellungen.

8.4.7 Gerat auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

i

Geanderte Einstellungen gehen verloren
Mit dieser Funktion setzen Sie samtliche vom Anwender gesetzten/veranderten Parameter

auf die Standardwerte (Werkseinstellungen) zuriick. Durch das Zuriicksetzen auf die
Werkseinstellungen gehen alle gednderten Einstellungen verloren. Diese Funktion kbnnen
Sie nicht riickgangig machen. Die selbst vergebene IP-Adresse und die Messrezepte blei-
ben erhalten.
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1) Werkseinstellungen ©

Zuriicksetzen auf
Auslieferungszustand :

Abb. 48: Untermeni "Werkseinstellungen™

Im Untermeni "Werkseinstellungen" lassen sich alle Parameter des GSD 350 auf die Werkseinstellun-
gen zurlicksetzen.

Vorgehen

1. Aktivieren Sie den Schalter "Zuriicksetzen Auslieferungszustand"”.
2. Bestétigen Sie die Sicherheitsabfrage durch Driicken der Taste "Speichern”.

oder
Driicken Sie auf die Taste "Zurtick", um die aktuellen Parameterwerte beizubehalten.

8.4.8 Unterment "Service"

HINWEIS

Sachschiden durch unsachgemiRe Anderungen im Service-Menii

UnsachgemafRe Anderungen im Service-Menii beeintrachtigen Geratefunktionen und fiihren zu
Schaden am Gerat und dessen Komponenten.

Das Verwenden des Service-MenUs ist nur vom Pfeiffer Vacuum Service zu verwenden und nur Gber
ein Login aufzurufen.

» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.

Vakuumpumpen
Sensoren
Ventile
Heizungen

GSD

Lufter

8.5 Meni "Meldungen"

Das Meni "Meldungen" zeigt aktuelle Warnhinweise und Fehlermeldungen des Geréates an.

1) Meldungen A ©

Zuriick o L FEhler Verlauf
Fehler Spiilgasdrucksensor

Bestdtigen

Abb. 49: Beispiel fiir eine Fehlermeldung
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Zuriick

Fehler

E I I:’

Meldungen ©

Erstmalig aufgetreten am 16. Dezember 2021 09:07 n
Kapillare

Systemfehler: Auf die Komponente kann nicht zugegriffen
werden

Text: 1
Erstmalig aufgetreten am 11. Januar 2022 07:39

Rezipient

Systemfehler: Auf die Komponente kann nicht zugegriffen
werden

Text: 1

Erstmalig aufgetreten am 11. Januar 2022 07:39

Abb. 50: Beispiel fiir dltere Meldungen

Warnhinweise und Fehlermeldungen aufrufen

» Wechseln Sie in das Menl "Meldungen" oder driicken Sie auf das Warndreieck.
— Die Warnhinweise und Fehlermeldungen erscheinen.

» Rufen Sie lGber die Taste "Verlauf" altere Meldungen ab.

» Wenden Sie Uber die Taste "Verlauf" Filter an.

8.6 Menu "Steuerung

Das Menii "Steuerung" zeigt das Vakuumschema des Systems mit wichtigen Parametern an.

Abhangig vom Betriebszustand des Gerates und der Geratevariante bietet das Menu folgende Funktio-

nen:

Vakuumsystem abpumpen/bellften
Kapillaren-
Rezipientenheizung ein- und ausschalten (Bakeout)
Gaseinlass 6ffnen und schlieften (nur bei OmniStar)
Emission (Filament) ein- und ausschalten

und Einlassheizung ein- und ausschalten

e Elektronenvervielfacher (EM) ein- und ausschalten

Erklarungen zum Vakuumschema finden Sie hier: (siehe Kapitel “Funktionsbeschreibung”, Seite 22)
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1) Steuerung ©
\
67-10"°hPa .
Rezipient Einlass
Abpumpen Heizung Aus

Seite 1/ 3

Abb. 51: Menii "Steuerung”

1 Druck im Rezipienten (Totaldruckmessroéhre) 3 Status des Filaments und Elektronenvervielfa-
chers des Massenspektrometers
2 Drehzahl der Turbopumpe

8.6.1 Vakuumsystem abpumpen

Voraussetzung
e GSD 350 betriebsbereit
Vorgehen

1. Wechseln Sie in das Menu "Steuerung".
2. Driicken Sie die Taste "Abpumpen".

Abfolge

e Der GSD 350 geht vom Zustand ,Belliftet” in den Zustand ,,Abpumpen* tber.

e Das Flutventil schlief3t.

e Die Membranpumpe startet und evakuiert das Vakuumsystem.

e Die Turbopumpe fahrt nach Erreichen des Schwellenwertes (10 hPa) auf die Enddrehzahl von
1500 Hz hoch.
Nach einigen Minuten erreicht das Vakuumsystem einen Druck von < 5 x 10-% hPa.
Der GSD 350 ist nun messbereit (Vakuum ready)

8.6.2 Vakuumsystem beliften

Voraussetzungen
e |aufende Messungen beendet (siehe Kapitel “Ment "Messung"’, Seite 69)
e Filament und den Elektronenvervielfacher ausgeschaltet (siehe Kapitel “Menu "Steuerung"”, Sei-
te 65).
Vorgehen
1. Wechseln Sie in das Menu "Steuerung".
2. Schalten Sie den Sekundarelektronenvervielfacher und die Emission aus.
3. Dricken Sie die Taste "Beliiften”.

Abfolge
e Der GSD 350 geht vom Zustand ,Vakuum® in den Zustand ,Beliiftet” Gber.
e War die Emission bis zu 15 Minuten vor dem Beliiften noch eingeschaltet lauft ein interner Timer.
Dies stellt das Abkiihlen des Filaments vor dem Beliiften des Rezipienten sicher. Die Timerzeit
betragt 15 Minuten und bezieht sich auf die Dauer seit Ausschalten der Emission. War die Emissi-
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on vor dem Starten von ,Beluften“ noch eingeschaltet, startet der Timer bei 15 Minuten. Die ver-
bleibende Timerzeit erscheint oben rechts im Bildschirm.
e Nach Ablauf der Timerzeit stoppt die Membranpumpe und die Turbopumpe fahrt herunter.
— Unterhalb der Flutdrehzahl (750 Hz) flutet das Flutventil die Turbopumpe und den Rezipien-
ten.

— Das Flutventil und das Sperrgasventil (bei Korrosivgasversion) bleiben gedffnet.

8.6.3 Heizungen ein- und ausschalten

Passive Erwdrmung des Rezipienten

°
1 Die Gaseinlassheizung erwarmt nach dem Einschalten auch passiv den Rezipienten bis

sich eine Ausgleichstemperatur eingestellt hat, da Gaseinlass und Rezipient miteinander
verbunden sind.

Voraussetzung

e GSD 350 messbereit (Vakuum ready)
Heizung einschalten

1. Wechseln Sie in das Menu "Steuerung".

2. Dricken Sie die Taste "Heizung an".
Abfolge beim Einschalten

e Der GSD 350 schaltet die Kapillarenheizung und die Gaseinlassheizung ein.
e Eine PID-Regelung regelt jeden Heizkreis mit den entsprechenden Regelparametern auf die ent-
sprechende Solltemperatur (£ 5 °C).

Heizung ausschalten
1. Wechseln Sie in das Menu "Steuerung".
2. Driicken Sie die Taste "Heizung aus".
Abfolge beim Ausschalten

e Der GSD 350 schaltet die Kapillarenheizung und die Gaseinlassheizung aus.
e Ab einem Schwellenwert von < 40 °C ist der Zustand "Heizung aus" erreicht.

8.6.4 Gaseinlass 6ffnen und schlieBen (OmniStar)

Voraussetzung
e GSD 350 messbereit (Vakuum ready)
Gaseinlass offnen
1. Empfehlung: Schalten Sie das Filament fiir den Augenblick des Ventiléffnens aus.

2. Wechseln Sie in das Meni "Steuerung".
3. Driicken Sie die Taste "Einlassventil 6ffnen".

Abfolge beim Offnen

e Die Membranpumpe erhoht ihre Drehzahl.

e Das Splitflow-Ventil V2 6ffnet und schliet mehrmals kurz in einem festgelegten Intervall um unzu-
lassige Druckstole zu vermeiden.
Das Splitflow-Ventil V2 bleibt nach dem letzten Intervall gedffnet.
Das Messventil V1 6ffnet zeitversetzt ca. 4 Sekunden spater.

Eine PWM-Steuerung halt beide Ventile anschlieRend gedffnet, um den Spulenstrom aus thermi-
schen Griinden klein zu halten.

e Die Membranpumpe reduziert ihre Drehzahl wieder auf 30 Hz.
Gaseinlass schlieRen

1. Wechseln Sie in das Menii "Steuerung".

2. Dricken Sie die Taste "Einlassventil schlieen".
Abfolge beim SchlieBen

e Das Messventil V1 schlieft.
e Das Splitflow-Ventil V2 schlief3t.
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8.6.5 Rezipienten ausheizen

Nach der eingestellten Zeit des Timers schaltet das Ausheizen automatisch ab, oder der Bediener ver-
wendet die Funktion "Ausheizen Aus".
Voraussetzung
e GSD 350 messbereit (Vakuum ready)
Rezipienten ausheizen

1. Empfehlung: Schalten Sie wahrend des Ausheizens den Elektronenvervielfacher aus und die
Emission des Filaments ein.

2. Empfehlung: SchlieBen Sie die Einlassventile vor dem Ausheizen (OmniStar).
3. Wechseln Sie in das Menii "Steuerung".
4. Drucken Sie die Taste "Ausheizen an".

Abfolge beim Ausheizen

e Der GSD 350 geht vom Zustand ,Ausheizen aus” in den Zustand ,Ausheizen an” tber.
e Der GSD 350 schaltet die Heizpatronen des Rezipienten ein.
— Eine PID-Regelung regelt den Heizkreis mit den entsprechenden Regelparametern auf die
entsprechende Solltemperatur (Standard = 120 °C, zwischen 100 °C und 130 °C einstellbar)
— Der GSD 350 schaltet die Heizung aus, falls die Gefahr von Ubertemperatur im Gerét be-
steht.

Im Display erscheint eine entsprechende Information.
e Der Timer startet (Standardwert: 4 h).
— Nach der eingestellten Zeit (zwischen 1 und 24 Stunden) des Timers schaltet das Ausheizen
automatisch ab.

Rezipienten ausheizen beenden
1. Wechseln Sie in das Meni "Steuerung".
2. Dricken Sie die Taste "Ausheizen aus".
Abfolge beim Beenden

e Der GSD 350 geht vom Zustand ,Ausheizen an® in den Zustand ,Ausheizen aus” tber.
e Der GSD 350 schaltet die Heizpatronen des Rezipienten aus.
— Ab einem Schwellenwert von < 40 °C gilt der Zustand "abgekuhlt" als erreicht.

8.6.6 Emission ein- und ausschalten
Stérungen oder unzulassige Bedingungen fiihren zum automatischen Abschalten der Emission.
Voraussetzung
e GSD 350 messbreit (Vakuum ready)
Emission einschalten
1. Wechseln Sie in das Menu "Steuerung".
2. Driicken Sie die Taste "Emission an".
Abfolge beim Einschalten

e Der GSD 350 schaltet die Emission des Filaments ein.

e Der GSD 350 halt den Emissionsstrom des eingeschalteten Filaments konstant und Giberwacht
diesen standig.

Bei einem zu hohen Druck im Rezipienten, einem zu hohen Filamentstrom oder bei zu starken
Emissionsstromschwankungen schaltet die Emission automatisch ab.

Emission ausschalten

1. Wechseln Sie in das Menu "Steuerung".
2. Driicken Sie die Taste "Emission aus".

Abfolge beim Ausschalten
e Der GSD 350 schaltet die Emission des Filaments aus.

8.6.7 Elektronenvervielfacher ein- und ausschalten

Stérungen oder unzulassige Bedingungen fiihren zum automatischen Abschalten des Elektronenver-
vielfachers.
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Wird die Emission des Filaments von Hand oder automatisch abgeschaltet, dann wird auch der Elektro-
nenvervielfacher automatisch abgeschaltet.
Voraussetzungen

e GSD 350 messbreit (Vakuum ready)
e Emission eingeschaltet

Elektronenvervielfacher einschalten
1. Wechseln Sie in das Menu "Steuerung".
2. Dricken Sie die Taste "EM an".
Abfolge beim Einschalten
e Der GSD 350 schaltet den Elektronenvervielfacher ein.
Elektronenvervielfacher ausschalten
1. Wechseln Sie in das Menu "Steuerung".
2. Dricken Sie die Taste "EM aus".
Abfolge beim Ausschalten
e Der GSD 350 schaltet den Elektronenvervielfacher aus.

8.6.8 Kalibrierventil 6ffnen und schlieRen
Das Kalibrierventil ist nur bei Varianten des GSD 350 mit Kalibriereinheit vorhanden.

Voraussetzung
e GSD 350 messbreit (Vakuum ready)
Kalibrierventil 6ffnen

1. Empfehlung: Offnen Sie das Kalibrierventil nur mit ausgeschalteter Emission, um das Filament
keinem unndtigen Druckstofd auszusetzen.

2. Warten Sie mit dem Einschalten des Filaments bis der Druck im Rezipienten unter 1 x 10-5 hPa
gefallen ist.

3. Wechseln Sie in das Menii "Steuerung".

4. Dricken Sie die Taste "Kalibrierventil 6ffnen”.

5. Kalibrieren Sie die Massenskala des Massenspektrometers.

Abfolge beim Offnen

e Das Kalibrierventil 6ffnet getaktet.
e Das Kalibiermedium stréomt in den Rezipienten mit dem Massenspektrometer.

Kalibrierventil schlieRen

1. Wechseln Sie in das Menii "Steuerung".
2. Driicken Sie die Taste "Kalibrierventil schlielen".

Abfolge beim SchlieBen
e Das Kalibrierventil schlief3t.

8.7 Menu "Messung"
Abhangig vom Betriebszustand des Gerates bietet das Menu folgende Funktionen:

e vorhandene Messrezepte aufrufen und starten
e Im Auslieferungszustand: Massenscan (Default SCAN AIR / Spectrum Scan) oder Messung ein-
zelner Massen (Default Selected Masses Air / Selected Masses)
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1) Messung: Rezeptauswabhl A ©

Default Selected Masses
Air

New Recipe

Abb. 52: Rezeptauswahl

Messung starten
1. Schalten Sie im Meni "Steuerung" das Filament und gegebenenfalls den Elektronenvervielfacher
ein.
2. Driicken Sie im Meni "Messung" die Taste "Start".
3. Schalten Sie ggf. die Darstellung zwischen linear und logarithmisch um.
Messung anhalten
1. Dricken Sie im MenUl "Messung" die Taste "Stop".

2. Schalten Sie im Men( "Steuerung" das Filament und gegebenenfalls den Elektronenvervielfacher
aus.

701120  PFEIFFER E VACUUM



Aulerbetriebnahme

9 AuBerbetriebnahme

HINWEIS

Starke Erschiitterungen beschadigen die Turbopumpe

Starke Erschutterungen und Schwingungen beim Betrieb und nach dem Abschalten beschadigen die
Turbopumpe.
» Vermeiden Sie Erschutterungen und Schwingungen im Betrieb, zum Beispiel durch Fahren tber
Kabel und Tirschwellen.
» Vermeiden Sie Erschitterungen bis zu 5 Minuten nach Abschalten des Systems.

HINWEIS

Sachschédden durch Unterbrechung der Versorgungsspannung wahrend des Betriebs

Ziehen des Netzsteckers oder Ausschalten des Hauptschalters wahrend des Betriebs belastet das
Filament stark und verkirzt die Standzeit des Filaments, wenn das Gerat unter Vakuum steht und die
Emission eingeschaltet ist. Es besteht die Gefahr der Zerstérung des Filaments.

» Fahren Sie das Gerat ordnungsgemaf herunter.
» Schalten Sie das Gerat ab, bevor Sie den Netzstecker ziehen.

°® Schutz des Filaments

1 Zum Schutz des Filaments schaltet die Turbopumpe friihestens 15 Minuten nach dem Ab-
schalten des Filaments aus. Der eigentliche Beliiftungsvorgang, das Fluten des Systems,
beginnt beim Erreichen einer Drehzahl der Turbopumpe von 750 Hz.

Empfehlungen bei korrosiven Gasen und kondensierbaren Gasgemischen

1. Lassen Sie Uber die Kapillate trockene Luft oder Inertgas einstromen.
2. Lassen Sie den GSD 350 noch ca. 30 Minuten laufen, um Reste von korrosiven Gasen und kon-
densierbaren Gasgemischen aus dem System herauszuspdilen.

Gerat ausschalten

1. Schalten Sie den EM des Massenspektrometers aus (siehe Kapitel “Elektronenvervielfacher ein-
und ausschalten”, Seite 68).

2. Schalten Sie die Emission des Massenspektrometers aus (siehe Kapitel “Emission ein- und aus-

schalten”, Seite 68).

Schalten Sie das Vakuumsystem durch Beliften aus (siehe Kapitel “Vakuumsystem beliif-

ten”, Seite 66).

Warten Sie, bis der GSD 350 das System beliftet und die Vakuumpumpen ausgeschaltet hat.

Stoppen Sie die Sperrgaszufuhr (Korrosivgasversion).

Schalten Sie den Hauptschalter des Gerates aus.

Trennen Sie das Netzkabel von der Stromversorgung.

w

No oA

Abgasschlauch abziehen

1. Driicken Sie den Losering des Abgasanschlussstiickes auf beiden Seiten gleich fest herunter, um
die Haltekrallen gleichmaRig zu 6ffnen und Kratzer auf dem Abgasschlauch zu verhindern.
2. Ziehen Sie den Abgasschlauch senkrecht aus dem Abgasanschlussstiick des Gerates.

Sperrgasschlauch abziehen

1. Stellen Sie sicher, dass die Sperrgasleitung drucklos ist.

2. Dricken Sie den Lésering des Anschlussstiickes auf beiden Seiten gleich fest herunter, um die
Haltekrallen gleichmaRig zu 6ffnen und Kratzer auf dem Sperrgasschlauch zu verhindern.

3. Ziehen Sie den Sperrgasschlauch senkrecht aus dem Anschlussstlick des Gerates.
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10 Wartung

A WARNUNG

Gesundheitsgefahr durch Vergiftung an toxisch kontaminierten Bauteilen oder Geraten

Toxische Prozessmedien flihren zur Kontamination der Gerate oder Teilen davon. Bei Wartungsar-
beiten besteht Gesundheitsgefahr durch Kontakt mit diesen giftigen Substanzen. Die unzulassige Be-
seitigung toxischer Substanzen flhrt zu Umweltschaden.

» Treffen Sie geeignete Sicherheitsvorkehrungen und verhindern Sie Gesundheitsgefahrdungen
und Umweltbelastungen durch toxische Prozessmedien.

» Dekontaminieren Sie die betreffenden Teile vor der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten.

» Tragen Sie Schutzausristung.

Wartung im Pfeiffer Vacuum Service Center
Pfeiffer Vacuum bietet kompletten Wartungsservice fur alle Produkte.

Pfeiffer Vacuum empfiehlt: Beauftragen Sie das nachstgelegene Pfeiffer Vacuum Service
Center mit der Wartung defekter Produkte und Komponenten.

72 Reinigung im Pfeiffer Vacuum Service Center
<
s

Pfeiffer Vacuum empfiehlt: Beauftragen Sie das nachstgelegene Pfeiffer Vacuum Service
Center mit der Reinigung stark verschmutzter Produkte und Komponenten.

° Garantieanspruch

1 Offnen des Gerats wahrend der Gewéhrleistungszeit oder Beschadigung bzw. Entfernen
des Garantiesiegels filhren zum Verlust der Gewahrleistung. Die Garantiesiegel sind am
Gerat so angebracht, dass Sie folgende Bereiche des GSD 350 6ffnen kénnen ohne ein
Garantiesiegel zu entfernen:

e Gaseinlass
e Betriebsmittelspeicher der Turbopumpe
e Servicedffnung fir das Kalibriermedium (PFTBA)

Kontaktieren Sie das Pfeiffer Vacuum Service Center bei prozessbedingt kiirzeren War-
tungsintervallen.

Abschnitte zuerst komplett durchlesen

i @

Lesen Sie die Abschnitte mit den Arbeitsanweisungen zuerst komplett durch, bevor Sie mit
den Arbeiten beginnen.

10.1 Wartungsarbeiten und Intervalle

72/120

° Hinweise zu den Wartungsintervallen

1 Die Zeiten fiir Wartungsintervalle sind stark von den Prozessbedingungen abhangig und
gelten flur das Arbeiten mit sauberen und inerten Gasen. Durch den Einsatz korrosiver Pro-
zessgase konnen sich die Wartungsintervalle deutlich verkurzen.

e Stimmen Sie kirzere Wartungsintervalle bei extremen Belastungen oder bei spezifi-
schen Prozessen mit dem Pfeiffer Vacuum Service ab.

Sie kdnnen Wartungsarbeiten des Wartung Level 1 eigensténdig durchfihren.

Fir die Durchfiihrung von Wartungsarbeiten von Wartung Level 2 und Wartung Level 3 (Revision)
empfehlen wir den Pfeiffer Vacuum Service. Bei Uberschreiten der erforderlichen, unten aufgefiihrten
Intervalle oder bei unsachgemaf ausgefiihrten Wartungsarbeiten, entfallen jegliche Gewahrleistungs-
und Haftungsanspriiche gegeniiber Pfeiffer Vacuum. Dies gilt auch, wenn Sie keine originalen Ersatz-
teile verwenden.
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Wartung

Baugruppe Intervall Wartung Le- | Ersatzteil / Wartungssatz
und Titigkeit vel
Grundgerat
Gehauseschrauben ersetzen bei Verlust 1 Gehauseschrauben
Gehauseteile reinigen bei Bedarf 1 -
Gaseinlassabdeckung austauschen bei Bedarf 1 Gaseinlassabdeckung
Seitenabdeckung austauschen bei Bedarf 1 Seitenabdeckung
Gehauseabdeckung austauschen bei Bedarf 1 Gehauseabdeckung
Anschlussfeld flr Kapillarschlauch austau- bei Bedarf 1 Anschlussfeld
schen
Schutzgitter der Lfter reinigen bei Verschmutzung 1 -
Hochvakuumsystem
Kupferdichtung der Flanschverbindung DN 40 | immer wenn CF-Flansch- 1 Kupferdichtung
CF austauschen verbindung gedffnet wird
Beltriebsmittelspeicher der Turbopumpe wech- | 4 Jahre 1 Betriebsmittelspeicher
seln
Lager der Turbopumpe wechseln 4 Jahre 2 -
Vorvakuumsystem
Membranpumpe austauschen bei Bedarf 1 Membranpumpe
Membranen der Membranpumpe austauschen gach 15 000 Betriebsstun- 1 Revisionssatz
en

Gasanalyseeinheit
Analysator QMA 250 M aus-/einbauen bei Bedarf 1 -
Filament austauschen (Wolfram) bei Bedarf 1 Filamenteinheit
Filament austauschen (Ir-Y,05) nach Ausfall des ersten von | 1 Filamenteinheit

2 Filamenten
lonenquelle austauschen (Wolfram-Filamente) | bei Verschmutzung 1 lonenquelle
lonenquelle austauschen (Ir-Y,05-Filamente) bei Verschmutzung 1 lonenquelle
Sensor der Totaldruckmessréhre austauschen | bei Verschmutzung 1 Sensor
Totaldruckmessréhre austauschen bei Defekt 1 Totaldruckmessréhre
Gaseinlasssystem
Gaseinlass aus-/einbauen (OmniStar) bei Bedarf 2 -
Gaseinlass austauschen (OmniStar) bei Bedarf 2 Gaseinlass
Gaseinlass aus-/einbauen (ThermoStar) bei Bedarf 2 -
Gaseinlass austauschen (ThermoStar) bei Bedarf 2 Gaseinlass
Blende austauschen (OmniStar) wenn verstopft 2 Blende
Blende austauschen (ThermoStar) wenn verstopft 2
Blende und innere Gasfiihrung austauschen bei Bedarf 2 Ersatzteilsatz
(OmniStar)
Blende und innere Gasflihrung austauschen bei Bedarf 2

(ThermoStar)

Kapillare

Edelstahlkapillare kirzen

wenn verstopft

Edelstahlkapillare austauschen

wenn verstopft

Kapillare
Kapillardichtungen

Quarzkapillare kiirzen

wenn verstopft

Quarzkapillare austauschen

wenn verstopft

Kapillare
Kapillardichtungen

Elektronische Komponenten

Display austauschen

bei Defekt

7“-Touch-Display
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Baugruppe Intervall Wartung Le- | Ersatzteil / Wartungssatz
und Titigkeit vel

Kalibriereinheit (Option)

Kalibriermedium (PFTBA) nachftillen bei Bedarf 2 Kalibriermedium (PFTBA)

Tab.12: Wartungsarbeiten und Intervalle

10.2 Grundgerat warten

A GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrische Spannung

Im Inneren des Gerates liegen hohe Spannungen an. Beim Beriihren von Teilen, an denen elektri-
sche Spannung anliegt, besteht Lebensgefahr. Bei sichtbaren Beschadigungen ist die Inbetriebnah-
me des Gerates lebensgefahrlich.

» Fihren Sie Arbeiten an offenen Geraten nur durch geschultes Fachpersonal aus.
» Schalten Sie das Gerat vor allen Installations- und Wartungsarbeiten aus und trennen Sie es von
der Stromversorgung.
» Offnen Sie das Gerat niemals mit angeschlossener Stromversorgung.
» Sichern Sie die Stromversorgung gegen unbefugtes oder unbeabsichtigtes Wiederherstellen.
» Betreiben Sie niemals ein offenes oder defektes Geréat.
» Sichern Sie ein defektes Gerat gegen unabsichtlichen Betrieb.
» Schitzen Sie das Gerat vor Nasse.
A WARNUNG

Verbrennungsgefahr an heiBen Oberflachen

Im Betrieb entstehen an berlhrbaren Oberflachen der Heizungskomponenten und des Gaseinlasses
hohe Temperaturen (> 50 °C). Es besteht Verbrennungsgefahr.

» Sichern Sie heille Teile gegen unabsichtliches Beriihren.

» Bringen Sie einen Warnhinweis an.

» Stellen Sie sicher, dass das Produkt abgekihlt ist, bevor Sie Arbeiten durchfiihren.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe (gemaf EN 420).

10.2.1 Gaseinlassabdeckung entfernen/anbringen

Abb. 53: Gaseinlassabdeckung entfernen/anbringen
1 Gaseinlassabdeckung 2 Innensechskantschraube (M3)

Voraussetzungen

e GSD 350 ausgeschaltet
o Netzkabel abgezogen
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Bendotigtes Werkzeug

e Innensechskantschllissel, SW 2

Gaseinlassabdeckung entfernen

1. Losen Sie die Innensechskantschrauben der Gaseinlassabdeckung vom Chassis.
2. Nehmen Sie die Gaseinlassabdeckung vorsichtig nach vorne ab.

3. Loésen Sie die Klettverschlisse der Isolierhaube.

4. Nehmen Sie die Isolierhaube vom Gaseinlass ab.

Gaseinlassabdeckung anbringen

1. Setzen Sie die Isolierhaube auf den Gaseinlass.

pOODN

Befestigen Sie die Klettverschllisse der Isolierhaube.
. Setzen Sie die Gaseinlassabdeckung auf das Chassis.
Befestigen Sie die Gaseinlassabdeckung mit den Innensechskantschrauben am Chassis.

10.2.2 Seitenabdeckungen entfernen/anbringen

WMe
3

i

Gaseinlassabdeckung nicht entfernen

Man muss die Gaseinlassabdeckung nicht entfernen, um die Seitenabdeckungen entfernen
zu kdnnen.

Garantieanspruch

Offnen des Geréts wahrend der Gewéhrleistungszeit oder Beschadigung bzw. Entfernen
des Garantiesiegels fuhren zum Verlust der Gewahrleistung. Die Garantiesiegel sind am
Gerat so angebracht, dass Sie folgende Bereiche des GSD 350 &ffnen kdnnen ohne ein
Garantiesiegel zu entfernen:

e Gaseinlass
e Betriebsmittelspeicher der Turbopumpe
e Servicedffnung flir das Kalibriermedium (PFTBA)

Kontaktieren Sie das Pfeiffer Vacuum Service Center bei prozessbedingt kiirzeren War-
tungsintervallen.

Abb. 54:

Seitenabdeckungen entfernen/anbringen

1 Seitenabdeckung, rechts 3 Innensechskantschraube (2xM3)
2 Seitenabdeckung, links

Voraussetzungen

e (GSD 350 ausgeschaltet
o Netzkabel abgezogen
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Benotigtes Werkzeug
e Innensechskantschliissel, SW 2
Seitenabdeckungen entfernen

1. Losen Sie die Innensechskantschraube der Seitenabdeckung vom Chassis.
2. Nehmen Sie die Seitenabdeckung vorsichtig nach hinten ab.

— Achten Sie auf die Befestigungslaschen an der Seitenabdeckung.
3. Ldsen Sie die Steckverbindung des Erdungskabels an der Seitenabdeckung.

Seitenabdeckungen anbringen

1. Stellen Sie die Steckverbindung des Erdungskabels an der Seitenabdeckung her.
2. Setzen Sie die Seitenabdeckung vorsichtig von hinten auf.

— Achten Sie auf die Befestigungslaschen an der Seitenabdeckung.
3. Befestigen Sie die Innensechskantschraube der Seitenabdeckung am Chassis.

10.2.3 Gehauseabdeckung entfernen/anbringen

Garantieanspruch

Garantiesiegel zu entfernen:

e (Gaseinlass
e Betriebsmittelspeicher der Turbopumpe
e Servicedffnung fur das Kalibriermedium (PFTBA)

tungsintervallen.

°
1 Offnen des Geréats wahrend der Gewahrleistungszeit oder Beschadigung bzw. Entfernen
des Garantiesiegels filhren zum Verlust der Gewahrleistung. Die Garantiesiegel sind am
Gerat so angebracht, dass Sie folgende Bereiche des GSD 350 &ffnen kénnen ohne ein

Kontaktieren Sie das Pfeiffer Vacuum Service Center bei prozessbedingt kiirzeren War-

Voraussetzungen

e GSD 350 ausgeschaltet

o Netzkabel abgezogen

e Seitenabdeckungen entfernt
Bendétigtes Werkzeug

e Innensechskantschlissel, SW 2

1

Abb. 55: Gehduseabdeckung entfernen/anbringen

1 Gehauseabdeckung 2 Innensechskantschraube (2xM3)
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Gehduseabdeckung entfernen

1. Ldsen Sie die Innensechskantschrauben der Gehauseabdeckung vom Chassis.
2. Nehmen Sie die Gehauseabdeckung vorsichtig nach oben ab.
3. Loésen Sie die Steckverbindung des Erdungskabels an der Gehduseabdeckung.

Gehauseabdeckung anbringen

1. Stellen Sie die Steckverbindung des Erdungskabels an der Gehauseabdeckung her.
2. Setzen Sie die Gehauseabdeckung vorsichtig von oben auf.
3. Befestigen Sie die Innensechskantschrauben der Gehduseabdeckung am Chassis.

10.2.4 Gehauseteile reinigen

A GEFAHR

Stromschlag durch in das Gerit eindringende Feuchtigkeit
In das Gerat eindringende Feuchtigkeit flhrt zu Personenschaden durch Stromschlage.

» Betreiben Sie das Gerat nur in trockener Umgebung.

» Betreiben Sie das Gerat entfernt von Flissigkeiten und Feuchtigkeitsquellen.

» Schalten Sie das Gerat nicht ein, wenn Flissigkeit eingedrungen ist, sondern kontaktieren Sie
den Pfeiffer Vacuum Service.

» Trennen Sie das Gerat vor dem Reinigen immer von der Stromversorgung.

A WARNUNG

Gesundheitsgefahren durch Reinigungsmittel

Die verwendeten Reinigungsmittel verursachen Gesundheitsgefahren wie z. B. Vergiftungen, Allergi-
en, Hautreizungen, Veratzungen oder Schadigungen der Atemwege.

» Beachten Sie beim Umgang mit Reinigungsmitteln die einschlagigen Vorschriften.

» Halten Sie die SchutzmalRnahmen beziiglich Handhabung und Entsorgung von Reinigungsmit-
teln ein.

» Beriicksichtigen Sie mdgliche Reaktionen mit den Produktmaterialien.

HINWEIS

Beschéadigung durch eindringende Feuchtigkeit
Eindringende Feuchtigkeit, z.B. durch Kondens- oder Tropfwasser, beschadigt das Geréat.

Schiitzen Sie das Gerat vor eindringender Feuchtigkeit.

Betreiben Sie das Gerat nur in sauberer, trockener Umgebung.

Betreiben Sie das Gerat entfernt von Flussigkeiten und Feuchtigkeitsquellen.

Sehen Sie spezielle Mafinahmen vor, falls Tropfwasser zu beflirchten ist.

Schalten Sie das Gerat nicht ein wenn Flissigkeit eingedrungen ist, sondern kontaktieren Sie
das Pfeiffer Vacuum Service Center.

HINWEIS

Beschadigung durch ungeeignete Reinigungsmittel

VVVYYVYY

Ungeeignete Reinigungsmittel beschadigen das Produkt.

» Verwenden Sie keine Losungsmittel, da diese die Oberflachen angreifen.
» Verwenden Sie keine aggressiven oder scheuernden Reinigungsmittel.

Voraussetzungen

e (GSD 350 ausgeschaltet

e Netzkabel abgezogen
Benotigtes Verbrauchsmaterial

e Mittel zur Reinigung (z. B. Haushaltsreiniger)
e Tuch (sauber, weich, fusselfrei)
e Druckluft
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Anforderungen an die Druckluft

)

— Olfrei

— trocken

— frei von Partikeln > 30 ym
— <2 bar Uberdruck

Gehauseteile reinigen

1. Verwenden Sie zur dulerlichen Reinigung des Gehduses ein angefeuchtetes, weiches Tuch.
2. Lassen Sie die Oberflachen nach der Reinigung gut trocknen.
3. Entfernen Sie Staubschichten im Inneren des Gerates durch vorsichtiges Ausblasen mit Druckluft.

10.2.5 Schutzgitter der Liifter reinigen

Reinigungsintervall

[ ]
1 Legen Sie das Reinigungsintervall durch Sichtkontrollen und aufgrund des lokalen Staub-
anfalls fest.

Ublicherweise reicht das gelegentliche Absaugen des Schutzgitters durch die Liftungséffnungen mit ei-
nem Staubsauger.
Voraussetzungen
e (GSD 350 ausgeschaltet
o Netzkabel abgezogen
e Seitenabdeckungen entfernt
Benotigtes Gerat
e Staubsauger
Vorgehen

1. Reinigen Sie das Schutzgitter, sobald Sie einen deutlich sichtbaren Belag erkennen und bevor die
Luftzirkulation nicht mehr ausreicht.

2. Halten Sie den Lufter fest, um eine Induktion des Liifters von Strom zu verhindern.

3. Entfernen Sie den Staub mit einem Staubsauger aus dem Schutzgitter.

10.3 Hochvakuumsystem warten

10.3.1 Betriebsmittelspeicher der Turbopumpe austauschen

A WARNUNG

Vergiftungsgefahr durch giftige Dampfe

Durch Anziinden und Erhitzen von synthetischem Betriebsmittel entstehen giftige Dampfe. Es be-
steht Vergiftungsgefahr beim Einatmen.

» Beachten Sie die Anwendungsvorschriften und VorsichtsmalRnahmen.
» Bringen Sie Tabakwaren nicht mit dem Betriebsmittel in Bertihrung.

Voraussetzungen

GSD 350 ausgeschaltet

Netzkabel abgezogen

Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmospharendruck geflutet
Seitenabdeckungen montiert

Benotigtes Werkzeug
e Schraubendreher, 4 mm

Bendétigtes Spezialwerkzeug
e Schlussel fir Gehausedeckel (Bestellnummer PV M40 813)

Bendtigtes Material
e Betriebsmittelspeicher (Bestellnummer PM 143 740 -T)
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Abb. 56: Gerateunterseite
1
Gehausedeckel der Turbopumpe

Vorgehen

1. Installieren Sie die Transportsicherung der Membranpumpe. (siehe Kapitel “Transport und Lage-
rung”’, Seite 35)

2. Legen Sie den GSD 350 vorsichtig auf die Seite.

3. Offnen Sie den Gehausedeckel der Turbopumpe mit dem Schliissel fiir den Gehdusedeckel.

4. Tauschen Sie den Betriebsmittelspeicher und die Poroplast-Stabe gemal der Betriebsanleitung

der Turbopumpe aus.

SchlielRen Sie den Gehausedeckel der Turbopumpe mit dem Schlissel fiir den Gehausedeckel.

Stellen Sie den GSD 350 vorsichtig wieder auf.

7. Entfernen Sie die Transportsicherung der Membranpumpe. (siehe Kapitel “Transportsicherung der
Membranpumpe entfernen”, Seite 37)

oo

10.3.2 Flutventil austauschen

Der Austausch erfolgt duch den Pfeiffer Vacuum Service.
» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.

10.4 Vorvakuumsystem warten

10.4.1 Membranpumpe austauschen

Voraussetzungen

GSD 350 ausgeschaltet
Netzkabel abgezogen
Turbopumpe im Stillstand
Seitenabdeckungen entfernt
Gehauseabdeckung entfernt

Bendtigte Werkzeuge

e Gabelschliissel, SW 7
o |Innensechskantschlissel, SW 3
e Kreuzschlitzschraubendreher

Bendétigtes Gerat
e Steuergerat DCU 110, DCU 180 oder DCU 310 mit Verbindungskabel

Benotigtes Ersatzteil
e Membranpumpe MVP 010-3 DC (Bestellnummer PK T05 072)

PFEIFFERE VACUUM  79/120


http://pvid.info/q?k=service

Wartung

Abb. 57: Membranpumpe austauschen

1 Sechskantschraube M4x10 (4x) 8 Federdampfer (4x)
2 Federring (4x) 9  Druckfeder (4x)
3 Erdungsanschluss 10 Befestigungsplatte
4 Innensechskantschraube M4x12 (2x) 11 Mutter (4x)
5 Federring (2x) 12 Membranpumpentrager
6 Fahne der Transportsicherung 13 Ansatzschraube
7 Transportsicherung 14 Membranpumpe
2
1

Abb. 58: Abgas- und Ansaugschlauch anschlieBen und abziehen
1 Losering 2 Schlauch

Membranpumpe ausbauen

1. Befestigen Sie die Transportsicherung an der Membranpumpe.

2. Lésen Sie den Abgasschlauch von der Membranpumpe.

3. Ldésen Sie den Ansaugschlauch von der Membranpumpe.

4. Loésen Sie die Sicherungsschrauben des D-Sub-Steckers der Membranpumpe.

"
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oo

9.
10.
11.
12.
13.

Ziehen Sie den D-Sub-Stecker von der Membranpumpe ab.

Ldésen Sie den Erdungsanschluss von der Membranpumpe.

Schrauben Sie die Innensechskantschrauben mit den Federringen aus dem Membranpumpentra-
ger.

Nehmen Sie die Membranpumpe mit dem Membranpumpentrager durch leichtes Drehen von der
Befestigungsplatte ab.

Loésen Sie die Sechskantschrauben und Federringe an der Membranpumpe.

Nehmen Sie den Membranpumpentrager von der Membranpumpe ab.

Schrauben Sie die Ansatzschraube aus der Befestigungsplatte.

Loésen Sie die Muttern und nehmen Sie die Befestigungsplatte ab.

Loésen Sie die Druckfedern und die Federddmpfer vom Gehaduse des GSD 350.

RS-485-Adresse der neuen Membranpumpe einstellen

» Setzen die RS485-Adresse der neuen Membranpumpe mit Hilfe eines aktuellen

DCU 110/180/310 mit entsprechendem Verbindungskabel auf den Wert "10".

Membranpumpe einbauen

1.

HpoON

11.

12.

COX®NOOO

Befestigen Sie die Druckfedern und die Federdampfer am Gehause des GSD 350.

Befestigen Sie die Befestigungsplatte mit den Muttern.

Schrauben Sie die Ansatzschraube in die Befestigungsplatte.

Befestigen Sie den Membranpumpentrager mit den Sechskantschrauben und den Federringen an
der Membranpumpe.

Positionieren Sie die Membranpumpe mit dem Membranpumpentrager auf der Befestigungsplatte.
Schrauben Sie die Innensechskantschrauben mit den Federringen in den Membranpumpentrager.
Befestigen Sie den Erdungsanschluss an der Membranpumpe.

Stecken Sie den D-Sub-Stecker ein.

Befestigen Sie die Sicherungsschrauben des D-Sub-Steckers an der Membranpumpe.

Stecken Sie den Ansaugschlauch in die Membranpumpe.

— Beachten Sie die korrekte Position der Ansaugseite.

Stecken Sie den Abgasschlauch in die Membranpumpe.

— Beachten Sie die korrekte Position der Abgasseite.

Entfernen Sie ggf. die Transportsicherung von der Membranpumpe.

10.4.2 Membranen der Membranpumpe austauschen

Die typische Lebensdauer von Membranen und Ventilen betragt 15.000 Betriebsstunden bei Nenndreh-
zahl, wenn saubere Betriebsbedingungen herrschen und der GSD 350 nur inerte Gase analysiert.

Voraussetzungen

GSD 350 ausgeschaltet

Netzkabel abgezogen

Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmospharendruck geflutet
Seitenabdeckungen entfernt

Gehauseabdeckung entfernt

Membranpumpe aus dem GSD 350 ausgebaut

Bendtigtes Material

Revisionssatz (Bestellnummer PU E22 030 -T)

Vorgehen

1.
2.

Tauschen Sie die Membranen und Ventile spatestens nach 15.000 Betriebsstunden aus.
Tauschen Sie die Membranen und Ventile gemaR der Betriebsanleitung zur Membranpumpe aus.
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10.5 Gasanalyseeinheit warten

10.5.1 Analysator QMA 250 M warten

HINWEIS

Beeintrachtigung durch Verunreinigungen und Beschadigungen

Das Berihren von Geraten oder Komponenten mit bloRen Handen erhoht die Desorptionsrate und
fuhrt zu Fehlmessungen. Schmutz (z. B. Staub, Fingerabdriicke etc.) und Beschadigungen beein-
trachtigen die Funktion.

» Tragen Sie bei Montage- oder Wartungsarbeiten an Hoch- oder Ultrahochvakuumanlagen immer
saubere, fussel- und puderfreie Laborhandschuhe.

» Verwenden Sie nur sauberes Werkzeug.

» Achten Sie auf fettfreie Anschlussflansche.

» Entfernen Sie Schutzkappen und Schutzdeckel von Flanschen und Anschlissen erst wenn es
notig ist.

» Entfernen Sie den Transportschutz des Analysators erst wenn es ndtig ist.

» Fulhren Sie alle Arbeiten in einem gut beleuchteten Bereich durch.

Betriebsanleitung zum Massenspektrometer

i @

Informationen zur Demontage und Montage der Elektronikeinheit (QME) und des Analysa-
tors (QMA) finden Sie in der Betriebsanleitung zum Massenspektrometer PrismaPro.

lonenquelle zentrieren

°
1 Eine nicht zentrierte lonenquelle beeintrachtigt die Messperformance des Massenspektro-
meters und fihrt zu schnellerer Alterung der Filamente.

Voraussetzungen

e GSD 350 ausgeschaltet

Netzkabel abgezogen

Turbopumpe im Stillstand

Seitenabdeckungen entfernt

Gehauseabdeckung entfernt

Gaseinlass demontiert (fur Wiedereinbau des QMA)

Benotigte Werkzeuge
e 2 Gabelschlissel, SW 10

Bendétigte Hilfsmittel

o Montagehilfe fur Analysator QMA 250 M
e Zentrierlehre fur den QMA (als Spezialwerkzeug erhéltlich)

Abb. 59: Quadrupol-Massenspektrometer PrismaPro

1 Analysator QWA 250 M 3  Klemmring
2 Flansch 4 Elektronikeinheit QME 250
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Abb. 60: Nut am Analysator
1 Nut am Analysator

Empfindlichkeit des Massenspektrometers bestimmen

Wenn Sie einen Verlust der Messempfindlichkeit feststellen, kann die Ursache eine nachlassende Ver-
starkung des eingebauten Elektronenvervielfachers (EM) oder eine Verschmutzung der lonenquelle
sein. In solch einem Fall empfiehlt Pfeiffer Vacuum, die Empfindlichkeit des Massenspektrometers mit
abgeschaltetem Elektronenvervielfacher, also nur mit dem Faraday-Detektor, zu bestimmen.

1. Bestimmen Sie die Empfindlichkeit des Massenspektrometers mit dem Faraday-Detektor.
2. Lassen Sie uber den Kapillareinlass Luft ins System einstréomen.
3. Addieren Sie die lonenstrome (Peak-Maxima) der 8 bis 10 grof3ten Peaks auf.
4. Setzen Sie die Summe der lonenstrome ins Verhaltnis zum gemessenen Totaldruck (siehe Tabel-
le).
— Sie erhalten so eine gute Abschatzung der Empfindlichkeit in A/hPa. Der Wert sollte
>4 x 10 A/hPa sein.
5. Kompensieren Sie den Verschleil des Elektronenvervielfachers durch eine Erhdhung der Verstar-

kerspannung.
Wert Ursache fiir Empfindlichkeitsverlust Behebung
<5 x 10% A/hPa | Verschmutzung der lonenquelle Tauschen Sie die lonenquelle aus.

Filamente am Ende ihrer Standzeit Tauschen Sie die Filamente aus.

> 5 x 106 A/hPa | Verschleil des Elektronenvervielfachers | Erhéhen Sie die Verstérkerspannung.

Tab.13: Ermittelte Empfindlichkeit des Massenspektrometers

Filamente wechseln

Bei Ausfall eines der beiden Filamente kann man voriibergehend mit dem zweiten Filament weitermes-
sen.

» Empfehlung: Tauschen Sie so bald wie mdglich beide Filamente aus bei Ausfall eines der beiden
Filamente.
» Kontrollieren Sie zusétzlich den Zustand der lonenquelle.
— Ist die lonenquelle stark verschmutzt empfiehlt Pfeiffer Vacuum den Austausch der komplet-
ten lonenquelle.

Analysator warten

1. Losen Sie alle Verbindungskabel von der Frontplatte der Elektronikeinheit QME 250.
2. Lésen Sie den schwarzen Klemmring an der Elektronikeinheit und ziehen Sie die Elektronikeinheit
vom Analysator ab.

Lésen Sie die Flanschverbindung zwischen dem Analysator und dem Rezipienten.
Ziehen Sie den Analysator vorsichtig aus dem Rezipienten heraus.

Setzen Sie den Analysator mit dem Flansch nach unten in die Montagehilfe ein.

Fihren Sie die notwendigen Wartungsarbeiten am Analysator gemaR der Betriebsanleitung zum
Massenspektrometer durch:

e Filamenteinheit austauschen bzw.

e |onenquelle austauschen
7. Setzen Sie den Analysator mit einer neuen versilberten Kupferdichtung in den Rezipienten ein.

— Achten Sie auf die korrekte Position der Nut des Analysators ("9-Uhr-Position") am Durchfih-
rungsflansch.

o0k w
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8. Ziehen Sie den Analysator so fest, dass die lonenquelle mittig im Flansch positioniert bleibt.
9. Setzen Sie die Elektronikeinheit auf den Analysator.
— Die Nut des Analysators muss in die Lasche der Elektronikeinheit greifen.
10. Drehen Sie den schwarzen Klemmring an der Elektronikeinheit fest.
11. Stecken Sie alle Verbindungskabel in die Frontplatte der Elektronikeinheit QME 250.

10.5.2 Totaldruckmessrohre warten

Ziinddauer der Kaltkathode bei niedrigen Driicken

°
1 Wenn Sie die Messrohre im "Sensorfehler ignorieren"-Betrieb ausschalten, vergeht bei
Wiedereinschalten ggf. eine gewisse Zeit bis der GSD 350 gliltige Druckwerte angezeigt.

Voraussetzungen

e (GSD 350 ausgeschaltet

Netzkabel abgezogen

Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmospharendruck geflutet
Seitenabdeckungen entfernt

Gehauseabdeckung entfernt

Bendtigte Werkzeuge
e 2 Gabelschlissel, SW 10 (nichtmagnetisch)

Benotigte Ersatzteile

e Kupferdichtung (DN 40 CF, versilbert) (Bestellnummer 490DFL040-S-G-S5)
e Fir Austausch des Sensorelements: Sensor (Bestellnummer PT 120 212 -T)
e Fir Austausch der Totaldruckmessrohre: Totaldruckmessréhre (Bestellnummer PT R40 351)

Abb. 61: Totaldruckmessréhre an der Gasanalyseeinheit

1 Winkelstiick mit Isolationsmatte (nicht dargestellt) 6 Unterlegscheiben

2 Sechskantmuttern 7  Sechskantschrauben

3 Unterlegscheiben 8  Totaldruckmessrohre

4 CF-Flansch 9  Sechskantmutter

5 Kupferdichtung 10 Gewindestift
Vorgehen

1. Entfernen Sie die Isolationsmatte um Winkelstliick und Messréhrenflansch.

2. Loésen Sie die Verbindungskabel an der Messrohre.

3. Offnen die Flanschverbindung zwischen der Messréhre und dem Winkelstiick und demontieren
Sie die Messrohre.

4. Tauschen Sie das Sensorelement der Messrohre gemaR der Betriebsanleitung zur Messréhre aus
oder verwenden Sie eine neue Messrohre.

5. Bei Verwendung einer neuen Messrohre: Stellen Sie die Adresse am Adresswahlschalter der
Messrohre auf den Wert "1" ein.

6. Installieren Sie die Messréhre mit einer neuen versilberten Kupferdichtung am Winkelstuck.
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7. Montieren Sie die Isolationsmatte um Winkelstiick und Messrohrenflansch.
8. Stecken Sie die Verbindungskabel an die Messrohre.

10.6 Gaseinlasssystem des OmniStar warten

HINWEIS

Beeintrachtigung durch Verunreinigungen und Beschadigungen

Das Bertiihren von Geraten oder Komponenten mit bloRen Handen erhoht die Desorptionsrate und
fiihrt zu Fehlmessungen. Schmutz (z. B. Staub, Fingerabdriicke o. &.) und Beschadigungen beein-
trachtigen die Funktion.

» Tragen Sie bei Arbeiten an Hoch- oder Ultrahochvakuumanlagen immer saubere, fussel- und pu-
derfreie Laborhandschuhe.

Verwenden Sie nur sauberes Werkzeug.

Achten Sie auf fettfreie Anschlussflansche.

Entfernen Sie Schutzkappen und Schutzdeckel von Flanschen und Anschliissen erst wenn es
notig ist.

» Fihren Sie alle Arbeiten in einem gut beleuchteten Bereich durch.

vvyy

5\1\/(/% Edelstahlkapillare kiirzen oder austauschen

%Q? Kirzen Sie die Edelstahlkapillare oder tauschen Sie zunachst die Edelstahlkapillare aus.
Ersetzen Sie die Blende erst, wenn die Arbeiten an der Edelstahlkapillare nicht den ge-
wiinschten Erfolg gebracht haben.

Steigt der Druck im GSD 350 nach dem Offnen des Messventils gar nicht oder nur unwesentlich an
(Druck bleibt < 1 x 10-® hPa), ist wahrscheinlich die Kapillare oder die Blende des Gaseinlasses teilwei-
se oder ganz blockiert. Die Wahrscheinlichkeit einer blockierten Kapillare ist grofRer als die Wahrschein-
lichkeit einer blockierten Blende.

Abb. 62: Teile der inneren Gasfiihrung des OmniStar

1 Keramikhilse 4 O-Ring, innen
2 Druckfeder 5 O-Ring, aufien
3 Gasfiihrung 6 Blende
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10.6.1 Gaseinlass demontieren

86/120

HINWEIS

Zerstorung der Turbopumpe durch unvollstandige innere Gasfiihrung

Fehlt die Keramikhllse, die Druckfeder oder einer der beiden O-Ringe der inneren Gasfiihrung fuhrt
die Inbetriebnahme des GSD 350 zur Zerstérung der Turbopumpe.

» Kontrollieren Sie die Vollstandigkeit der inneren Gasfihrung.

» Stellen Sie sicher, dass sich Druckfeder und Keramikhilse auf dem Gasflhrungsstlck befinden.

» Entfernen Sie fehlende Teile aus dem Rezipienten vor der erneuten Inbetriebnahme des GSD
350.

Voraussetzungen

e (GSD 350 ausgeschaltet

Netzkabel abgezogen

Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmospharendruck geflutet
Gaseinlassabdeckung entfernt

Isoliermanschette entfernt

Bendtigte Werkzeuge

e Innensechskantschllissel, SW 2,5
Gabelschliissel, SW 5/16"
Gabelschliissel, SW 9/16"
Gabelschliissel, SW 14

Abb. 63: Ventilblock demontieren

1 Messventil 8 Federring

2 Temperatursensor 9 Heizpatrone

3 Federring 10 Kapillarverschraubung
4 Linsenkopfschraube 11 Ventilblock

5 Federring (2x) 12 Splitflow-Ventil

6 Innensechskantschraube (2x) 13 Anschlussflansch

7 Innensechskantschraube

Vorgehen

1. Ldsen Sie die Muttern der Spulen beider Ventile.

2. Ziehen Sie das Warmeleitblech unter dem Ventilblock hervor und legen Sie es oben auf den
GSD 350.

Nehmen Sie die Spulen von den Ventilkdrpern beider Ventile ab.

Offnen Sie die Kapillarverschraubung am Ventilblock mithilfe der Gabelschliissel und ziehen die
Edelstahlkapillare dort heraus.

Lésen Sie den Federring und die Linsenkopfschraube des Temperatursensors.

Nehmen Sie den Temperatursensor ab.

Loésen Sie den Federring und die Innensechskantschraube der Heizpatrone.

Ziehen Sie die Heizpatrone aus dem Ventilblock.

»w
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9. Ldsen Sie die Federringe und die Innensechskantschrauben am Ventilblock.
10. Ziehen Sie den Ventilblock vorsichtig nach vorne vom Anschlussflansch ab.
11. Kontrollieren Sie die Vollstandigkeit der inneren Gasfihrung.

Nachfolgende notwendige Arbeiten durchfiihren

» Flhren Sie notwendige weitere Arbeiten durch:

— Blende austauschen
— Innere Gasfihrung mit Blende austauschen
— Kompletten Gaseinlass austauschen

10.6.2 Blende austauschen

Voraussetzungen

GSD 350 ausgeschaltet

Netzkabel abgezogen

Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmospharendruck geflutet
Gaseinlass demontiert

Benotigte Werkzeuge

Spezialwerkzeug fir die Blende des Gaseinlasssystems
Gabelschlussel fur Gasfuhrung, SW 8

Bendotigtes Ersatzteil

Blende, 50 uym (Bestellnummer BK212576)

Vorgehen

1.

Schrauben Sie die Gasfilihrung aus dem Ventilblock heraus.

2. Drehen Sie den Gaseinlass so, dass die Blende herausfallen kann.

3. Bohren Sie die Blende mit dem Spezialwerkzeug von Hand auf und ziehen Sie die Blende aus
dem Ventilblock heraus, falls die Blende festsitzt.

4. Klopfen Sie den Gaseinlass leicht auf eine weiche Unterlage, damit die Blende herausfallt, falls
die Blende sich nicht mit dem Spezialwerkzeug l6sen lasst.

5. Legen Sie die neue Blende in korrekter Ausrichtung auf die Gasflihrung, sodass die matte Seite
der Blende beim Blick in die Bohrung sichtbar ist.

6. Schrauben Sie die Gasflihrung mit einem Gabelschlissel handfest in den Ventilblock ein.

10.6.3 Innere Gasfiihrung mit Blende austauschen

Voraussetzungen

GSD 350 ausgeschaltet

Netzkabel abgezogen

Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmospharendruck geflutet
Gaseinlass demontiert

Bendétigte Werkzeuge

Spezialwerkzeug fir die Blende des Gaseinlasssystems
Gabelschlussel fur Gasfuhrung, SW 8

Bendtigtes Hilfsmittel

sauberes Papier

Bendtigte Ersatzteile

Ersatzteilsatz (Bestellnummer PT 167 014 -T)
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Abb. 64: Gasfiihrung ca. 1-2 mm hinter dem Ende der Keramikhiilse

1 Keramikhiilse 3 Gasfluihrung
2 Druckfeder

Vorgehen

1. Schrauben Sie die Gasfiihrung aus dem Ventilblock heraus.

2. Drehen Sie den Gaseinlass so, dass die Blende herausfillt.

3. Bohren Sie die Blende mit dem Spezialwerkzeug von Hand auf und ziehen Sie die Blende aus
dem Ventilblock heraus, falls die Blende festsitzt.

4. Klopfen Sie den Gaseinlass leicht auf eine weiche Unterlage, damit die Blende herausfallt, falls

die Blende sich nicht mit dem Spezialwerkzeug l6sen lasst.

Tauschen Sie Gasfiihrung, Druckfeder und Keramikhiilse aus.

Schieben Sie die Feder auf die Kreamikhtilse.

Schieben Sie die Feder und die Kreamikhulse auf die Gasfuhrung.

Stellen Sie sicher, dass die Gasfiihrung ca. 1-2 mm hinter dem Ende der Keramikhiilse sitzt.

Driicken Sie die Keramikhlilse auf ein Stlick sauberes Papier, und priifen Sie, dass die Gasfiih-

rung federt und reibungsarm lauft.

10. Legen Sie die neue Blende in korrekter Ausrichtung auf die Gasfiihrung, sodass die matte Seite

der Blende beim Blick in die Bohrung sichtbar ist.
11. Schrauben Sie die Gasfiihrung mit einem Gabelschlissel handfest in den Ventilblock ein.

©oNoO

10.6.4 Gaseinlass montieren

HINWEIS

Zerstorung der Turbopumpe durch unvollstandige innere Gasfiihrung

Fehlt die Keramikhiilse, die Druckfeder oder einer der beiden O-Ringe der inneren Gasflihrung fiihrt
die Inbetriebnahme des GSD 350 zur Zerstérung der Turbopumpe.

» Kontrollieren Sie die Vollstdndigkeit der inneren Gasfihrung.

» Stellen Sie sicher, dass sich Druckfeder und Keramikhilse auf dem Gasfiihrungsstiick befinden.

» Entfernen Sie fehlende Teile aus dem Rezipienten vor der erneuten Inbetriebnahme des GSD
350.

Voraussetzungen

GSD 350 ausgeschaltet

Netzkabel abgezogen

Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmospharendruck geflutet
Gaseinlassabdeckung entfernt

Isoliermanschette entfernt

Gaseinlass demontiert

Edelstahlkapillare ggf. am Ventilblock montiert

Bendétigte Werkzeuge

e Innensechskantschllssel, SW 2,5
e Gabelschlissel, SW 5/16"
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e Gabelschlissel, SW 9/16"
e Gabelschlissel, SW 14 fiir Ventile

Vorgehen

1. Kontrollieren Sie den Sitz von Druckfeder und Keramikhilse.
2. Setzen Sie den Ventilblock vorsichtig und zentriert in den Anschlussflansch des Rezipienten ein.
— Der letzte Zentimeter der Gasflihrung befindet sich direkt im Massenspektrometer.
3. Befestigen Sie die Federringe und die Innensechskantschrauben am Ventilblock.
4. Schieben Sie die Heizpatrone in den Ventilblock.
5. Befestigen Sie den Federring und die Innensechskantschraube der Heizpatrone.
6. Befestigen Sie den Temperatursensor mit dem Federring und der Linsenkopfschraube.
7. Schieben Sie die Edelstahlkapillare in den Kapillarschlauch zurtck.
8. Setzen Sie die Spulen auf die Ventilkdrper beider Ventile.
9. Schrauben Sie die Spulen im 90° Winkel an.
10. Achten Sie auf die korrekte Zuordnung.
11. Schieben Sie das Warmeleitblech unter den Ventilblock im Gaseinlass.
12. Montieren Sie die Isoliermanschette im Gaseinlassgehause.

10.7 Gaseinlasssystem des ThermoStar warten

HINWEIS

Beeintrachtigung durch Verunreinigungen und Beschadigungen

Das Beriihren von Geraten oder Komponenten mit bloRen Handen erhoht die Desorptionsrate und
fuhrt zu Fehlmessungen. Schmutz (z. B. Staub, Fingerabdriicke o. a.) und Beschadigungen beein-
trachtigen die Funktion.

» Tragen Sie bei Arbeiten an Hoch- oder Ultrahochvakuumanlagen immer saubere, fussel- und pu-
derfreie Laborhandschuhe.

» Verwenden Sie nur sauberes Werkzeug.

» Achten Sie auf fettfreie Anschlussflansche.

» Entfernen Sie Schutzkappen und Schutzdeckel von Flanschen und Anschlissen erst wenn es
notig ist.

» Fihren Sie alle Arbeiten in einem gut beleuchteten Bereich durch.

>)M/L Quarzkapillare zunéchst kiirzen oder austauschen
7@% Pfeiffer Vacuum empfiehlt zunachst die Quarzkapillare zu kiirzen oder auszutauschen und
erst dann die Blende zu tauschen, wenn die Arbeiten an der Quarzkapillare nicht den ge-

wiinschten Erfolg gebracht haben.

Ist der Druck im GSD 350 trotz Atmospharendruck am Gaseinlass permanent < 1 x 10-% hPa, ist wahr-
scheinlich die Kapillare oder die Blende des Gaseinlasses teilweise oder ganz blockiert ist. Die Wahr-
scheinlichkeit einer blockierten Kapillare ist groRer als die Wahrscheinlichkeit einer blockierten Blende.
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Abb. 65: Teile der inneren Gasfiihrung des ThermoStar

1 Keramikhilse 4 Blende
2 Druckfeder 5 O-Ring, innen
3 Gasfiihrung 6 O-Ring, auBen

10.7.1 Gaseinlass demontieren

HINWEIS

Zerstorung der Turbopumpe durch unvolistandige innere Gasfiihrung

Fehlt die Keramikhiilse, die Druckfeder oder einer der beiden O-Ringe der inneren Gasflihrung fiihrt
die Inbetriebnahme des GSD 350 zur Zerstérung der Turbopumpe.

» Kontrollieren Sie die Vollstandigkeit der inneren Gasfiihrung.

» Stellen Sie sicher, dass sich Druckfeder und Keramikhilse auf dem Gasfiihrungsstiick befinden.

» Entfernen Sie fehlende Teile aus dem Rezipienten vor der erneuten Inbetriebnahme des GSD
350.

Voraussetzungen

GSD 350 ausgeschaltet

Netzkabel abgezogen

Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmospharendruck geflutet
Gaseinlassabdeckung entfernt

Isoliermanschette entfernt

Bendétigte Werkzeuge

Innensechskantschliissel, SW 2,5
Gabelschlissel, SW 5,5
Gabelschliissel, SW 1/4"
Gabelschliissel, SW 3/8"
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Abb. 66: Gaseinlass demontieren

BWN -

Klemme
Kapillarverschraubung
Gaseinlassflansch
Anschlussflansch

Federring (2x)
Innensechskantschraube (2x)
Linsenkopfschraube
Temperatursensor

O~NO O

Vorgehen

1.
2.
3.

No oA~

8.

Entfernen Sie die Isoliermanschette vom Gaseinlassgehause.

Ziehen Sie das Warmeleitblech heraus und legen Sie es oben auf den GSD 350.

Offnen Sie die Kapillarverschraubung am Gaseinlassflansch und ziehen Sie die Quarzkapillare
dort heraus.

Loésen Sie die Linsenkopfschraube und die Klemme des Temperatursensors.

Nehmen Sie den Temperatursensor ab.

Lésen Sie die beiden Innensechskantschrauben und Federringe am Gaseinlassflansch.
Ziehen Sie den Gaseinlassflansch vorsichtig nach vorne vom Anschlussflansch ab.
Kontrollieren Sie die Vollstandigkeit der inneren Gasfiihrung.

Nachfolgende notwendige Arbeiten durchfiihren

» Flhren Sie notwendige weitere Arbeiten durch:

— Blende austauschen
— Innere Gasfihrung mit Blende austauschen
— Kompletten Gaseinlass austauschen

10.7.2 Blende austauschen

Voraussetzungen

GSD 350 ausgeschaltet

Netzkabel abgezogen

Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmospharendruck geflutet
Gaseinlass demontiert

Benotigte Werkzeuge

Spezialwerkzeug fir die Blende des Gaseinlasssystems
Gabelschlissel fir Gasflihrung, SW 8
Dorn firr Blende, Durchmesser 1,5 mm, 40 mm lang

Bendotigtes Ersatzteil

Blende, 50 uym (Bestellnummer BK212576)

Vorgehen

1.

Schrauben Sie die Gasfiihrung aus dem Gaseinlassflansch heraus.

2. Drehen Sie den Gaseinlass so, dass die Blende herausfallen kann.

3. Driicken Sie die Blende von der Kapillarenseite mit einem diinnen Dorn heraus.

4.

5. Bohren Sie die Blende mit dem Spezialwerkzeug von Hand auf und ziehen Sie die Blende aus

Priifen Sie die Blende auf Wiederverwendbarkeit.

dem Ventilblock heraus, falls die Blende festsitzt.
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10.7.3
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6. Klopfen Sie den Gaseinlass leicht auf eine weiche Unterlage, damit die Blende herausfallt, falls
die Blende sich nicht mit dem Spezialwerkzeug I6sen lasst.

7. Legen Sie die neue Blende in korrekter Ausrichtung auf die Gasfihrung, sodass die matte Seite
der Blende beim Blick in die Bohrung sichtbar ist.

8. Schrauben Sie die Gasflihrung mit einem Gabelschliissel handfest in den Gaseinlassflansch ein.

Innere Gasfiihrung mit Blende austauschen

Voraussetzungen

GSD 350 ausgeschaltet

Netzkabel abgezogen

Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmospharendruck geflutet
Gaseinlass demontiert

Benotigte Werkzeuge
e Spezialwerkzeug fiir die Blende des Gaseinlasssystems
e Gabelschlissel fur Gasfiihrung, SW 8

Bendtigtes Hilfsmittel
e sauberes Papier

Bendétigte Ersatzteile
e Ersatzteilsatz (Bestellnummer PT 167 014 -T)

Abb. 67: Gasfiihrung ca. 1-2 mm hinter dem Ende der Keramikhiilse

1 Keramikhllse 3 Gasfluhrung
2 Druckfeder

Vorgehen

1. Schrauben Sie die Gasflihrung aus dem Gaseinlassflansch heraus.

2. Drehen Sie den Gaseinlass so, dass die Blende herausfillt.

3. Bohren Sie die Blende mit dem Spezialwerkzeug von Hand auf und ziehen Sie die Blende aus
dem Ventilblock heraus, falls die Blende festsitzt.

4. Klopfen Sie den Gaseinlass leicht auf eine weiche Unterlage, damit die Blende herausfallt, falls

die Blende sich nicht mit dem Spezialwerkzeug l6sen lasst.

Tauschen Sie Gasfiihrung, Druckfeder und Keramikhiilse aus.

Schieben Sie die Feder auf die Kreamikhtilse.

Schieben Sie die Feder und die Kreamikhilse auf die Gasfiihrung.

Stellen Sie sicher, dass die Gasfiihrung ca. 1-2 mm hinter dem Ende der Keramikhiilse sitzt.

Driicken Sie die Keramikhlilse auf ein Stlick sauberes Papier, und priifen Sie, dass die Gasfiih-

rung federt und reibungsarm lauft.

10. Legen Sie die neue Blende in korrekter Ausrichtung auf die Gasflihrung, sodass die matte Seite

der Blende beim Blick in die Bohrung sichtbar ist.
11. Schrauben Sie die Gasfiihrung mit einem Gabelschlissel handfest in den Gaseinlassflansch ein.
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10.7.4 Gaseinlass montieren

HINWEIS

Zerstorung der Turbopumpe durch unvollstandige innere Gasfiihrung

Fehlt die Keramikhllse, die Druckfeder oder einer der beiden O-Ringe der inneren Gasfiihrung fuhrt
die Inbetriebnahme des GSD 350 zur Zerstérung der Turbopumpe.

» Kontrollieren Sie die Vollstandigkeit der inneren Gasfihrung.

» Stellen Sie sicher, dass sich Druckfeder und Keramikhilse auf dem Gasflhrungsstlck befinden.

» Entfernen Sie fehlende Teile aus dem Rezipienten vor der erneuten Inbetriebnahme des GSD
350.

Voraussetzungen

GSD 350 ausgeschaltet

Netzkabel abgezogen

Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmospharendruck geflutet
Gaseinlassabdeckung entfernt

Isoliermanschette entfernt

Gaseinlass demontiert

Quarzkapillare ggf. am Gaseinlassflansch montiert

Benotigte Werkzeuge

e Innensechskantschlissel, SW 2,5
o (Gabelschlissel, SW 5,5

e Gabelschlissel, SW 1/4"

e (Gabelschlissel, SW 3/8"

Vorgehen

1. Kontrollieren Sie den Sitz von Druckfeder und Keramikhtilse.

Setzen Sie den Gaseinlassflansch vorsichtig in den Anschlussflansch des Rezipienten ein.
Befestigen Sie die beiden Innensechskantschrauben und Federringe am Gaseinlassflansch.
Schieben Sie die Quarzkapillare in den Kapillarschlauch zurtck.

Schieben Sie die Klemme auf die mittlere Verschraubung des Gaseinlasses.

Befestigen Sie den Temperatursensor mit der Linsenkopfschraube an der Kliemme.
Schieben Sie das Warmeleitblech ein.

Montieren Sie die Isoliermanschette im Gaseinlassgehause.

NGO RAWN

10.8 Kapillare warten

Verwenden Sie nur originale Kapillaren aus dem Zubehor

l Die Kapillare ist Teil der Druckreduktionsstufe und notwendig flir das Erreichen des Ar-
beitsdruckes fiir das Massenspektrometer. Verwenden Sie nur originale Kapillaren aus
dem Pfeiffer Vacuum Zubehdr. Kontaktieren Sie bei Fragen den Pfeiffer Vacuum Service.

Kapillare kiirzen oder auszutauschen

Y
30

2

Pfeiffer Vacuum empfiehlt zunachst die Kapillare zu kiirzen oder auszutauschen und erst
dann die Blende zu tauschen, wenn die Arbeiten an der Kapillare nicht den gewiinschten
Erfolg gebracht haben.

Stellt sich im GSD 350 nicht der erwartete Totaldruck ein, sondern bleibt der Totaldruck auch bei ge6-

ffnetem Gaseinlass (OmniStar) bei < 1 x 106 hPa, ist davon auszugehen, dass entweder die Kapillare

oder die Blende des Gaseinlasses teilweise oder ganz blockiert ist. Die Wahrscheinlichkeit einer block-
ierten Kapillare ist groRer als die Wahrscheinlichkeit einer blockierten Blende.
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10.8.1 Edelstahlkapillare kiirzen

° Bendtigte Lange der Edelstahlkapillare
1 Kapillarlange = Lange des Kapillarschlauches + 15 cm + benétigte Lange an der
Messstelle

Die Kapillare ist Teil der Druckreduzierung. Ist die Kapillare deutlich langer als 2 m kann
dies zu gringeren Driicken im Rezipienten flhren.

Eine mogliche Blockade der Edelstahlkapillare tritt haufig im vorderen atmospharenseitigen Bereich der
Edelstahlkapillare auf. Lésen Sie die Blockade durch Kurzen der Edelstahlkapillare.

Voraussetzungen

e Edelstahlkapillare vom Messpunkt getrennt
e Lange der Edelstahlkapillare nach dem Kiirzen noch ausreichend

Bendtigte Werkzeuge
e Rohr- bzw. Kapillarenschneider (1/16“) oder Messerfeile

C
\\

Abb. 68: Léange der Edelstahlkapillare mit Klemmringverschraubung

1 Edelstahlkapillare 3 Kapillardichtung (Ferrule)
2 Klemmringverschraubung
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N
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Abb. 69: Edelstahlkapillare einkerben und abbrechen

Edelstahlkapillare mit dem Rohr- bzw. Kapillarenschneider kiirzen

1. Ziehen Sie die Edelstahlkapillare genligend weit aus dem Kapillarschlauch heraus.
2. Schneiden Sie die Edelstahlkapillare mit dem Rohr- bzw. Kapillarenschneider ab.

Edelstahlkapillare mit der Feile kiirzen

1. Ziehen Sie die Edelstahlkapillare geniigend weit aus dem Kapillarschlauch heraus.
2. Kerben Sie die Edelstahlkapillare vorsichtig an zwei gegeniiberliegenden Stellen ein.
— Einkerbungen = max. 0,5 mm tief
3. Biegen Sie die Edelstahlkapillare vorsichtig, bis sie an den Einkerbungen bricht.
Gerit in Betrieb nehmen
1. Starten Sie das Pumpsystem.
2. Warten Sie die Hochlaufzeit der Turbopumpe ab (ca. 5 Minuten).
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Druck im Rezipienten priifen

1. Uberpriifen Sie den Druck im Rezipienten.
— Der angezeigte Druck muss bei ge6ffnetem Messventil = 1 x 106 hPa sein.
2. Ist angezeigte Druck < 1 x 106 hPa, kann das folgende Ursachen haben:
— Edelstahlkapillare auf der gesamten Lange verstopft (siehe Kapitel “Edelstahlkapillare austau-
schen”, Seite 95)
— Blende blockiert (siehe Kapitel “Blende austauschen”, Seite 87) oder (siehe Kapitel “Innere
Gasfuhrung mit Blende austauschen”, Seite 87)
— Edelstahlkapillare zu lang
— Kapillarendurchmesser zu gering

10.8.2 Edelstahlkapillare austauschen

Voraussetzungen

e GSD 350 ausgeschaltet

Netzkabel abgezogen

Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmospharendruck geflutet
Edelstahlkapillare vom Messpunkt getrennt
Gaseinlassabdeckung entfernt

Isoliermanschette entfernt

Bendétigte Werkzeuge

e Gabelschlissel, SW 9/16"
o Gabelschliissel, SW 5/16"
e Rohr- bzw. Kapillarenschneider (1/16“) oder Messerfeile

Bendétigte Ersatzteile

e Edelstahlkapillare (Bestellnummer PT 167 060)
e Kapillardichtungen (Bestellnummer PT 167 017 -T)

EEY

1 2 3 4
Abb. 70: Klemmringverschraubung der Edelstahlkapillare

1 Adapter 4 hinterer Klemmring
2 Mutter 5 Edelstahlkapillare
3 vorderer Klemmring
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Vorgehen

1. Schneiden Sie die Lange der Edelstahlkapillare zu.
— Kapillarlinge = Lange des Kapillarschlauches + 15 cm + benétigte Lange an der Mess-
stelle

Offnen Sie die Klemmringverschraubung.

Entfernen Sie die alte Edelstahlkapillare.

4. Schieben Sie die Klemmringverschraubung und eine neue Kapillardichtung auf die neue, zuge-
schnittene Edelstahlkapillare.

5. Schieben Sie die Edelstahlkapillare mit der Kapillardichtung und der Klemmringverschraubung in
die Verschraubung des Ventilblocks.

6. Schrauben Sie die Klemmringverschraubung leicht ein, so dass Sie die Edelstahlkapillare noch

verschieben kénnen.

Schieben Sie die Edelstahlkapillare bis zum Anschlag ein.

Ziehen Sie die Edelstahlkapillare 1 bis 2 mm zurick.

Ziehen Sie die Klemmringverschraubung mit den Gabelschlisseln fest.

Schieben Sie das freie Ende der Edelstahlkapillare vorsichtig in den Kapillarschlauch ein.

wn
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10.8.3 Quarzkapillare kiirzen

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Splitter der Quarzkapillare

Quarzkapillaren splittern bei unsachgemafer Bearbeitung. Es besteht die Gefahr von Augenverlet-
zungen durch umherfliegende Splitter.

» Uben Sie beim Einkerben der Quarzkapillare keinen Druck aus.
» Tragen Sie eine Schutzbrille.

° Bendtigte Liange der Quarzkapillare
1 Kapillarlange = Lange des Kapillarschlauches + 30 cm + benétigte Lange an der Messstel-
le

Eine mogliche Blockade der Quarzkapillare tritt haufig im vorderen atmosphéarenseitigen Bereich der
Quarzkapillare auf. Lésen Sie die Blockade durch Kiirzen der Quarzkapillare.

Voraussetzungen

e Quarzkapillare vom Messpunkt getrennt
e Lange der Quarzlkapillare nach dem Kirzen noch ausreichend

Benotigtes Werkzeug

e Kapillarschneidwerkzeug

Abb. 71:  Quarzkapillare einkerben und abbrechen

Quarzkapillare kiirzen

1. Ziehen Sie die Quarzkapillare genugend weit aus dem Kapillarschlauch heraus.
2. Kerben Sie die Quarzkapillare vorsichtig ohne Druck ein.
3. Brechen Sie die Quarzkapillare vorsichtig an dem zuvor eingekerbten Punkt.
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Gerat in Betrieb nehmen

1. Starten Sie das Pumpsystem.
2. Warten Sie die Hochlaufzeit der Turbopumpe ab (ca. 5 Minuten).
Druck im Rezipienten priifen
1. Uberpriifen Sie den Druck im Rezipienten.
— Der angezeigte Druck muss 2 1 x 106 hPa sein.
2. Ist angezeigte Druck < 1 x 106 hPa, kann das folgende Ursachen haben:
— Quarzkapillare auf der gesamten Lange verstopft (siehe Kapitel “Quarzkapillare austau-
schen”, Seite 97)
— Blende blockiert (siehe Kapitel “Blende austauschen”, Seite 91) oder (siehe Kapitel “Innere
Gasfuhrung mit Blende austauschen”, Seite 92)

10.8.4 Quarzkapillare austauschen

Voraussetzungen

GSD 350 ausgeschaltet

Netzkabel abgezogen

Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmospharendruck geflutet
Quarzkapillare vom Messpunkt getrennt

Gaseinlassabdeckung entfernt

Isoliermanschette entfernt

Bendétigte Werkzeuge

e (Gabelschlissel, SW 1/4"
e Gabelschliissel, SW 3/8"
e Kapillarschneidwerkzeug

Bendétigte Ersatzteile

o Quarzkapillare (Bestellnummer B1975082EC)
e Kapillardichtungen (Bestellnummer PT 167 015 -T)

Hintere Verschraubung nicht I16sen

i @

Sie diirfen die hintere Verschraubung am Gaseinlassflansch nicht éffnen. Offnen Sie zum
Austausch der Kapillare nur die vordere Verschraubung.

Abb. 72: Vordere Verschraubung der Quarzkapillare

1 Temperatursensor 5 Druckschraube
2 Linsenkopfschraube 6 Dichtung (Ferrule)
3 Klemme 7 Druckschraube
4 Hintere Verschraubung 8 Quarzkapillare

Vorgehen

1. Schneiden Sie die Lange der Quarzkapillare zu.

— Kapillarlinge = Lange des Kapillarschlauches + 30 cm + benétigte Lange an der Mess-
stelle

Lésen Sie die Linsenkopfschraube.

Entfernen Sie den Temperaturfiihler und die Klemme.

Loésen Sie die Druckschraube.

Entfernen Sie die alte Quarzkapillare.

aprwbd
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6. Schieben Sie die Druckschraube und eine neue Kapillardichtung auf die neue, zugeschnittene
Quarzkapillare.
— Abstand zwischen Kapillarende und Ferrule = ca. 25 mm
7. Schieben Sie die Quarzkapillare mit der Kapillardichtung und der Druckschraube in die hintere
Verschraubung des Gaseinlassflansches.
8. Schieben Sie die Quarzkapillare bis zum Anschlag ein.
9. Ziehen Sie die Quarzkapillare 1 bis 2 mm zurtick.
10. Ziehen Sie die Druckschraube mit den Gabelschlisseln fest.
11. Schieben Sie das freie Ende der Quarzkapillare vorsichtig in den Kapillarschlauch ein.
12. Befestigen Sie den Temperaturfiihler und die Klemme mit der Linsenkopfschraube.

10.9 Heizungen warten

4A WARNUNG

Verbrennungsgefahr an heiRen Oberflachen

Im Betrieb entstehen an berthrbaren Oberflachen der Heizungskomponenten und des Gaseinlasses
hohe Temperaturen (> 50 °C). Es besteht Verbrennungsgefahr.

» Sichern Sie heile Teile gegen unabsichtliches Berlhren.

» Bringen Sie einen Warnhinweis an.

» Stellen Sie sicher, dass das Produkt abgekihlt ist, bevor Sie Arbeiten durchfiihren.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe (gemaf EN 420).

10.9.1 Kapillarschlauch austauschen

Der Austausch erfolgt duch den Pfeiffer Vacuum Service.
» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.

10.9.2 Gaseinlassheizung warten

Zeigt der GSD 350 einen Defekt der Gaseinlassheizung an, missen Sie die Heizung und/oder den
Temperaturfihler austauschen.

Der Austausch erfolgt duch den Pfeiffer Vacuum Service.
» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.

10.9.3 Rezipientenheizung warten

Erreicht die Temperatur des Rezipienten beim Ausheizen (Bake out) auch nach langerer Wartezeit nicht
mehr die eingestellte Temperatur, oder zeigt der GSD 350 einen Defekt der Rezipientenheizung an,
mussen Sie die Heizung und/oder den entsprechenden Temperaturfihler austauschen.
Der Austausch erfolgt duch den Pfeiffer Vacuum Service.

» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.

10.10 Elektronische Komponenten warten

Alle elektronischen Komponenten des GSD 350 sind wartungsfrei. Defekte elektronische Komponenten
muissen Sie austauschen.

10.10.1 Display austauschen

Voraussetzungen

e (GSD 350 ausgeschaltet
o Netzkabel abgezogen
e Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmosphéarendruck geflutet

Benotigtes Werkzeug
e Kreuzschlitzschraubendreher
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10.10.2

10.10.3

10.10.4

10.10.5

Bendtigtes Ersatzteil
e 7“Touch-Display (Bestellnummer PT 167 025)

Spannungsversorgung des Displays

°
l Der PoE-Injektor im GSD 350 versorgt das Display tber das Verbindungskabel mit Span-
nung. Schlieen Sie keine anderen Ethernet-Komponenten an dieses Verbindungskabel
an.

Abb. 73: Display austauschen

1 Senkschraube (2x) 3 Display
2 Kabelbefestigung

Vorgehen

1. Nehmen Sie das Display vom GSD 350 ab.

2. Lésen Sie auf der Riickseite des Displays die Senkschrauben der Kabelbefestigung.

3. Ldsen Sie das Verbindungskabel vom Display.

4. Stecken Sie das Verbindungskabel in das neue Display ein.

5. Befestigen Sie auf der Riickseite des Displays die Kabelbefestigung mit den Senkschrauben.
6. Setzen Sie das Display in den GSD 350 ein.

Wahrend des Hochlaufs gleicht der GSD 350 das Display automatisch auf die Konfiguration des GSD
350 ab.

PoE-Injektor austauschen

Der Austausch erfolgt duch den Pfeiffer Vacuum Service.
» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.

Hauptplatine (Mainboard) austauschen

Der Austausch erfolgt duch den Pfeiffer Vacuum Service.
» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.

Netzteil austauschen

Der Austausch erfolgt duch den Pfeiffer Vacuum Service.
» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.

Elektronikeinheit QME 250 austauschen

Der Austausch erfolgt duch den Pfeiffer Vacuum Service.
» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.
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10.10.6 Antriebselektronik TC 110 der Turbopumpe austauschen

Der Austausch erfolgt duch den Pfeiffer Vacuum Service.
» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.

10.11 Kalibriereinheit warten

10.11.1 Kalibriermedium nachfiillen

Voraussetzungen

e GSD 350 ausgeschaltet

o Netzkabel abgezogen

e Vakuumsystem im Stillstand und auf Atmosphéarendruck geflutet
Bendétigte Werkzeuge

e Innensechskantschlissel, SW 2,5

o Montagehilfe fur die Kalibriergashalterung
Bendtigtes Verbrauchsmaterial

e Kalibriermedium (PFTBA) (Bestellnummer PT 167 031)

Abb. 74: Kalibriereinheit

1 Absperrventil EVI 005 M 6  Verschraubung

2 Dichtung 7  Bugel

3 Blende 8  Sechskantmutter
4 Dichtung 9  Deckel

5 Vorratsgefaly 10 Senkschraube (3x)

Weitere Person zur Sicherung

Sie mussen fiir diese Tatigkeit den GSD 350 etwa 17 cm Uber die Tischkante hinauszie-
hen, um den Deckel am Gehauseboden des GSD 350 6ffnen zu kdnnen. Pfeiffer Vacuum

empfiehlt, dass eine weitere Person den GSD 350 bei dieser Tatigkeit gegen Abrutschen
sichert.

i @
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Vorgehen

1. Ziehen Sie den GSD 350 nach vorne, so dass er etwa 17 cm Uber die Tischkante herausragt.
2. Ldsen Sie die Senkschrauben des Deckels vom Gehauseboden.

3. Nehmen Sie den Deckel ab.

4. Loésen Sie die Verschraubung Giber dem Vorratsgefa mit der Montagehilfe.
5. Ziehen Sie das Vorratsgefals vom Absperrventil nach unten ab.

— Achten Sie auf die Dichtungen und die Blende.

Beflllen Sie das Vorratsgefal® mit dem Kalibriermedium.

7. Montieren Sie das Vorratsgefal® am Absperrventil mit der Montagehilfe.

— Achten Sie auf die Dichtungen und die Blende.

Ziehen Sie die Verschraubung handfest an.

9. Befestigen Sie den Deckel mit den Senkschrauben am Gehauseboden.

o

®

10.11.2 Kalibrierventil austauschen

Der Austausch erfolgt duch den Pfeiffer Vacuum Service.
» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.

10.12 Zusatzliche Wartungsarbeiten fur die Korrosivgasversion

10.12.1 Sperrgasventil austauschen

Der Austausch erfolgt duch den Pfeiffer Vacuum Service.
» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.

10.12.2 Manuellen Druckregler austauschen

Der Austausch und die Einstellung erfolgen duch den Pfeiffer Vacuum Service.
» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.

10.12.3 Digitalen Druckschalter austauschen

Voreinstellung des Druckschalters

°
1 Andern Sie nicht die Voreinstellung. Pfeiffer Vacuum hat den Druckschalter werkseitig vor-
eingestellt.

Der Austausch erfolgt duch den Pfeiffer Vacuum Service.
» Kontaktieren Sie den Pfeiffer Vacuum Service.
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Fehlerbehebung

11 Fehlerbehebung

\Mz | Hinweise zur Fehlerbehebung in den Hilfe-Meniis
%Q% Weitere Hinweise zur Fehlerbehebung und zu Fehlermeldungen beim Betrieb des Gerates
Uber das Web-Interface oder beim Verwenden der PV MassSpec-Software finden Sie in
den entsprechenden Hilfe-Menis.
Problem Mogliche Ursache | Behebung

Nach dem Einschalten bleibt das Display
dunkel.

Keine Versorgungs-
spannung am Gerat

Uberpriifen Sie den Netzan-
schluss und das Netzkabel.

Netzsicherungen
(2x10 AT) defekt

Tauschen Sie die Netzsicherun-
gen aus.

Kabel zum Display
lose

Uberpriifen Sie die Steckerverbin-
dung am Display und am PoE im
GSD 350.

Stromversorgungs-
kabel zwischen PoE
und Hauptplatine lo-
se

Uberpriifen Sie die Steckverbin-
dung des Stromversorgungska-
bels zwischen PoE und Hauptpla-
tine.

Nach dem Einschalten erscheint der
Startbildschirm "Dashboard" nicht.

Hochlaufzeit noch
nicht beendet

Warten Sie die Hochlaufzeit von
ca. 60 Sekunden ab.

Gerat wurde zu
schnell aus- und
wieder eingeschaltet

1. Schalten Sie das Gerat aus.

2. Warten Sie 15 Sekunden.

3. Schalten Sie das Gerat wie-
der ein.

Ethernetkabel zwi-
schen PoE und
Hauptplatine lose

Uberpriifen Sie die Steckverbin-
dung des Ethernetkabels zwi-
schen PoE und Hauptplatine.

Nach dem Steuerungsbefehl "Abpum-
pen" lauft die Membranpumpe nicht an
(Symbol bleibt hellgrau).

Kabelverbindung lo-
se

Uberpriifen Sie die Steckverbin-
dungen an der Membranpumpe
und der Hauptplatine.

Membranpumpe de-
fekt

Warten Sie die Membranpumpe
oder tauschen Sie die Membran-
pumpe aus.

Sperrgasdruck zu
niedrig (bei Korro-
sivgasvariante)

Uberpriifen Sie die Sperrgaszu-
fuhr.

Nach dem Steuerungsbefehl "Abpum-
pen" erreicht die Membranpumpe nicht
die Nenndrehzahl (Symbol bleibt dunkel-
grin).

Membranpumpe de-
fekt

Warten Sie die Membranpumpe
oder tauschen Sie die Membran-
pumpe aus.

Nach dem Steuerungsbefehl "Abpum-
pen" lauft die Turbopumpe nicht an
(Symbol bleibt hellgrau).

Einschaltvakuum
von 10 hPa noch
nicht erreicht

Warten Sie den Abpumpvorgang
fur Vorvakuum ab (Soll < 60 s).

Kondensat in der
Membranpumpe

1. Zerlegen und renigen Sie die
Membranpumpe.

2. Wischen Sie die Teile der
Membranpumpe trocken.

Membranpumpe de-
fekt

Warten Sie die Membranpumpe
oder tauschen Sie die Membran-
pumpe aus.

Kabelverbindung lo-
se

Uberpriifen Sie die Steckverbin-

dungen an der Antriebselektronik
der Turbopumpe und der Haupt-
platine.

Turbopumpe defekt

Tauschen Sie die Turbopumpe
aus.
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Problem

Mogliche Ursache

Behebung

Nach dem Steuerungsbefehl "Abpum-
pen" erreicht die Turbopumpe nicht die
Nenndrehzahl (Symbol bleibt dunkel-
grun).

Hochlaufzeit der
Turbopumpe noch
nicht beendet

Warten Sie die Hochlaufzeit von
< 8 Minuten ab.

Einlassdruck zu
hoch (nur bei Ther-
moStar)

Reduzieren Sie den Druck auf der
Einlassseite der Kapillare auf
<1200 hPa.

Undichtigkeit

Uberpriifen Sie die Kapillardich-
tung im Bereich des Gaseinlas-
ses.

Vorvakuumdruck zu
hoch

Uberpriifen Sie die Vakuumver-
bindung Membranpumpe/Turbo-
pumpe auf Undichtigkeit.

Membranpumpe schaltet ab.

Ubertemperatur

1. Kontrollieren Sie die Lifter.
2. Warten Sie die Membranpum-

pe.

Kabelverbindung lo-
se

Uberpriifen Sie die Steckverbin-
dungen an der Membranpumpe
und der Hauptplatine.

Membranpumpe de-
fekt

Warten Sie die Membranpumpe
oder tauschen Sie die Membran-
pumpe aus.

Turbopumpe schaltet ab.

Ubertemperatur

1. Kontrollieren Sie die Lifter.
2. Warten Sie die Turbopumpe.

Einlassdruck zu
hoch

Reduzieren Sie den Druck auf der
Einlassseite der Kapillare auf
<1200 hPa.

Undichtigkeit

Uberpriifen Sie die Kapillardich-
tung im Bereich des Gaseinlas-
ses.

Vorvakuumdruck zu
hoch

Uberpriifen Sie die Vakuumver-
bindung Membranpumpe/Turbo-
pumpe auf Undichtigkeit.

Kondensat in der
Membranpumpe

1. Zerlegen und renigen Sie die
Membranpumpe.

2. Wischen Sie die Teile der
Membranpumpe trocken.

Membranpumpe de-
fekt

Warten Sie die Membranpumpe
oder tauschen Sie die Membran-
pumpe aus.

Beide Vakuumpumpen schalten ab und
das System wird automatisch herunter-
gefahren.

Ubertemperatur

1. Kontrollieren Sie die Lufter.

2. Reinigen Sie die Schutzgitter
der Lufter.

3. Halten Sie die zulassige Um-
gebungstemperatur ein.

Sperrgasdruck zu
niedrig (bei Korro-
sivgasvariante)

Uberpriifen Sie die Sperrgaszu-
fuhr.
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Problem

Mogliche Ursache

Behebung

Druck im Rezipienten ist bei geschlosse-
nem Messventil > 1 x 107 hPa (nur bei
OmniStar).

System noch nicht
lange im Betrieb

Pumpen Sie weiter ab.

Feuchtigkeitsgehalt
im Vakuumsystem
zu hoch

Heizen Sie den Rezipienten aus.

Einlassvetil undicht

Tauschen Sie den Ventilblock
aus.

Vorvakuumdruck zu
hoch

Uberpriifen Sie die Vakuumver-
bindung Membranpumpe/Turbo-

pumpe auf Undichtigkeit.
Kondensat in der 1. Zerlegen und renigen Sie die
Membranpumpe Membranpumpe.

2. Wischen Sie die Teile der
Membranpumpe trocken.

Membranpumpe de-
fekt

Warten Sie die Membranpumpe
oder tauschen Sie die Membran-
pumpe aus.

Druck im Rezipienten ist zu hoch
(> 3 x 105 hPa) (bei ThermoStar bzw.
bei OmniStar mit offenem Messventil).

Einlassdruck zu
hoch

Reduzieren Sie den Druck auf der
Einlassseite der Kapillare auf
<1200 hPa.

Undichtigkeit Uberpriifen Sie die Kapillardich-
tung im Bereich des Gaseinlas-
ses.

Feuchtigkeitsgehalt | Heizen Sie den Rezipienten aus.

im Vakuumsystem
zu hoch

Vorvakuumdruck zu
hoch

Uberpriifen Sie die Vakuumver-
bindung Membranpumpe/Turbo-
pumpe auf Undichtigkeit.

Kondensat in der
Membranpumpe

1. Zerlegen und renigen Sie die
Membranpumpe.

2. Wischen Sie die Teile der
Membranpumpe trocken.

Membranpumpe de-
fekt

Warten Sie die Membranpumpe
oder tauschen Sie die Membran-
pumpe aus.

Splitflow-Ventil ver-
schmutzt (nur bei
OmniStar)

Tauschen Sie den Ventilblock
aus.

Splitflow-Ventil de-
fekt (nur bei Omni-
Star)

Tauschen Sie den Ventilblock
aus.

Druck im Rezipienten ist zu hoch
(> 1 x 10 hPa).

Totaldruckmessréh-
re verschmutzt

Reinigen sie die Totaldruckmess-
réhre.

Totaldruckmessroéh-
re defekt

Tauschen Sie die Totaldruck-
messrohre aus.

Druck im Rezipienten ist zu niedrig
(<1 % 10% hPa) (bei ThermoStar bzw.
bei OmniStar mit offenem Messventil).

Einlassdruck zu
niedrig

Erhéhen Sie den Druck auf der
Einlassseite der Kapillare.

Kapillare blockiert

Kirzen Sie die Kapillare oder tau-
schen Sie die Kapillare aus.

Blende blockiert

Tauschen Sie die Blende aus.

Messventil 6ffnet nicht (nur bei Omni-
Star)

Verzdgerungszeit
fur Ventil6ffnung
noch nicht beendet

Warten Sie die Verzoégerungszeit
von ca. 15 Sekunden ab.

Messventil wird
nicht angesteuert.

Uberpriifen Sie die Steckverbin-
dungen am Messventil und an der
Hauptplatine.

Messventil ver-
schmutzt

Tauschen Sie den Ventilblock
aus.

Messventil defekt

Tauschen Sie den Ventilblock
aus.

104/120  PFEIFFER E VACUUM



Fehlerbehebung

Problem

Mogliche Ursache

Behebung

Keine Massenpeaks beim Kalibrieren der
Massenskala im Bereich > 200 u zu se-
hen (bei Variante mit Kalibriereinheit)

Empfindlichkeit des
Massenspektrome-
ters zu gering

Lesen Sie dazu die Betriebsanlei-
tung zum Massenspektrometer.

Vorrat an Kalibrier-
medium zu gering

Fillen Sie Kalibriermedium nach.

Absperrventil der
Kalibriereinheit wird
nicht angesteuert.

Uberpriifen Sie die Steckverbin-
dungen am Absperrventil und an
der Hauptplatine.

Absperrventil der
Kalibriereinheit ver-
schmutzt

Tauschen Sie das Absperrventil
der Kalibriereinheit aus.

Absperrventil der
Kalibriereinheit de-
fekt

Tauschen Sie das Absperrventil
der Kalibriereinheit aus.

Fehler bei der Messung Massenspektrome- | Lesen Sie dazu die Betriebsanlei-
ter-Fehler tung zum Massenspektrometer.
Zu geringe Messempfindlichkeit Massenspektrome- | Lesen Sie dazu die Betriebsanlei-

ter-Einstellungen
falsch

tung zum Massenspektrometer.

Schlechte Peakform

Massenspektrome-
ter-Einstellungen
falsch

Lesen Sie dazu die Betriebsanlei-
tung zum Massenspektrometer.

Hoher Rauschpegel

Massenspektrome-
ter-Einstellungen
falsch

Lesen Sie dazu die Betriebsanlei-
tung zum Massenspektrometer.

Nach dem Steuerungsbefehl "Beliften"
laufen die Vakuumpumpen noch weiter
und das System beliiftet nicht.

Verzégerungszeit
fir Bellften noch
nicht beendet

Warten Sie die Verzégerungszeit
von max. 15 Minuten ab. (Die Zeit
erscheint oben rechts im Display.)

Nach dem Steuerungsbefehl "Beluften"
offnet das Flutventil nicht.

Drehzahl der Turbo-

Warten Sie die Drehzahl der Tur-

pumpe noch bopumpe < 750 Hz ab.

> 750 Hz

Flutventil wird nicht | Uberpriifen Sie die Steckverbin-
angesteuert. dungen am Flutventil und an der

Antriebselektronik der Turbopum-
pe.

Flutventil ver-
schmutzt

Tauschen Sie das Flutventil aus.

Flutventil defekt

Tauschen Sie das Flutventil aus.

Tab. 14: Fehlerbehebung
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12 Versand

A WARNUNG

Vergiftungsgefahr durch kontaminierte Produkte

Zur Wartung oder Reparatur eingesandte Produkte, die nicht frei von Schadstoffen sind, gefahrden
die Sicherheit und die Gesundheit des Servicepersonals.

» Halten Sie die Hinweise flir den sicheren Versand ein.

Kostenpflichtige Dekontamination

°®
l Pfeiffer Vacuum dekontaminiert nicht eindeutig als "frei von Schadstoffen" deklarierte Pro-
dukte kostenpflichtig.

Produkt sicher versenden

Senden Sie mikrobiologisch, explosiv oder radioaktiv kontaminierte Produkte nicht ein.
Beachten Sie die Versandvorschriften der beteiligten Lander und Transportunternehmen.
Kennzeichnen Sie mdgliche Gefahren aufien auf der Verpackung.

Laden Sie die Erklarung zur Kontaminierung herunter Pfeiffer Vacuum Service.

Flgen Sie immer eine komplett ausgefillite Erklarung zur Kontaminierung bei.

VVVYYVYY
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13 Recycling und Entsorgung

A WARNUNG

Gesundheitsgefahr durch Vergiftung an toxisch kontaminierten Bauteilen oder Geraten

Toxische Prozessmedien flihren zur Kontamination der Gerate oder Teilen davon. Bei Wartungsar-
beiten besteht Gesundheitsgefahr durch Kontakt mit diesen giftigen Substanzen. Die unzulassige Be-
seitigung toxischer Substanzen flhrt zu Umweltschaden.

» Treffen Sie geeignete Sicherheitsvorkehrungen und verhindern Sie Gesundheitsgefahrdungen
und Umweltbelastungen durch toxische Prozessmedien.

» Dekontaminieren Sie die betreffenden Teile vor der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten.

» Tragen Sie Schutzausristung.

Umweltschutz

°
1 Die Entsorgung des Produkts und seiner Komponenten muss alle geltenden Vorschriften
zum Schutz von Mensch, Umwelt und Natur einhalten.

e Helfen Sie Verschwendung von Naturressourcen zu reduzieren.
e Verhindern Sie Verschmutzungen.

Umweltschutz

i @

Die Entsorgung des Produkts und seiner Komponenten muss in Ubereinstimmung mit
den geltenden, den Schutz von Umwelt und Personen betreffenden Vorschriften er-
folgen, um die Verschwendung von Naturressourcen zu reduzieren und Verschmutzungen
zu verhindern.

13.1 Allgemeine Entsorgungshinweise
Pfeiffer Vacuum Produkte enthalten Werkstoffe, die Sie recyclen missen.

» Entsorgen Sie unsere Produkte nach Beschaffenheit als
— Eisen
— Aluminium
—  Kupfer
— Kunststoff
— Elektronikbestandteile
— Ol und Fett, Idsemittelfrei
» Beachten Sie besondere Vorsichtsmalinahmen bei der Entsorgung von
— fluorierten Elastomeren (FKM)
— medienberihrenden, potentiell kontaminierten Komponenten

13.2 Gasanalysesystem entsorgen
Pfeiffer Vacuum Gasanalysesysteme enthalten Werkstoffe, die Sie recyclen missen.

Demontieren Sie die Gehauseteile.

Demontieren Sie alle Einzelkomponenten.

Demontieren Sie elektronische Komponenten.

Dekontaminieren Sie Bauteile mit Kontakt zu Prozessgasen.

Trennen Sie die Komponenten nach Wertstoffen.

Fuhren Sie nicht kontaminierte Bauteile der Wiederverwertung zu.

Entsorgen Sie das Produkt oder Bauteile sicher gemaf den 6rtlich geltenden Bestimmungen.

NoakrwN=
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14 Servicelosungen von Pfeiffer Vacuum

Wir bieten erstklassigen Service

Hohe Lebensdauer von Vakuumkomponenten bei gleichzeitig geringen Ausfallzeiten sind klare Erwar-
tungen, die Sie an uns stellen. Wir begegnen Ihren Anforderungen mit leistungsfahigen Produkten und
hervorragendem Service.

Wir sind stets darauf bedacht, unsere Kernkompetenz, den Service an Vakuumkomponenten, zu per-
fektionieren. Nach dem Kauf eines Produkts von Pfeiffer Vacuum ist unser Service noch lange nicht zu
Ende. Oft fangt Service dann erst richtig an. Naturlich in bewéahrter Pfeiffer Vacuum Qualitat.

Weltweit stehen Ihnen unsere professionellen Verkaufs- und Servicemitarbeiter tatkraftig zur Seite.
Pfeiffer Vacuum bietet ein komplettes Leistungsspektrum vom Originalersatzteil bis zum Servicevertrag.

Nehmen Sie den Pfeiffer Vacuum Service in Anspruch

Ob praventiver Vor-Ort-Service durch unseren Field-Service, schnellen Ersatz durch neuwertige Aus-
tauschprodukte oder Reparatur in einem Service Center in Ihrer Nahe — Sie haben verschiedene Mog-
lichkeiten, Ihre Gerate-Verfligbarkeit aufrecht zu erhalten. Ausfiihrliche Informationen und Adressen fin-
den Sie auf unserer Homepage im Bereich Pfeiffer Vacuum Service.

Beratung liber die fiir Sie optimale Lésung bekommen Sie von Ihrem Pfeiffer Vacuum Ansprech-
partner.

Fiir eine schnelle und reibungslose Abwicklung des Serviceprozesses empfehlen wir lhnen fol-
gende Schritte:

1. Laden Sie die aktuellen Formularvorlagen herunter.
— Erklarungen Uber die Service-Anforderungen
— Service-Anforderungen
— Erklarung zur Kontaminierung

L

a) Demontieren Sie samtliches Zubehdr und bewahren es auf (alle externen
Teile, wie Ventile, Schutzgitter, usw.).

b) Lassen Sie ggf. das Betriebsmittel/Schmiermittel ab.

c) Lassen Sie ggf. das Kihimittel ab.

2. Fillen Sie die Service-Anforderung und die Erklarung zur Kontaminierung
aus.

3. Senden Sie die Formulare per E-Mail, Fax oder Post an lhr lokales Ser-
vice Center.

4. Sie erhalten eine Rickmeldung von Pfeiffer Vacuum.

PFEIFFER = VACUUM

Einsenden kontaminierter Produkte

Mikrobiologisch, explosiv oder radiologisch kontaminierte Produkte werden grundsatzlich nicht ange-
nommen. Bei kontaminierten Produkten oder bei Fehlen der Erklarung zur Kontaminierung wird sich
Pfeiffer Vacuum vor Beginn der Servicearbeiten mit lhnen in Verbindung setzen. Je nach Produkt und
Verschmutzungsgrad fallen zuséatzliche Dekontaminierungskosten an.
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Servicelésungen von Pfeiffer Vacuum

PFEIFFER = vACUUM

Bereiten Sie das Produkt fiir den Transport gemaf den Vorgaben
der Erklarung zur Kontaminierung vor.

Neutralisieren Sie das Produkt mit Stickstoff oder trockener Luft.
VerschlieRen Sie alle Offnungen luftdicht mit Blindflanschen.
Schweilten Sie das Produkt in geeignete Schutzfolie ein.
Verpacken Sie das Produkt nur in geeigneten, stabilen Transport-
behaltnissen.

Halten Sie die glltigen Transportbedingungen ein.

Bringen Sie die Erklarung zur Kontaminierung auBen an der Verpa-
ckung an.

. Senden Sie nun lhr Produkt an |hr lokales Service Center.

. Sie erhalten eine Riickmeldung/ein Angebot von Pfeiffer Vacuum.

Fir alle Serviceauftrage gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen sowie die Reparatur- und War-
tungsbedingungen fir Vakuumgerate und -komponenten.
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Ersatzteile

15 Ersatzteile

Ersatzteile bestellen

» Halten Sie die Artikelnummer und ggf. noch weitere Angaben auf dem Typenschild bereit.
» Setzen Sie nur originale Ersatzteile ein.

Bezeichnung

Bestellnummer

Beschreibung / Lieferumfang

Struktur- und Gehauseteile

Gehauseabdeckung PT 167 000 -
Gaseinlassabdeckung PT 167 005 -
Seitenabdeckung, OmniStar PT 167 003 links
PT 167 004 rechts
Seitenabdeckung, ThermoStar PT 167 001 links
PT 167 002 rechts
Anschlussfeld fur Kapillarschlauch | PT 167 007 Deckel mit Bohrung
PT 167 006 Deckel ohne Bohrung
Gehauseschrauben PT 167 065 -T Satz (10 Stick)

Flanschverbindungen

Kupferdichtung 490DFL040-S-G-S5 ‘ DN 40 CF (Satz mit 10 Stiick)
Gaseinlass und Kapillaren
Gaseinlass PT 167 016 -T OmniStar
Flanscheinsatz mit Ventilen, Blende 50 pm, 2 O-Ringe und in-
nere Gasflihrung, ohne Edelstahlkapillare
PT 167 013 -T ThermoStar
Flanscheinsatz, Blende 50 ym, 2 O-Ringe und innere Gasflh-
rung, ohne Quarzkapillare
Ersatzteilsatz PT 167 014 -T OmniStar und ThermoStar
2 O-Ringe, Blende 50 ym, Gasflihrung, Druckfeder
Blende BK212576 OmniStar und ThermoStar
50 uym
Kapillare PT 167 060 Edelstahl, 1/16%, 0,12 mm x 5 m
B1975082EC Quarz, 0,23, 0,14 mm x 5 m
Kapillardichtungen PT 167 017 -T g?pi:i?rdichtungen (Ferrule) fur Edelstahlkapillare (Satz mit 10
Uc
PT 167 015 -T Kapillardichtungen (Ferrule) fir Quarzkapillare (Satz mit 10
Stiick)
Kalibriereinheit
Kalibriermedium (PFTBA) ‘ PT 167 031 ‘ Flasche, 5 ml
Membranpumpe
Membranpumpe PK T05 072 Membranpumpe MVP 010-3 DC
Revisionssatz PU E22 030 -T Membranen und Ventile
Totaldruckmessrohre
Totaldruckmessréhre PT R40 351 -A Austauschmessréhre MPT 200 AR
Sensor PT 120 212 -T MPT-Sensor, DN 40 CF

PrismaPro Analysator QMA 250 M mit spezial lonenquelle
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Bezeichnung Bestellnummer Beschreibung / Lieferumfang
Analysator PT M25 451 1 —100 u, mit Crossbeam-lonenquelle, Wolfram-Filamentein-
heit und EM
PT M25 452 1 - 100 u, mit Crossbeam-lonenquelle, Ir-Y,O5-Filamenteinheit,
und EM
PT M25 453 1 =200 u, mit Crossbeam-lonenquelle, Wolfram-Filamentein-
heit und EM
PT M25 454 1 — 200 u, mit Crossbeam-lonenquelle, Ir-Y,O5-Filamenteinheit,
und EM
PT M25 455 1 — 300 u, mit Crossbeam-lonenquelle, Wolfram-Filamentein-
heit und EM
PT M25 456 1 —300 u, mit Crossbeam-lonenquelle, Ir-Y,O5-Filamenteinheit,
und EM
lonenquelle PT 163 291 lonenquelle mit 2 Wolfram-Filamenten
PT 163 292 lonenquelle mit 2 Ir-Y,05-Filamenten
Filamenteinheit PT 163 331 Wolfram-Filamenteinheit mit 2 Filamenten
PT 163 332 Ir-Y,05-Filamenteinheit mit 2 Filamenten
Transportschutz PT 160 010 -
Turbopumpe
Betriebsmittelspeicher PM 143 740 -T Betriebsmittelspeicher mit Kapillarstaben
Sperrgassystem
Sperrgasventil PM z01 310 A -
Abgasanschluss PT 167 011 Abgasanschluss mit Steckverbinder, 6 mm, fir Montage in
Gehausewand
Display
7“-Touch-Display PT 167 025 Displaymodul, ohne Kabel

Tab. 15:

Ersatzteile und Komponenten Wartungslevel 1

Die Schlauche des GSD 350 bestehen aus auRenkalibriertem PUN-Schlauch.

System Farbe Durchmesser | Benétigte Verbindung
Lange
Vakuum Blau 8 x5 mm 170 mm, ge- Membranpumpe und Turbopum-
wendelt pe
Abgas / Exhaust | Schwarz 6 x4 mm 120 mm Druckregler und Abgasverdinn-
nung
500 mm Abluft Membranpumpe (Stan-
dard)
45 mm Zwischenstiick (Y-Stick) und Ex-
haust-Anschluss
Transparent 400 mm Abluft Membranpumpe (Korrosiv-

gasversion)

Sperrgas / Purge | Transparent

4 x25mm 140 mm

Sperrgasanschluss und Druck-

regler

120 mm Druckregler und Rickschlagven-
til

570 mm Sperrgasanschluss und Turbo-
pumpe

740 mm Flutanschluss und Turbopumpe

Tab. 16:

Schlauchfarben und Abmessungen
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Benennung é;ozahl pro GSD Bestellnummer (Fa. Tempel)
Winkel-Steckanschluss, lang, G 1/8"-8 mm 1 IQSLL 188 G
Winkel-Steckanschluss, G 1/8"-4mm 4 IQSL 184 GL
Winkel-Steckanschluss, lang, G 1/4"-8mm 1 IQSLL 148 G
Winkel-Steckanschluss, lang, G 1/8"-6mm 2 IQSLL 186 G
Steck-Mehrfachverteiler, 4-fach, R 1/8"-4mm | 1 IQSLV4 184
Schott-Steckanschluss, 4 mm 1 IQSS 40
Schott-Steckanschluss, 6 mm 1 IQSS 60
Y-Steckanschluss, 6 mm-6 mm 1 IQSY 60
Y-Winkel-Steckanschluss, I/A G 1/8"-6mm 1 IQSYTF 186 G
Ruckschlagventil, 6 mm 1 AK2000-F01
Schalldampfer, G 1/8" 1 U 18
Druckregler ARX21-F01 1 OT-SMC005811

Kontakt:

Tempel Hydraulik & Reinigungstechnik
Schwarze Kiefern 12

09633 Halsbriicke OT Tuttendorf
Homepage und Online-Shop

Tab.17: Komponenten fiir Schlauchverbindungen
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Spezialwerkzeug

16 Spezialwerkzeug

Bezeichnung Bestellnum- Verwendung
mer

Schlussel fir Gehdusedeckel der | PV M40 813 (siehe Kapitel “Betriebsmittelspeicher der Tur-
Turbopumpe bopumpe austauschen”, Seite 78)
Zentrierlehre fur den QMA PT 167 082 (siehe Kapitel “Analysator QMA 250 M war-

ten”, Seite 82
Montagehilfe fiir die Kalibriergas- | PT 167 081 (siehe Kapitel “Kalibriermedium nachfl-
halterung len”, Seite 100)

Tab. 18: Spezialwerkzeug

Abb. 75:  Schliissel fiir Gehdausedeckel der Turbopumpe

Abb. 76: Zentrierlehre fiir den QMA

Abb. 77: Montagehilfe fiir die Kalibriergashalterung
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17 Zubehor

Beachten Sie das Zubehdrportfolio fir ThermoStar und OmniStar auf unserer Homepage.

i

17.1 Zubehorinformationen

Kapillarschlauchadapter
Der Kapillarschlauchadapter dient dem zuverlassigen Anschluss des Kapillarschlauchs.

Abb. 78: Kapillarschlauchadapter

17.2 Zubehor bestellen

Beschreibung Bestellnummer

Kapillarschlauchadapter PT 167 070 -T

Tab.19: Zubehor
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18 Technische Daten und Abmessungen

18.1 Allgemeines

mbar bar Pa hPa kPa Torr | mm Hg
mbar 1 1-10°3 100 1 0,1 0,75
bar 1000 1 1-10° 1000 100 750
Pa 0,01 1-10° 1 0,01 1-10% 7,5-10°
hPa 1 1-10°3 100 1 0,1 0,75
kPa 10 0,01 1000 10 1 7,5
Torr | mm Hg 1,33 1,33-10° 133,32 1,33 0,133 1
1 Pa=1N/m?
Tab. 20: Umrechnungstabelle: Druckeinheiten
mbar I/s Pa md/s sccm Torr lis atm cm?/s
mbar I/s 1 0,1 59,2 0,75 0,987
Pa m3/s 10 1 592 75 9,87
sccm 1,69 - 102 1,69 - 103 1 1,27 - 102 1,67 - 102
Torr l/s 1,33 0,133 78,9 1 1,32
atm cm?/s 1,01 0,101 59,8 0,76 1
Tab.21: Umrechnungstabelle: Einheiten fiir Gasdurchsatz
18.2 Technische Daten
Ausfiihrung (Massenbereich) | 1bis 100 u | 1 bis 200 u | 1 bis 300 u

Quadrupol-Massenspektrometer

Typ PrismaPro QMG 250 M1 | PrismaPro QMG 250 M2 | PrismaPro QMG 250 M3
Detektor C-SEM

lonenquelle Crossbeam (C/B)

Anzahl der Filamente 2

Sensorleistung nach Massenbereich'3)

Mindestnachweisgrenze (C-SEM) <100 ppb <1 ppm <10 ppm

Beitrag zur benachbarten Masse (40/41) | <10 ppm <20 ppm < 50 ppm

Verweilzeit (dwell)

einstellbar von 1 ms/u bis 16 s/u

Gaseinlass / Prozessgas

Typ

OmniStar: mit Einlassventil
ThermoStar: kontinuierlich offen

Probengasdruck, max.

1200 hPa

Gasflussrate

1 bis 2 sccm

Verunreinigungen

TeilchengroRe < 1 uym

Ventilsteuerung (OmniStar)

Uber farbiges 7"-Display oder Web-Interface

Kapillare

Material OmniStar: Edelstahl oder Quarz
ThermoStar: Quarz

Lange 1 m (2 m erhéltlich)

13)

Die Massenbereichsvorgaben gelten nur fir nicht interferierende Gase/Spezies.
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Ausfiihrung (Massenbereich)

1 bis 100 u \ 1 bis 200 u

Durchmesser

OmniStar: AD = 1/16", ID = 0,12 mm
ThermoStar: AD 0,23 mm, ID = 0,14 mm

Betriebstemperatur der Kapillare

200 °C (350 °C erhaltlich)

Abgas

Zulassiger Druck

< Atmospharendruck

Anschluss

IQS-Steckverbindung, 6 mm
PE-Schlauch (AuRen-@ = 6 mm)

Sperrgas (Korrosivgasversion)

Sperrgas Inertgas, empfohlen Stickstoff oder Argon
Druck 5000 bis 7 000 hPa
Gasflussrate ca. 300 sccm

Unreinheiten

<100 ppm Sauerstoff

Anschluss

IQS-Steckverbindung, 4 mm
PE-Schlauch (AuRen-@ = 4 mm)

Kalibriereinheit (Option)

Kalibriermedium zur Massenkalibrierung | PFTBA
Umgebungsbedingungen

Transport- und Lagertemperatur -20 bis 55 °C
Betriebstemperatur 10 bis 40 °C

Relative Luftfeuchtigkeit

max. 80 % bis 31 °C, linear abnehmend auf 50 % bei 40 °C

Aufstellungsort

Innenrdume, wettergeschutzt

Aufstellungshohe <2000 m NN
Schutzklasse I
Uberspannungskategorie Il

Schutzart IP30
Verschmutzungsgrad 2

Vakuumseitige Materialien

Kapillare Edelstahl, Quarzglas (je nach Variante)

Gaseinlass Edelstahl, FKM, , PTFE (nur bei Quarzkapillare)
Blende Platin/Iridium

Rezipient Aluminium/Edelstahl, PTFE, Kupfer, Silber
Analysator Edelstahl, Kupfer, Silber, Gold, Quarzglas, Keramik
Filament Ir-Y,O5 oder W

Turbopumpe Aluminium, Edelstahl, Epoxidharz, Schmierstoff
Membranpumpe EPDM, Aluminium, PVC, Messing, Polyamid

Totaldruckmessrohre

Wolfram, Edelstahl, Nickel, Molybdan, Glas

Netzanschluss

Spannung 100 bis 240 V AC
Frequenz 50 bis 60 Hz
Leistungsaufnahme 830 W

Netzsicherung

2x 10 A (trage)

Benutzerschnittstellen

Bedienung Uber farbiges 7"-Touch-Display oder Web-Interface
Software PV MassSpec
Datenaustausch TCP/IP-Ethernet

Pumpeigenschaften

Betriebsbereitschaft nach 10 Minuten
Abschaltzeit 15 Minuten
Benutzersteuerung

Analoge Eingange

5x £10 V, Auflésung 14 und 16 bit
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Ausfiihrung (Massenbereich)

1 bis 100 u 1 bis 200 u 1 bis 300 u

Digitale Eingange

4x nominal +24 V

Analoge Ausgénge

4x 0 bis 10 V, I,5x = 10 mA, Auflésung 16 bit

Digitale Ausgange 6x offener Kollektor, nominal +24 V, | .., = 200 mA
Anzahl der Relais 2

Schaltspannung der Relais 24V AC/DC

Schaltstrom der Relais 1A

Relais fir Pumpsystemstatus

Anschluss "USER I/0": Pins 13, 14 und 15

Steckverbinder

USER 1/0: 15 pin D-Sub
AUX 1/0: 25 pin D-Sub

Gerauschpegel

< 50 dB im Normalbetrieb

Gewicht

23 kg bis 26 kg (je nach Variante)

Tab. 22:

Technische Daten

18.3 Abmessungen

Abmessungen in mm.

358

50

Abb. 79:

274
216

Abmessungen

PFEIFFERE:;; VACUUM  117/120



TUV Rheinland

The product GSD 350 OmniStar/ThermoStar
- conforms to the UL standards
UL 61010-1:2012 R4.16

Safety requirements for electrical equipment for measurement, control and laboratory use
Part 1: General requirements

UL 61010-2-010:2014

Safety requirements for electrical equipment for measurement, control and laboratory use
Part 2-010: Particular requirements for laboratory equipment for the heating of materials

- is certified to the CAN/CSA standards
CAN/CSA No. 61010-1:2012 + GI1 + GI2 (R2017)

Safety requirements for electrical equipment for measurement, control and laboratory use
Part 1: General requirements

CAN/CSA No. 61010-2-010:2014

Safety requirements for electrical equipment for measurement, control and laboratory use
Part 2-010: Particular requirements for laboratory equipment for the heating of materials

- conforms to the following rules and regulations
FCC, Title 47 CFR, Part 15, Subpart B

Telecommunication - Radio Frequency Devices - Unintentional Radiators

>
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Konformitatserklarung

Erklarung fir Produkt(e) vom Typ:

Gasanalysesystem
GSD 350 OmniStar
GSD 350 ThermoStar

Hiermit erklaren wir, dass das aufgefiihrte Produkt allen einschlagigen Bestimmungen folg-
ender europaischer Richtlinien entspricht.

Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
Beschriankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe 2011/65/EU

Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe, delegierte Richtlinie
2015/863/EU

Harmonisierte Normen und angewendete, nationale Normen und Spezifikationen:
IEC 61010-1:2010+A1

IEC 61010-2-010:2019

EN ISO 12100:2010

EN 61326-1:2013

EN 55011:2009 + A1:2011

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

IEC 60529:1989 + A1:1999 + A2:2013

Unterschrift:

Pfeiffer Vacuum GmbH
- Berliner StralRe 43
- 35614 ARlar

Deutschland

(Daniel Salzer) ARlar, 2022-03-09
Geschéftsflhrer

-

PFEIFFER VACUUM

r

»




VAKUUMLOSUNGEN AUS EINER HAND

Pfeiffer Vacuum steht weltweit fiir innovative und individuelle Vakuumlésungen,
fiir technologische Perfektion, kompetente Beratung und zuverlassigen Service.

KOMPLETTES PRODUKTSORTIMENT

Vom einzelnen Bauteil bis hin zum komplexen System:
Wir verfiigen als einziger Anbieter von Vakuumtechnik tiber ein komplettes Produktsortiment.

KOMPETENZ IN THEORIE UND PRAXIS

Nutzen Sie unser Know-how und unsere Schulungsangebote!

Wir unterstiitzen Sie bei der Anlagenplanung und bieten erstklassigen Vor-Ort-Service weltweit.

Sie suchen eine perfekte Pfeiffer Vacuum GmbH
Vakuumlésung? Headquarters
Sprechen Sie uns an: T +49 6441 802-0

info @ pfeiffer-vacuum.de

www.pfeiffer-vacuum.de

>
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